
手浸焊，波峰焊助焊剂 有铅助焊剂

产品名称 手浸焊，波峰焊助焊剂 有铅助焊剂

公司名称 珠海市华升化工有限公司

价格 面议

规格参数 锡条:有铅助焊剂
型号:D320
品牌:YS

公司地址 广东珠海市香洲区南屏工业区

联系电话  13326964618

产品详情

一、性能与优点

1.助焊剂是一种具有化学及物理活性化性能的物质，能够除去被焊金属表面的氧化物或其它已形成的表
面膜层已及焊锡本身外表上所形成的氧化物，以达到被焊表面能够沾锡及焊牢的目的；助焊剂的作用还
可以保护金属表面，使在焊接的高温环境中而不再被氧化；减少熔锡的表面张力，以及促进焊锡的分散
及流动性等2、它含有特殊的活化剂，高度热稳定性，在较高的预热温度100-120℃下得最佳效果，这种
预热可以减少误差，防止对smd造成的热冲击。二.作用:

本产品适用于电子.电路板连接焊锡.电线加工使用的免清洗环保助焊剂,

三、应用方式适用于发泡法、浸没法、波峰法.手工法.

二、产品特点

 

     本焊剂无囱化物，无绝缘成份。

     根据基材类型不同，其焊接面很少或没有残余物。

     对于ic插座、开关、继电器以及连接等器件的触点不会出现绝缘问题。

     焊点散热性好，提高了焊点致密性和铅锡晶相的均匀性。

     使用于在线测试仪时，不会出现电接触不良问题。

     焊剂中由于没有囱化物，使焊点完美。



 

技术规格
 
项 目 规 格 规 格
 产品型号 by-2108 by-2108n
 助焊剂分类 rma rma
 外观 黄透明液体 无至微黄透明液体
 密度/（30℃） 0.800-0.805 0.795-0.800
 固含（w/w%） 6-8 4-6
 卤化物含量(%) ≤0.05 ≤0.05
 可焊性 ≥85% ≥85%
 铜镜腐蚀试验 通过 通过
 表面绝缘阻抗值 ≥10" ≥10"
适用范围本产品适用于高档音响,电脑周边产品等高档电子产品的焊接要求,尤其对双面板具有良好焊接效
果。
使用参数 
 
项 目 参数设置
 预热温度（℃）  单面板:90-100 双面板100-110
 锡炉温度（℃）  250-260
 传输速度  1.3-1.6米/分
 过锡时间  2-4秒
 牵引角  4-6°
 使用方法  喷雾\\发泡波峰焊
 稀释剂  by-2680
 清洗剂  by-880h
 

环保质量保证体系完善，已通过is09001国际质量体系认证，sgs认证，中国电子科技集团专用材料监督检
测中心检测，产品性能稳定，品质卓越

本产品的锡条是有铅助焊剂，型号是D320，品牌是YS，成份是低碳醇类溶剂、活性剂、助溶剂，熔点是
180（℃），适用范围是电子通讯产品，电脑自动化产品、数码产品、视听产品，焊点色度是光亮型，清
洗角度是免洗型
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