
储能点焊机/碰焊机/焊接机/保护器专用焊机

产品名称 储能点焊机/碰焊机/焊接机/保护器专用焊机

公司名称 镇江晨光焊接设备制造有限公司

价格 面议

规格参数 品牌:晨翔
型号:P115
频段:中频

公司地址 镇句路四摆渡１号

联系电话 0511-5884208 13016808330

产品详情

  本机焊接电源部分采用电容储能放电焊接，与脉冲及交流焊机比较，对电网冲击小，尤其适合铜、铝
等有色金属的焊接，焊点美观，传动部份采用气动加压，能保证足够的焊接压力，操作轻松，本机外型
美观，使用简单维修方便，适合继电器、元器件等厂家使用。

 

      

       该系列焊机适用于电子、电器、继电器行业中铜、银等有色
金属的点焊。以及灯具、不锈钢制品行业中表面要求较高零件的组装焊接
。焊接电流大，穿透力强，焊件表面质量高。

  

型    号 最大贮能量（j） 电极行程(mm) 控制方式 气      源 电     源

p320 320 20 脚踏 --- 2n / 50hz / 380v



p115 500 20 脚踏 --- 2n / 50hz / 380v

p1108 800 20 脚踏 --- 2n / 50hz / 380v

p1108-a 800 50 气动 0.6mpa 0.15立方米 3n / 50hz / 380vp1112-a120080气动0.6mpa 0.
15立方米
3n / 50hz
/ 380v
p1120-a200080气动0.6mpa 0.
15立方米
3n / 50hz
/ 380v
p1130-a300080气动0.6mpa 0.
15立方米
3n / 50hz
/ 380v
p1140-a400080气动0.6mpa 0.
15立方米
3n / 50hz
/ 380v
p1180-a800080气动0.6mpa 0.
15立方米
3n / 50hz
/ 380v

本产品的品牌是晨翔，型号是P115，频段是中频，控制方式是手动，焊接方式是储能式，驱动形式是脚
踏，动力形式是脚踏，焊接原理是对焊，作用对象是金属，作用原理是脉冲，样式是台式，加工定制是
是
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