
HS221铜焊条，铜焊片，铜焊环，铜焊丝，HL208黑焊条，锡磷铜

产品名称 HS221铜焊条，铜焊片，铜焊环，铜焊丝，HL20
8黑焊条，锡磷铜

公司名称 金华市欧瑞焊材制造有限公司

价格 面议

规格参数 加工定制:是
产地:金华
材质:铜

公司地址 金华市大黄山工业区

联系电话 86 0579 82252892 18657966955

产品详情

铜焊片、铜焊条、铜焊料、黄铜焊粉 铜基钎料系列：
黄铜焊条、磷铜系列焊条（规格：1.2，1.6，2.0，2.5，3.0）
105锰黄铜焊条。105焊片（0.4*20*200，0.2*40） 低温焊条（黑焊条、磷铜锡）（1.6，2.0，3.0）
欢迎您的选购，并免费索取样品试用。

铜基焊料

铜基类产品牌号对照表   (copper brazing alloys)

铜基产品之铜磷合金焊料

  

本厂牌号

alloy

  

相当于牌号

equivalent to national
mark

  

化学成分（%）chemical compositions (%)

  

材料温度（℃）

  

工艺特性

advantages and usage

  

国内牌号

  

国外牌号

  

cu

  

p

  

ag

  

sn

  

ni

  

熔点

  

推荐焊温
  

scup

  

bcu93p

  

美国、日本

  

余量

  

7~9

  

/

  

/

  

/

  

710~790

  

730~840

  

成本低，熔点低，流动性好，适合钎



(hl201) bcup-2 焊电机制造和电器，空调管件中铜及
铜合金

  

scupsn

  

bcu86psn

  

德国

degassa86

  

余量

  

4.8~5.8

  

/

  

7~8

  

0.4~1.2

  

620~670

  

690~740

  

熔点低，流动性好，适合钎焊电机制
造和电器中铜及铜合金

  

sag2p

  

bcu91pag

  

美国bcup-6

  

余量

  

6.8~7.2

  

1.8~2.2

  

/

  

/

  

645~790

  

730~810

  

漫流动性好，适应于钎焊冰箱、空调
机中的铜及铜合金。

  

sag5p

  

bcu88pag

（hl205）

  

美国bcup-7

  

余量

  

6.5~7.0

  

4.8~5.2

  

/

  

/

  

645~715

  

750~815

  

工艺性能好，适应钎焊电机制造和仪
表、眼镜行业中的铜及铜合金

  

sag15p

  

bcu80agp

  

美国、日本
bcup-5

  

余量

  

4.8~5.3

  

14.5~15.5

  

/

  

/

  

645~800

  

700~815

  

钎焊性能好，适应于钎焊中等间隙，
空调管件的铜及铜合金

 

铜基产品之铜锌合金焊料

  

本厂牌号

alloy

  

相当国内牌号

equivalent to

national mark

  

化学成分（%）chemical compositions (%)

  

材料温度（℃)）

  

工艺特性

advantages and usage
  

cu

  

zn

  

sn

  

si

  

mn

  

fe

  

熔点

  

推荐焊温

  

hs221

  

bcu60znsn-r

  

59~61

  

余量

  

0.8~1.2

  

0.15~0.35

  

/

  

/

  

890~905

  

910~954

  

钎焊铜及铜合金、钢、铸铁等
，可采用火焰钎焊、炉中焊，

感应焊
  

hs 226

  

bcu58znfe-r

  

57~59

  

余量

  

0.7~1.0

  

0.05~0.15

  

/

  

0.35~1.2.

  

865~890

  

910~960

  

钎焊铜及铜合金、钢、铸铁等
，可采用火焰钎焊、炉中焊，

感应焊
  

hl105

  

bcu58mnzn

  

57~59

  

余量

  

/

  

/

  

3.7~4.3

  

0.15

  

880~910

  

910~960

  

润湿性好，有良好的强度和塑
性，适应于钎焊硬质合金刀具

和锯片



  

hpcu-f

  

/

  

余量

  

铜基非晶 
b、p、si少量元素（厚度规格：0.035*20）

  

560~640

  

700~750

  

熔点最低，用于精密仪表、电
路和元器件、触头、热交换器

等的焊接
  

hpni-7

  

bni-2

  

 镍基非晶 
b、p、si少量元素（厚度规格：0.035*55）

  

960~990

  

1000~1100

  

 应用于高温合金及不锈钢零
部件（如航空零部件、汽车及
轮船零部件、炊具、医疗器械

等）的焊接。

 

本产品的加工定制是是，产地是金华，材质是铜，品牌是ori，适用范围是铁与钢焊接，工作温度是890，
长度是500-1000（mm）
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