
微电解填料设备 环保微电解水处理

产品名称 微电解填料设备 环保微电解水处理

公司名称 潍坊普茵沃润环保科技有限公司

价格 面议

规格参数 品牌:普茵沃润
型号:pywr-009

公司地址 潍坊市奎文区文化路1696号

联系电话 0536-2110660 18663603877

产品详情

铁碳填料价格 铁炭填料供应商
铁碳微电解填料----------------微电解填料，催化微电解填料，铁炭微电解填料，山东内电解填料等等。

潍坊普茵沃润环保科技与中山大学联合研制的微电解反应器应用于工业废水的处理过程，在使用中通过
严格控制流速及曝气量，并通过独特的设计使处理效果达到最佳。具有成本低廉、效果显著的特点。普
茵沃润环保科技有限公司是一家致力于环保技术创新、环保设备制造、环保产品集成供应和相关技术服
务为一体的环保专业技术企业。以环保高科技为先导、以吸收国外先进技术为基础，以改进创新为发展
动力，以加工制造为根本，开发并推出多项具有竞争力的产品，形成了技术不断创新、产品质量不断提
高的发展局面。主要涉及城镇污水和工业废水处理领域；对各种废水治理工程的设计、施工、安装调试
及总承包拥有丰富的经验及解决方案。公司产品涉及：活性铁碳微电解填料、负载型氧化铜反应填料及
各种新型环保设备。其中活化铁碳微电解填料是由具有高低电位差的金属合金融合催化剂采用微孔活化
技术生产而成，经过上百次对企业废水进行试验，让配方更加合理，杜绝了同类产品开始使用时效果明
显日后效能逐渐下降的弊端，在使用过称中效能更加长久；产品中添加的多种微量元素，促进了铁离子
释放，使废水处理效果更加显著。同时采用科学的高温烧结养护过程使产品强度高，使用时不会因为水
浸过久而松软变散导致损耗过多；不但降低了产品使用成本，同时也使处理效果大幅提升。1、解决了微
电解污水处理工艺填料板结、钝化、活化，更换的难题，并具有持续高活性铁床优点。2、内电解阴阳极
及催化剂通过高温形成架构式合金结构，不会像铁碳混合组配那样容易出现阴阳极分离，影响原电池反
应。3、采用微孔活化技术，比表面积大，同时配加催化剂，对废水处理提供了更大的电流密度和更好的
微电解反应效果，反应速率快。4、由于微电解和催化剂的双重作用，同比传统铁碳填料对针对有机物浓
度大、高毒性、高色度、难生化废水的处理。5、电解处理方法可以达到化学沉淀除磷的效果，还可以通
过还原除重金属。废水经微电解处理后会在水中形成原生态的亚铁或铁离子，具有比普通混凝剂更好的
混凝作用。6、fe2＋催化作用，在微电解后投加h2o2，即芬顿氧化工艺，对一些难降解化工废水codcr的
去解率可达75-95％。7、该技术通过高温烧结等手段将铁及金属催化剂与炭包容在一起形成架构式铁炭
结。潍坊普茵沃润环保科技有限公司是致力于生产污水处理产品的专业化高科技公司。本公司人才济济
，凝聚一批具有责任心以及创业精神的高素质员工团队，公司与中山大学共同研发的新型包容式微电解
技术可高效去除废水中高浓度有机物、提高可生化性，同时还可避免运行过程中的填料钝化、板结等现
象。并聘用美国美世学院大中华区总监mel sun先生为我们公司的管理顾问，从企业管理到产品生产销售



的全环节为我们定身打造全员责任流程，以确保我们的产品、服务达到一流水准。我们还与国内多所知
名院校专家联合研制开发高科技水处理添加剂和设备，聘请在英国从事环保水处理工作20余年的姜亚伟
博士作为我们的科研总监，负责指导我们产品的研制开发工作。铁碳微电解工艺详细资料微电解法是利
用金属腐蚀原理，形成原电池对废水进行处理的良好工艺，又称内电解法、铁屑过滤法等。该法具有适
用范围广、处理效果好、使用寿命长、成本低廉及操作维护方便等优点，并使用废铁屑为原料，也不需
消耗电力资源，具有“以废治废”的意义，使得该工艺技术自诞生开始，即在美、苏、日等国家引起广
泛重视，已有很多的专利，并取得了一些实用性的成果。该工艺是在20世纪7o年代应用到废水治理中的
，而我国从2o世纪8o年代开始这一领域的研究，也已有不少文献报导。特别是近几年来，进展较快，在
印染废水、电镀废水、石油化工废水及含砷含氰废水的治理方面相继有研究报导，有的已投入实际运行
。产品概述：微电解技术是目前处理高浓度、难降解有机废水的一种理想工艺、又称内电解。它是在无
需外接电源的情况下自身产生1.2伏电位差对废水进行电解处理能达到降解有机污染的目的。当系统通水
后设备内会形成无数的微电池系统构成磁场产生电位差。铁在酸性条件下释放铁离子生成新生态fe2+。fe
2+具有氧化--还原的作用、能与废水中的许多组分发生氧化还原反；⑴将六价铬还原为三价铬;⑵将汞离
子还原为单质贡；⑶将硝基还原为氨基；⑷将偶氮废水的有色基团或助色基团氧化--还原；达到降解脱
色作用；提高了废水的可生化性。生成的fe2+加减调ph值进一步产生fe3+；fe3+是一种很好的絮凝剂。它
们的水合物具有较强的吸附-絮凝作用、fe3+在减的作用下进一步产生氢氧化亚铁和氢氧化铁胶体絮凝剂
。它们的吸附能力远远高于那些外加化学药剂水解得到的絮凝剂；分散在水污中的悬浮物、、有毒物、
金属离子及有极大分子能被吸附-絮凝沉淀。其工作原理：电化学、氧化—还原、物理吸附及絮凝--沉淀
的共同作用对废水进行处理。1基本原理微电解反应器内的填料主要有两种：一种为单纯的铁刨花；另一
种为铸铁屑与惰性碳颗粒(如石墨、活性碳、焦炭等)的混台填允体。两种填料均具有微电解反应所需的
基本元素：fe和c。低电位的fe与高电位的c在废水中产生电位差，具有一定导电性的废水充当电解质，形
成无数的原电池，产生电极反应和由此所引起的一系列作用，改变废水中污染物的性质，从而达到废水
处理的目的。1.1电极反应阳极（fe）：阴极（c）：当有o2时：由上述反应的标准电极电位e0可知，酸性
充氧条件下电极反应的e0最大，有o2存在得情况下电极反应进行得最快，该反应不断消耗废水中的h＋，
使其ph值上升。因此，ph低、酸度大时，氧的电极电位提高，微电池的电位差加大，促进了电极反应的
进行。这从理论上解释了酸性废水微电解反应效果较好的原因。1.2氧化还原反应1.2.1铁的还原作用铁是
活泼金属，在酸性条件下可使一些重金属离子和有机物还原为还原态，例如：（1）将汞离子还原为单质
汞：（2）将六价铬还原为三价铬：（3）将偶氮型染料的发色基还原：（4）将硝基还原为胺基：铁的还
原作用使废水中重金属离子转变为单质或沉淀物而被除去，使一些大分子染料降解为小分子无色物质，
具有脱色作用，同时提高了废水的可生化性。1.2.2氢的氧化还原作用电极反应中得到的新生态氢具有较
大的活性。能与废水中许多组分发生氧化还原作用，破坏发色、助色基团的结构，使偶氮键破裂、大分
子分解为小分子、硝基化台物还原为胺基化合物，达到脱色的目的。一般地，[h]是在fe2＋的共同作用下
将偶氮键打断、将硝基还原为胺基。1.3电化学附集当铁与碳化铁或其他杂质之间形成一个小的原电池，
将在其周围产生一个电场，许多废水中存在着稳定的胶体如印染废水，当这些胶体处于电场下时将产生
电泳作用而被附集。在电场的作用下，胶体粒子的电泳速度可由下式求出：式中：v——胶体粒子的电泳
速度(cm／s)——电位(v)d——分散介质的介电常数e——电场强度(v／cm)——分散介质的粘度(pa�s)k—
—系数例如采用电位差为1.2v的废铁屑和焦炭粒，浸泡在电位为0.30mv的废水溶液中，粒料间的分离距离
为0.10cm，可以得到5?0-3cm/s的分离速度，从理论上计算20s就可完成电泳沉积过程。1.4物理吸附在弱酸
性溶液中，铁屑丰富的比表面积显出较高的表面活性，能吸附多种金属离子，能促进金属的去除，同时
铁屑中的微碳粒对金属的吸附作用也是不可忽视的。而且铸铁是一种多孔性的物质，其表面具有较强的
活性，能吸附废水中的有机污染物，净化废水，特别是加入烟道灰等物质时，其很大的比表面积和微晶
表面上含有大量不饱和键和含氧活性基团，在相当宽的ph值范围内对染料分子都有吸附作用。1.5铁的混
凝沉淀在酸性条件下，用铁屑处理废水时，会产生fe2和fe3。fe2和fe3是很好的絮凝剂，把溶液ph调至碱
性且有o2存在时，会形成fe(oh)2和fe(oh)3很好的絮凝剂，发生絮凝沉淀。反应式如下：生成的fe(oh)3是
胶体絮凝剂，它的吸附能力高于一般药剂水解得到的fe(oh)3吸附能力。这样，废水中原有的悬浮物，通
过微电池反应产生的不溶物和构成色度的不溶性染料均可被其吸附凝聚。2.1 ph值通常ph值是一个比较关
键的因素，它直接影响了铁屑对废水的处理效果，而且在ph值范围不同时，其反应的机理及产物的形式
都大不相同。一般低ph值时，因有大量的h＋，而会使反应快速地进行，但也不是ph值越低越好，因为p
h值的降低会改变产物的存在形式，如破坏反应后生成的絮体，而产生有色的fe2＋使处理效果变差。而p
h值在中性或碱性条件下，许多实际运行表明进行得不理想或根本不反应。因此，一般控制在ph值为偏酸
性条件下，当然这也因根据实际废水性质而改变。2.2停留时间停留时间也是工艺设计的一个主要影响因



素，停留时间的长短决定了氧化还原等作用时间的长短。停留时间越长，氧化还原等作用也进行得越彻
底，但由于停留时间过长，会使铁的消耗量增加，从而使溶出的fe2＋大量增加，并氧化成为fe3＋，造成
色度的增加及后续处理的种种问题。所以停留时间并非越长越好，而且对各种不同的废水，因其成分不
同，其停留时间也不一样。建议设计参数：染料废水停留时间为30min；硝基苯废水停留时间为40～60mi
n；制罐废水停留时间为7～1oh；制药生产废水停留时间为4h；含油废水停留时间为30～40min。停留时
间还取决于进水的初始ph值，进水的初始ph值低时，则停留时间可以相对取得短一点；相反，进水的初
始ph值高时，停留时间也应相对的长一点。停留时间还反映了铁屑用量，停留时间长也就是说单位废水
的铁屑用量大。两个参数可以相互校核，共同控制。2.3 fe/c比加入碳是为了组成宏观电池，当铁中碳屑
量低时，增加碳屑，可使体系中的原电池数量增多，提高对有机物等的去除效果。但当碳屑过量时，反
而抑制了原电池的电极反应，更多表现为吸附，所以fe/c比也应有一个适当值，且加入的碳的种类可以为
活性炭或焦炭，碳种类对有机物等去除率影响不大，因此按经济因素考虑应选焦炭为最佳，具体设计参
数为fe/c (体积比)=1～1.5。2.4铁屑粒度的影响铁屑粒度越小，单位重量铁屑中所含的铁屑颗粒越多，使
电极反应中絮凝过程增加，利于提高去除率。另一方面铁屑粒度越小，颗粒的比表面积越大。微电池数
也增加，颗粒间的接触更加紧密，延长了过柱时间，也提高了去除率。但粒度越小，使单位时间处理的
水量太小，且易产生堵塞、结块等不利影响，故一般的粒度以60～80目为佳。2.5通气量对铁屑进行曝气
利于氧化某些物质，如三价砷等，也增加了对铁屑的搅动，减少了结块的可能性，且进行摩擦后，利于
去除铁屑表面沉积的钝化膜，且可以增加出水的絮凝效果，但曝气量过大也影响水与铁屑的接触时间，
使去除率降低。在中性条件下，通过曝气，一方面提供更充足的氧气，促进阳极反应的进行。另一方面
也起到搅拌、振荡的作用，减弱浓差极化，加速电极反应的进行，并且通过向体系加入催化剂改进阴极
的电极性能，提高其电化学活性来促进电极反应的进行，已取得了显著效果。2.6铁屑活化时间由于铁屑
表面存在有氧化膜钝层，因此在使用之前应对铁屑表面进行活化。研究表明，用稀盐酸进行活化时，当
进行20min后，反应的k值基本已经稳定，故活化时间可以以20min为宜。2.7温度温度的升高可使还原反
应加快，但是加快最大的是反应初期，且由于维持一定的温度需要保温等措拖，一般的工业应用不予以
考虑，均在常温下进行反应。4、优点微电解工艺从开始应用到现今已表现出了许多的优点，具体可概述
如下：(1)废水处理中所用的铁一般为刨花或废弃的铁屑(粉)，处理酸性废水时，减少了碱性物质的投加
，每吨废水的处理费用一般为0.1元左右，符合“以废治废”的方针。(2)可同时处理多种毒物，占地面积
小，系统构造简单，整个装置易于定型化及设备制造工业化。(3)适用范围广，在多个行业的废水治理中
都有应用，如印染废水、电镀废水、石油化工废水等，均取得了较好的效果。(4)处理效果好，从各个厂
的实际运行来看，该工艺对各种毒物的去除效果均较理想。(5)使用寿命长，操作维护方便，微电解塔(床
)只要定期地添加铁屑便可，惰性电极不用更换，腐蚀电极每年补充投入两次。

微电解填料--铁碳微电解填料--铁炭填料--山东微电解填料--潍坊铁碳填料--北京铁碳填料（价格）--内电
解填料（供应商）

本产品的加工定制是是，品牌是普茵沃润，型号是pywr-009，几何形状是规整填料，填料方式是整砌填
料，产量是500000（万吨/年）
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