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产品详情

红土镍矿专用新型板式给料机结构改进

摘要：通过对红土镍矿项目现场应用情况进行考察，针对板式给料机的设计进行改进，链板采用高强皮
带设计，驱动型式为变频调速电机。改进后的结构更适用于红土镍矿这种黏性高、含水率大的物料工况
条件，克服了现场出现的一些问题，应用效果良好。

红土镍矿给料设备采用的是南通联源机电科技股份有限公司设计的新型板式给料机，规格型号GBZ1500m
m×24000mm，给料能力300t/h，驱动型式采用变频调速电机，现场工艺流程是通过板式给料机将含水量
约15%的红土镍矿均匀输送至齿辊式破碎机进行破碎。通过考察现场实际应用并结合具体工况，对新设
计的新型板式给料机进行了优化改进。

一：老式的板式给料机存在的问题

（1）现场板式给料机采用传统结构，链板装置常用圆弧形状，由于红土镍矿物料黏度大，造成卸料困难
，链板粘附物料随链板返回。

（2）回程辊设计为600～800mm间隔布置，但是生产实际运行过程中两个回程辊之间的链板垂度过大，
设备经常“闷车”，甚至损坏其它部件的事故时有发生。

（3）支承辊设计为四排横向布置，中间两排由于受到物料含水量大的影响，不能达到设计寿命，并且现
场工况极其恶劣，造成维护困难。

二：新型板式给料机改进措施及使用效果

针对原板式给料机在生产运行过程中存在的问题，对板式给料机驱动型式、链板装置、支撑结构等方面
进行了优化设计.



原设计中链板上的方钢能降低大型物料对重板的冲击，延长重板的使用寿命，而红土镍矿因自身黏性大
、粒度小等因素，对链板冲击小，安装方钢后，链板结构易积存黏性物料，刮料装置无法全部刮除链板
上的物料。现将链板结构改进为平板结构，

去除原设计中链板上的方钢，并在板式给料机头部安装刮板装置，设备的接料装置也进行相应改进，使
得链板在回程时，粘连的物料被刮料装置刮除，并通过接料斗收集物料。

原设计中，回程辊采用600～800mm间隔布置，现回程辊的中间距改进为400mm，缩短回程辊之间的距离
，防止链板垂度过大，减少摩擦，以防“闷车”事故发生。

原设计支承辊采用四排横向布置，以利于支撑辊的维护和更换，但由于现场物料含水率高，支撑辊长期
受漏水侵蚀，影响使用寿命。现将链板支撑结构改为中空轴通长辊型式，以往的通长辊轴承座型式为铸
造铝青铜轴瓦式，现场润滑效果不好，导致消耗功率增大，

甚至发生支承辊不转等问题。本次设计在轴承座链板有效宽度之外，采用整体式轴承座调心辊子轴承，
基本上消除了链板漏水对轴承润滑的影响。中空轴通长辊使得中间两排支撑辊无轴承结构，中间支撑辊
无法维护造成使用寿命降低的问题得到了圆满解决。

驱动方式改进为变频调速电机，具有无极调速、占用空间小、便于工艺控制等优点。特点是适用于低速
重载的环境。驱动方式传动布置较灵活，变频电机低速端采用空心轴锁紧盘加扭矩臂的无键、无基础安
装方式，可更大限度地保护驱动轴并节省安装空间。

通过改进后粘料现象得到了明显控制，配合刮料系统，很好地解决了物料粘连问题；减小回程辊的中间
距，“闷车”事故再未发生；中间支撑辊寿命明显提高；设备运行至今，使用效果良好，大大改善了原
设计结构中存在的诸多问题。

三：结语

本文通过新型板式给料机在红土镍矿项目上的应用，对板式给料机的结构进行了部分改进，采用变频调
速电机，为板式给料机在红土镍矿行业的应用开拓了市场，修正了以往在含水量较大物料输送方面的种
种不足。
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