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胶带不干胶涂布机
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价格 面议

规格参数 类型:刮涂网涂吻涂
品牌:江南
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号

联系电话 86-0577-65155866 8657765155866 13587485695

产品详情

tb800型多功能涂布复合机技术附件

1、  简介：         
本机主要适用于卷筒类基材的涂布复合生产，以生产不干胶产品为主

2、          主要原材料：    离型膜（纸）：pet 、纸张  
复合材料：纤维布\\pvc\\opp\\pe\\pet等

3、          胶水：          溶剂型胶、水溶型胶

      3、 涂布方式：      逗号辊涂、网涂（可选---涂硅、涂低粘胶用）

                               规格与性能

1、    有效涂布宽度：      800

2、    辊面宽度：          900

3、    机械速度：          50/min(5~ 40 m/min生产速度，视不同工艺而定)

4、    放卷直径：          ≤φ800mm

5、    收卷直径：          ≤φ880mm

6、    加热方式：          外置式电加热,离心风机热风循环



7、    温度控制：          50~150℃±3℃

8、    卷取边缘整齐：      ±2.0mm

9、 装机总功率：        约215kw(其中电加热功率约24kwx 7=168kw，实际使用功率约50%)

11、设备外型尺寸：     (长x宽x高)26000x2700x4400mm

 主要配备

1、    放卷机组2台（单工位式）

2、    涂布机组1台（多功能涂布）

3、    烘干箱1组  （烘干箱21米，共7个温区）

4、    牵引复合机组1台（循环冷水式）

5、    收卷机组1台（单工位工中心卷取）

6、    机架及过渡部分1组

7、    电控制系统1组

 放卷机组（共两组）

1、型式：               单工位式

2、有效放卷宽度：       800mm

3、有效放卷直径：       φ800mm

4、放卷轴：             3"(φ76mm)气胀轴2件（带刻度尺）

5、放卷张力控制：      
张力自动控制1套(包括：台湾10kgf磁粉制动器、上海张力控制器、传感器)

（第二放卷台湾5kgf磁粉制动器、上海锥度张力控制器---可选部件)

6、机架：               钢板及型钢焊件

7、纠偏:               
整体机架设置epc超声波伺服纠偏系统(重庆东登)，纠偏范围±65mm

8、控制箱:                 
配有小型控制箱，设有预警及紧急停车按钮，控制能进行单独启动、停止、速度调节等

9、配备毛刷式静电消除器一套

10、电晕处理：（选配）   放卷后可选配电晕处理装置，气动打开式



放卷部件配置（二） 品牌及型号 数量 备注
张力磁粉制动器 台湾金牌pb-10 1
张力控制器 上海张力自动化us-60mta 1
张力检测器 上海new-td-050 2
张力控制器 上海张力自动化us-40mta 1
epc纠偏器 重庆东登j9c-dw-ps-cs 1 超声波检测，伺服驱动
气胀轴 瑞安德信3英寸 2
静电消除器 毛刷式 1
纠偏直线导轨 40型（300mm长） 4 南京雄豹
电晕处理机（选配） 3kw自动开启型 2 江苏全信电子

 涂布机组

1、涂布形式：           多功能涂布（网涂/逗号辊计量涂）

2、有效涂布宽度：       800mm

3、网线辊涂布（选配）    a: 网线辊： 直径φ160mm，辊面900mm，钢辊镀硬铬超精磨加工；网线
数200目(暂定),精密电雕加工；设置自动匀胶功能（停机网辊自转，防止胶水干结）

                       
b:压辊：橡胶压辊φ120mm，气动电磁换向阀控制调节，压力可调

c:刮胶刀片: 原装进口刮墨刀片,气动控制压合力，主动串动功能；微型齿轮减速电机传动

d:胶槽：不锈钢材质，可手动升降调节，配备气动隔膜泵自动供胶装置

e:网线辊为分体辊轴套装式安装，两端轴承为日本进口件

f:橡胶压辊为辊轴组装式

4、逗号辊计量涂布      a: 涂布辊：
直径φ265mm，辊面800mm，钢辊镀硬铬超精磨加工；辊面跳动不大于0.005mm

b:逗号刮刀:
直径φ140mm，材料为45#,辊面800mm，表面镀硬铬、超精磨加工；辊面全跳动不大于0.005mm

c:间隙调整：手动精密丝杆及线性导轨斜楔控制胶量,气动控制快速脱离

d:胶槽：拦板式，可手动后前调节，设置30mm厚聚四氟乙烯挡胶板(可调节)

e:接胶盘：不锈钢材料，焊接加工

f:涂布墙板：40mm厚q235钢板

5、逗号辊背涂：        a: 背涂胶辊：
直径φ160mm，辊面800mm，钢辊包三元乙丙橡胶层，精磨加工

                        b:电磁换向阀自动控制离合，气缸规格φ80x30

                       



c:间隙调整：手动精密丝杆及线性导轨斜楔控制胶量

6、动力：              主涂：主动同步，交流变频控制，5.5kw减速电机（上海snma）

                   
背涂：主动同步，交流变频控制，2.2kw减速电机（上海snma）

7、控制箱：           
配有小型控制箱，设有预警及紧急停车按钮，控制能进行单独启动、停止、速度      
调节以及涂布所需气动按钮

1、型式：               立柱拱桥式，双侧开门，双侧操作平台 烘干机构

2、长度：               烘箱：21米，3米一个温区，共7个温区；

3、温度：               50~150℃±3℃，外置式电热交换器加热，离心风机热风循环
，固态调压器（可控硅模块）自动比例控温，共7组。

4、保温：               填充玻璃纤维厚度60mm

5、导辊：               硬质铝合金导辊，表面茶色硬化处理，每温区6条；主动同步
，交流变频控制；变频器为汇川品牌，5.5kw减速电机(上海snma电机)；链条同步传动

6、烘箱：               烘箱内热风箱采用不锈钢板

7、热风循环：            烘箱7台3kw离心风机热风循环，循环风管采用不锈钢板

8、排风：               1台4kw离心风机排风(建议安装在室外)

9、纠偏：              
烘箱出口配有epc超声波伺服纠偏系统(重庆东登)，纠偏范围±65mm

10、报警装置：          第二节烘箱配可燃性气体检测报警仪（适用于溶剂型胶水）；报警
后程序自动控制，设备降速到1m/min，延时三分钟后如无法排除故障，则自动停机

1、型式：              可循环式水冷却辊 牵引复合机构

2、复合（冷却）辊：    
直径φ420mm，工作面800mm，表面镀硬铬,镜面抛光处理；配有旋转接头一套

                       （内部可循环冷却水）

3、压辊：               硅胶压辊φ140mm，气动控制调节，压力可调

4、动力：              
主动同步，交流变频控制；变频器为汇川品牌；5.5kw减速电机（上海）

5、控制箱:              配有小型控制箱，设有预警及紧急停车按钮，控制能进行单独
启动、停止、速度调节以及冷却牵引所需气动按钮

1、形式：              单工位中心卷取 收卷机构



2、有效收卷宽度：      800mm

3、有效收卷直径：      φ800mm

4、收卷轴：            3"(φ76mm)气胀轴2件

5、机架与底座：        钢板、型钢焊件  

6、动力：              主动同步，交流变频控制；变频器为汇川品牌，5.5kw变频专用
电机（配编码器）；三菱plc程序控制，设置日本smc电气比例阀组成闭环张力控制系统

8、控制箱:            
配有小型控制箱，设有预警及紧急停车按钮，控制能进行单独启动、停止、速度调节

9、配备毛刷式静电消除器一套

1、型式：     采用集中控制，控制台1组； 电器控制系统

plc及模块(三菱)--------具备远程控制能力

人机界面（收卷位置主屏台湾7”）

本产品的加工定制是是，类型是刮涂网涂吻涂，品牌是江南，型号是TB系列，功率是30~300K（w），涂
布宽度是800（mm），涂布速度是60（m/min），用途是印刷包装电子医药，规格是300~2000mmm
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