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产品名称 锰矿精选螺旋溜槽 钼矿精选螺旋溜槽
锑矿精选螺旋溜槽

公司名称 石城县金运矿山机械制造厂

价格 面议

规格参数 类型:溜槽选矿设备
生产厂商:金运

公司地址 石城县琴江镇濯坑村洗面湖

联系电话  15879797615

产品详情

产 品 概 况：

    玻璃钢螺旋溜槽具有国内先进水平的高效重选新设备。用于选别粒度0.3-0.02毫米细粒的铁、锡、
钨、钽、铌、金矿、煤矿、独居石、金红石、锆英石以及具有足够比重差的其它金属、非金属矿物，经
冶金部组织有关科研，设计、高校和厂矿等单位进行鉴定通过，认为该设备性能优良，选别指标先进，
确定成批生产推广使用。

  本设备现已在有色、黑色金属矿山大量应用，并获得冶金部科技研究成果奖。

  本厂采用最新设计图纸和成套技术组织生产，严格质检，保证产品各项技术要求。制造系列化各种规
格玻璃钢螺旋溜槽，供有色、黑色金属矿山，煤炭化工选煤，选硫厂以及科研、设计、院校试验室选用
。

 

                                                                  
(平面螺旋溜槽)螺旋溜槽的特点:

   影响螺旋槽选别的主要工艺参数是给矿体积量和给矿溶解度。给矿体积监理所稳定较之给矿浓度
的稳定更为重要。实践证明，只要给矿体积量恒定，给矿浓度在一定工范围内波动对选别结果影响不大

。

  螺旋溜槽选别过程稳定，容易控制。给矿体积量为ll-900每头每小时1.2-1.8立方米,ll-1200每头每小时2.
5-3.5立方米.体积量大小可改变矿物沿螺旋槽宽度的分布特性要昼控制稳定,允许波动范围应小于±5%，
一般采用恒压给矿。



  给矿浓度允许变化范围较大，一般为30%~60%要通过试验确定。粗选给矿浓度一般可在30%~50%，
精选给矿浓度可在40%~60%范围内选用。选别效果相近时，以选用高浓度为宜，以提高设备的处理量。

                                                                        
(刻槽螺旋溜槽)

刻槽螺旋溜槽优点:

  刻槽螺旋溜槽是综合了螺旋选矿机、螺旋溜槽、摇床、离心选矿机的特点,于1977 年研制成的一种新
型国内首创的设备，是采矿、选矿的最佳设备，特别是海滨、河畔、砂滩、溪道的砂矿开采更为理想。
我厂研发出的最新式带刻槽型螺旋溜槽，回收率比普通螺旋溜槽高3-5个百分点。

产品结构及材质：

 

  玻璃钢螺旋溜槽由给矿匀分器、给矿槽、螺旋槽，产品截取槽、产品集聚斗和槽支架（包括十字架或
三角架）等六部分组成。由螺旋片联接成的螺旋槽是主要部件。螺旋片是由玻璃钢（玻璃纤维增强塑料
）制成。

 

螺旋溜槽的工作原理:

  螺旋溜槽是由砂泵将矿砂送到螺旋上顶两个进料口处，加入补充水，调节矿桨浓度，矿桨自然从高
往下旋流，根据有用矿物与脉石矿物在比重、粒度、形状上的差异，在螺旋的斜面产生矿浆动感的离心
流膜，在重力和离心力的综合立场中，利用不同颗粒所受重力，水动压力和摩擦力，实现有用矿物于脉
石分选。螺旋槽中的水动除作向下的螺旋运动外，还作横向的循环流动。上层水流流速快，产生较大惯
性离心力，甩向槽的外缘。与槽底相邻的下层水流回转速度慢，离心力小，在重力作用下从外缘流向内
缘，产生二次回流。矿浆中的重矿粒沉降快，沿收敛的螺旋线逐渐向内缘，最后以精矿形式产生。轻矿
物沉降慢，处于矿流表层，流速快，离心力，在横向环流作用下，沿扩渐的螺旋线逐渐移向外缘，最后
以尾矿形式产出。

                                                                  
(上图为螺旋线的扩散)

                                                            
（矿浆层分布清晰均匀）

安装程序：

 1、首先检查玻璃钢螺旋片的质量（特别是工作表面的质量），尺寸和形状符合要求时方可装配。

 2、螺旋片上的联接螺栓孔一般由制造厂预先配钻好。如制造厂没有加工，则需按同一样板钻孔，以保
证具有良好的互换性。

 3、用螺栓将五圈螺片联接成一组螺旋槽，水平放置，相邻两片法兰联接处以内表面平滑过渡为准，联
接时要特别注意下片表面不得低于相应的下片表面。沿径方向。（槽宽方向）从外缘对齐为准，不允许



下片外缘靠里，这样安装的目的是防止发生矿流飞溅。联接处有缝时，需用腻子抹平。

 4、将已联接好的五片一组的四头（或二、三头）螺旋槽旋在一起，公布成要求的形状。

 5、将四根（或三根）柱依次分别装在四个（或三、二个）螺旋槽上，用螺栓将螺旋槽与支柱固定，然
后安装十字架（三角架），使各头螺旋沿圆周均布，最后再旋好全部螺栓。安装后。螺旋片要保持自然
形状，不得有显见的变形。

 6、将给矿槽和新产品截取槽分别装在螺旋槽的首端和尾端，要保证联接处严密不漏水。如有缝隙，需
用涂料封严。要保证槽面平滑过渡。

 7、给矿匀分器和新产品集聚斗与槽支架联接，自由放置在支架上，安装时要注意按图放正位置。分配
器的各个排管要分别对准相应的给矿槽。

 8、螺旋溜槽基础一般不需要固定，但要放在同一水平的四个（三个）平面基础上，安装后，要检查螺
旋槽的竖轴线是否铅垂，可以在立柱下面加垫片调整铅垂度。螺旋溜槽要在适当高度处设操作平台，螺
旋溜槽支柱与平台需适当联接。

 9、工业上大量使用时，应成组配置，用多管分矿器定量给矿，螺旋溜槽应连续成排配置，以节约占地
面积。

使用说明：

1、螺旋溜槽选别过程稳定，容易控制。给矿体积量为ll-900每头每小时1.2-1.8立方米,ll-1200每头每小时2.5
-3.5立方米.体积量大小可改变矿物沿螺旋槽宽度的分布特性要昼控制稳定,允许波动范围应小于±5%，一
般采用恒压给矿。

 2、给矿浓度允许变化范围较大，一般为30%~60%要通过试验确定。粗选给矿浓度一般可在30%~50%，
精选给矿浓度可在40%~60%范围内选用。选别效果相近时，以选用高浓度为宜，以提高设备的处理量。

 3、为使螺旋溜槽正常运转，在矿浆给入螺旋溜槽前应严格进行隔渣处理，以免大颗粒和杂物积于螺旋
槽面上，破坏分选。

 4、调节产品截取槽上阀块的位置可以改变各产品的产率和品位。各产品的截取宽度需通过实验确定，
阀块位置一经确定就不要随意改变。

 5、螺旋溜槽给矿后还应注意其矿流是否布满整个螺旋槽面，若发现矿流有靠外的现象则必须设法（如
水冲等）纠正。

 6、运转中要经常检查螺旋槽上面是否有堆积现象，发现堆积要及时进行清理。每班要用水冲洗槽面一
次，以清除积于槽面上的杂物，保证矿流正常流动。

本厂螺旋溜槽优点：

  抗化学腐蚀、耐酸碱、不忌矿浆中的药剂。

  叶片刚度、强度大、变形小。

  选别过程稳定、容易控制。

  给矿浓度允许变大，范围大，富集比高、回收率高。



  占地面积小、耗水量少。

  结构简单，无需动力，处理量大。

  安装简易，操作方便，投资小见效快。

  工作表面不易损坏、耐磨性好、维修量小。

    以上价格及数据仅供参考 如有产品需要或具体产品详情欢迎来电。

  联系电话:15879797615       联系人:黄生

  电话/传   真：86-0797-5701703

 

本产品的加工定制是是，类型是溜槽选矿设备，生产厂商是金运，型号是全部，给矿浓度是25~55%，给
矿粒度是0.02~0.3mm，处理能力是0.2~8T/h，品牌是jy，螺旋安装片头数是2~4头
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