
ASIMETO德国安度 单沟深度卡尺 可对凸出或深孔进行测量 322-系

产品名称 ASIMETO德国安度 单沟深度卡尺
可对凸出或深孔进行测量 322-系

公司名称 深圳市正善德贸易有限公司

价格 面议

规格参数 品牌:ASIMETO德国安度
型号:322-06-3、322-08-3、322-12-3

公司地址 深圳市龙岗区平湖街道华南城5号交易广场A座8
层815

联系电话 13699828566

产品详情

 功能分辨率:数显型: 英制 .0005"; 公制 0.01mm游标型 : 英制 .001"; 公制 0.05mm主尺的末端为钩型,
除了可进行标准的深度测量, 还可以对凸出部分或深孔进行深度和厚度的测量墓座和测量面经浑火和研磨
处理数显型功能和307-数显卡尺系列相同游标型为双刻度,
调换万向可作为普通型使用数显型和游标型可选标准配件sr44电池 (数显型)质保卡、 使用说明书、
校准报告包装盒: 塑料盒 / 皮套 (游标型)數显型
测量范围               l                          a                       b    
c                    d   0-6" 230mm 100mm 5mm 2mm14.5mm

0-8" 280mm 100mm 5mm 2mm14.5mm
0-12" 380mm 100mm 5mm 2mm14.5mm

游标型
测量范围               l                          a                        b  
c                  d  0-6" 250mm 100mm 10mm 5mm 10mm

0-8" 300mm 100mm 10mm 5mm 10mm
0-12" 400mm 100mm 10mm 5mm 10mm

游标型测量范围                 分办率                    
精度                                   代码号  0-6" .001" ±.001"322-06-3

0-8" .001" ±.0015"322-08-3
0-12" .001" ±.0015"322-12-3

深度游标卡尺

1、概述
深度游标卡尺用于测量凹槽或孔的深度、梯形工件的梯层高度、长度等尺寸，平常被简称为“深度尺”
。常见量程：0～100mm、0～150mm、0～300mm、0～500mm常见精度：0.02mm、0.01mm（由游标上分
度格数决定）
2、使用方法



深度游标卡尺[1]如下图所示，用于测量零件的深度尺寸或台阶高低和槽的深度。如测量内孔深度时应把
基座的端面紧靠在被测孔的端面上，使尺身与被测孔的中心线平行，伸入尺身，则尺身端面至基座端面
之间的距离，就是被测零件的深度尺寸。它的读数方法和游标卡尺完全一样。

测量时，先把测量基座轻轻压在工件的基准面上，两个端面必须接触工件的基准面，如下图(a)
所示。测量轴类等台阶时，测量基座的端面一定要压紧在基准面，下图(b)(c) 所示，再移动尺身，直到
尺身的端面接触到工件的量面（台阶面）上，然后用紧固螺钉固定尺框，提起卡尺，读出深度尺寸。多
台阶小直径的内孔深度测量，要注意尺身的端面是否在要测量的台阶上,下图(d)所示
。当基准面是曲线时，如下图(e) ，测量基座的端面必须放在曲线的最高点上，测量出的深度尺寸才是工
件的实际尺寸，否则会出现测量误差。

深度游标卡尺使用方法介绍

3、使用注意事项
1.测量前，应将被测量表面擦干净，以免灰尘、杂质磨损量具。

2.卡尺的测量基座和尺身端面应垂直于被测表面并贴合紧密，不得歪斜，否则会造成测量结果不准。

3.应在足够的光线下读数，两眼的视线与卡尺的刻线表面垂直，以减小读数误差。

4.在机床上测量零件时，要等零件完全停稳后进行，否则不但使量具的测量面过早磨损而失去精度，且
会造成事故。

5.测量沟槽深度或当其他基准面是曲线时
，测量基座的端面必须放在曲线的最高点上，测量结果才是工件的实际尺寸，否则会出现测量误差。

6.用深度游标卡尺测量零件时，不允许过分地施加压力，所用压力应使测量基座刚好接触零件基准表面
，尺身刚好接触测量平面。如果测量压力过大，不但会使尺身弯曲，或基座磨损，还使测量得的尺寸不
准确。

7.为减小测量误差，适当增加测量次数，并取其平均值。即在零件的同一基准面上的不同方向进行测量
。

8.测量温度要适宜，刚加工完的工件由于温度较高不能马上测量，须等工件冷却至室温后，否则测量误
差太大。

本产品的加工定制是否，品牌是ASIMETO德国安度，型号是322-06-3、322-08-3、322-12-3，测量范围是0
-12“（m），误差是0.01mm，显示方式是数显，游标，规格是可对凸出或深孔进行深
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