
()无锡高频加热机，无锡超音频加热机，无锡热处理设备

产品名称 ()无锡高频加热机，无锡超音频加热机，无锡热
处理设备

公司名称 昆山雄霸精密机电设备有限公司

价格 面议

规格参数 品牌:昆山雄霸
型号:XB-80

公司地址 江苏苏州昆山市蝶湖湾商业街746号

联系电话 0512-50126138 15106263274

产品详情

新一代超音频主要特点：
1、数字锁相：采用数字锁相技术实现频率自动跟踪，能自动适应各种感应器。
采用驱动数字短路控制，确保设备的可靠性、易维修。 2、谐振变频技术：采用串联谐振变频技术使设
备整体效率≥90%，高效、节能，耗电量比电子管感应加热设备省电20%-30%。
3、全固态化：采用igbt器件逆变，频率15-35khz、体积小、重量轻。
4、智能型设计：安装简易、无需调试、使用方便，通水通电即可使用。
5、安全可靠：设备无万伏高压，操作安全，可连续24小时工作。此机器适用于金属工件加热
1、透热成型 2、热处理 3、高频钎焊 4、金属熔炼产品主要应用于：紧固件、锻造、不锈钢制品、压铸、
铜铝型材制造、管件热变形等行业生产、汽摩零部件、高频焊管、铝镁压铸

高频感应加热设备的应用范围:一、小频型熔炼、贵重金属熔炼（金、银）     二、钎焊类（用焊丝
：银焊、铜焊、锡焊、要加助焊剂(增加流动性，清洗工件表面)。1、金钢石刀头的焊接，硬质合金锯片
锯齿的焊接及金刚石刀具、磨具、钻具的焊接。2、机械加工硬质合金刀锯的焊接.如:车刀、刨刀、铣刀
、铰刀等刃具的焊接。3、矿山工具的焊接，如“一”字钎头、柱齿钎头、燕尾型煤钻头、铆杆钻头、各
种采煤机截齿、各种掘进机截齿的焊接。4、各种木工刀具的焊接，如各种木工刨刀、铣刀和各种木工钻
头的焊接。三、锻造、轧制类1、各种麻花钻的热轧。2、标准件、紧固件的热镦，如高强度螺栓、螺帽
。3、与自动机械连接（尤其是不锈钢）4、特殊紧固件热处理5、钎钢、钎具的回火、锻造、挤压等的加
热。四、热处理类（淬火、退火、回火）1、各种五金工具、手动工具的热处理。如钳子、板手、旋具、
锤子、斧头等。2、各种汽车配件、摩托车配件的高频淬火处理。如曲轴、连杆、活塞销、曲柄销、链轮
、凸轮轴、气门、各种摇臂、摇臂轴；变速箱内各种齿轮、花键轴、传动半轴、各种小轴、各种拨叉等
高频淬火处理。3、各种电动工具上的齿轮、轴等高频淬火处理。4、各种液压元件、气动元件的高频淬
火处理。如柱塞泵的柱塞、转子泵的转子；各种阀门上的换向轴、齿轮泵的齿轮等的淬火处理。5、金属
零件的热处理。如各种齿轮、链轮、各种轴、花键轴、销等的高频淬火处理。6、机床行业的机床床面导
轨的淬火处理。五、锻造厂：1、整件锻打加热后用冲床冲2.、局部锻打3、.热处理（尤其是局部）六、
金银手饰：1、焊接2、.熔炼七、粉末涂装厂：1、粉末设备合作 2、加工厂家（尤其管类）八、炼钢厂
、锻造厂：1、实验室2、熔炼（大型）3、热处理九、刀具厂：1、锻打2、焊接车刀3、热处理（如链锯
）刀具，需要硬化的。十、铝压铸厂：1、压铸头开通2、熔炼十一、齿轮厂、模具厂：1、淬火2.回火十



二、实验室：1、学校、研究所2.冶炼厂十三、电动机、冲压件去油十四、工具厂：1、螺丝刀2、局部淬
火十五、眼镜架厂、工艺品厂、铜制品厂（焊接）

 冷拔带肋钢筋回火新工艺具有以下特点：（1）通过回火控温技术，大幅度提高产品的伸长率，获得良
好的力学性能，克服了冷轧带肋钢筋延性偏低的行业难题。（2）将冷轧工艺与回火处理相结合，使两种
强化效果相加，细化晶粒，改善内部组织，提高了钢材强度，并保证了外形尺寸精度从而发展成为一项
科学的冷轧形变热处理技术，促进产品规模化产业化发展，实现了在冷轧带筋钢筋工艺产品优化的重大
突破。（3）以普通碳素钢为原料，经过冷加工和回火处理，把条件屈服强度提高到500mpa级，意味着减
量化使用钢材，力学性能指标据业内专家介绍，钢材的强度级别每提高100mpa，可节约钢材10%～20%。
为用冷轧方式生产高效节约型建筑用钢开辟了一条新路。这正是提高冷轧带肋钢筋生产工艺与产品优化
技术的意义所在。附加新工艺回火技术参数保密先不公开

 

     xb-80kw高频感应加热设备

频率范围 18khz-35khz（hz） 型号 xb-80
品牌 雄霸   
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感应加热设备选用常识
加热类

型
应用范围 频率选择 功率选择

工件热
透

 紧固件、标准件、
汽车配件、摩托 车
配件、五金工具、索
具、钻头的
热镦热轧等

 原则：工件直径越大、
频率越低 如：φ20以上，
1--20khzφ5--20，20--100k
hzφ5以下，100khz以上

 根据不同工件和生产效率要求选择
合
适的功率，功率越大，速度越快。具
体情况咨询专业技术人员。

热处理  轴类、齿轮、链轮
、机床导轨配 件、
金属材料退火、液压
配件、
汽车配件、刀
剪钳、不锈钢器
皿退火等。

 原则：工件要求淬火硬
层越1浅，频率 越高。 如
：1mm以下，100--500khz1
--2.5mm，20--100khz2.5m
m以上，1--20khz

 组合工件形状、淬火方式、淬火硬
度、淬硬层要求及材料等综合考虑。
具体情况咨询专业技术人员。

钎焊  钎头、车刀、铰刀
、钻头等以及不
锈钢的复合焊接。

 原则：焊接体积越大、
频率应越低体
积小于30mm x 30mm x
30mm的 刀具采用高频;大
于该尺寸的，用中频。

 根据具体情况工件形状、材料、焊
料 等情况而定。



熔炼  金、银、铜、铅等
贵金属

 中频，小批量可选高频  根据熔炼材料及生产效率具体而定
。

其他  铝塑管、钢塑管、
电缆、电线的加 热
覆膜；食品、饮料、
制药等行业
铝箔封口

 根据实际情况而定  根据生产情况、材料、要求温度和
效 率而定

本产品的加工定制是否，品牌是昆山雄霸，型号是XB-80，功率是80（kVA），温度范围是2000，外形尺
寸是0（m），重量是100（kg），用途是热处理、钎焊、熔炼、淬火等，工作电压是380，绝缘电阻是0，
抗电强度是0，连续使用寿命是10年，加热器类型是电磁加热
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