
OK76.96低合金钢焊条

产品名称 OK76.96低合金钢焊条

公司名称 上海钰泰焊接材料有限公司

价格 30.00/公斤

规格参数 品牌:齐全
型号:OK76.96

公司地址 上海市浦东新区川沙路500号205-248室

联系电话 021-31263590 13818577790

产品详情
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碱性焊条，9cr1mo

型，用于焊接耐热钢，电弧稳定、飞溅极小，

特别适

合焊接管道，

预热和层间温度为150-260

℃力学性能是740℃×1h热处理后的数据
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碱性低氢焊

条，用于焊接改进型的9cr钢，如t91\p91

，

适合

全位置焊

接管道和板材，力

学性能为740℃×2h热处理后的结果
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碱性焊条，用于焊接

0.25c-1cr-0.3mo

调质钢焊缝的热处理要求与母材相同也适合火

焰淬火，焊接高强钢时，预热温度大于200℃
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碱性焊条，

全位置焊接，熔敷效率115

％，用于焊接5d

钢制造的海洋结构，-60

℃具有良好的韧性，ctod

试验在焊态和消除应力状态下均可满足要求
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碱性焊条，交直流两用，全位置焊接，熔敷效

率115%，-60

℃具有良好的韧性，ctod

试验在焊态和消除应力状态下均可满足要求。

用于焊接bs4360-50d和类似级别钢种
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碱性焊条，交直流两用，全位置焊接，熔敷效

率100%。用于海洋结构。-60

℃具有良好的韧性ctod

试验在焊态和消除应力状态下均可满足要求，

用于焊接bs4360-55f和类似级别钢种
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碱性低氢焊条，全位置焊接，用于焊接高强钢

，消

除应力状态下熔敷金属屈服强度大于550mpa
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碱性焊条，用于焊接高强度钢
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碱性焊条，全位置焊接。交直流两用，熔敷效

率120%

，用于焊接屈服强度

大于680mpa的高强钢，如naxtra70\

t1、80hles、hy80和hy100
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纤维素型

焊条，用于全位置

现场焊接api5l、x52和x56管线钢
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纤维素型

焊条，用于全位置

现场焊接api5l、x60和x70管线钢
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纤维素型焊条，用于现场焊接高强度管线钢
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