
瑞典伊萨OK Autrod 12.51焊丝

产品名称 瑞典伊萨OK Autrod 12.51焊丝

公司名称 上海钰泰焊接材料有限公司

价格 25.00/公斤

规格参数 品牌:齐全
型号:OK Autrod 12.51

公司地址 上海市浦东新区川沙路500号205-248室

联系电话 021-31263590 13818577790

产品详情

 
规格型号

 
品名

 
直径

 
包装

 
ds7100 ultra

 
药芯焊丝

 
1.2

 
15

 
ds7100 ultra

 
药芯焊丝

 
1.4

 
15

 
ds7100 ultra

 
药芯焊丝

 
1.6

 
300

 
ok12.60tr

 
tig焊条

 
2.4

 
5

 
ok16.10tr

 
不锈钢焊条

 
2.0

 
5

 
ok16.10tr

 
不锈钢焊条

 
2.4

 
5

 
ok16.12mw

 
不锈钢焊丝

 
1.2

 
15

 
ok16.30tr

 
不锈钢焊条

 
1.6

 
5

 
ok16.30tr

 
不锈钢焊条

 
2.0

 
5

 
ok16.30tr

 
不锈钢焊条

 
3.2

 
5

 
ok16.32mw

 
不锈钢焊丝

 
1.2

 
15

 
ok16.53tr

 
不锈钢焊条

 
1.6

 
5

 
ok16.53tr

 
不锈钢焊条

 
2

 
5



 
ok16.53tr

 
不锈钢焊条

 
2.4

 
5

 
ok16.53mw

 
不锈钢焊丝

 
1.2

 
12.5

 
ok63.30

 
手工焊条

 
2.5

 
10.2

 
ok48.04

 
焊条

 
2.5

 
20

 
ok48.04

 
焊条

 
3.2

 
20

 
ok13.22tr

 
焊条

 
2.4

 
5

 
ok10.71saf

 
焊剂

 
25

 
ok10.81saf

 
焊剂

 
20

 
e316l-17

 
手工焊条

 
2.4

 
20

 
e316l-17

 
手工焊条

 
3.2

 
20

 
e316l-17

 
手工焊条

 
4

 
20

 
e308l-17

 
手工焊条

 
3.2

 
20

 
e308l-17

 
手工焊条

 
2.4

 
20

 
e308l-17

 
手工焊条

 
4

 
20

 
e309l-17

 
手工焊条

 
2.4

 
20

 
e309l-17

 
手工焊条

 
3.2

 
20

 
er4043

 
铝焊丝

 
1.2

 
7.3

 
er4043

 
铝焊丝

 
1.6

 
7.3

 
r4043

 
铝焊条

 
2.4

 
4.56

 
r4043

 
铝焊条

 
3.2

 
4.56

 
r4047

 
铝焊条

 
2.4

 
4.56

 
r4047

 
铝焊条

 
3.2

 
4.56

 
er5183

 
铝焊丝

 
1.2

 
7.3

 
r5356

 
铝焊条

 
2.4

 
4.56

 
r5356

 
铝焊条

 
3.2

 
4.56

    



er5356 铝焊丝 1.2 7.3
 

er5356
 

铝焊丝
 
1.6

 
7.3

 
sb316l

 
不锈钢药芯焊丝

 
1.6

 
12.5

 
m316l

 
不锈钢药芯焊丝

 
1.2

 
12.5

 
m316l

 
不锈钢药芯焊丝

 
1.6

 
12.5

 
t309l

 
不锈钢焊条

 
2

 
5

 
pw 6010

 
焊条

 
3.2

 
16

 
ds8000-b2

 
药芯焊丝

 
1.2

 
15

 
ds9000-b3

 
药芯焊丝

 
1.2

 
15

 
e309l

 
焊条

 
3.2

 
5

 
ok13.29

 
焊丝

 
1.2

 
30

 
ok76.18

 
焊条

 
2.5

 
9

 
ok76.18

 
焊条

 
3.2

 
11.4

 
ok76.28

 
焊条

 
2.5

 
9

 
ok76.28

 
焊条

 
3.2

 
12

 
ok55.00

 
焊条

 
2.5

 
20

 
12.51mw

 
焊丝

 
1.2

 
250

 
sw10p

 
焊条

 
3.2

 
22.7

 
sw10p

 
焊条

 
4

 
22.7

 
sw810p

 
焊条

 
4

 
22.7

 
spoolarc 65

 
焊丝

 
2.4

 
4.5

 
er80s-b2

 
焊丝

 
2.4

 
4.5

 
er90s-b2

 
焊丝

 
2.4

 
4.5

 
coreshield 8nil

 
焊丝

 
2

 
25

 
低碳钢焊接材料

 
种类

 
esab

 
技术标准

 
熔敷金属力学性能

 
熔敷金属化学成分（％）



牌号  
sfa/aws

 
en

 
屈服值mpa

 
抗拉强度mpa

 
延伸率 ％

 
冲击值 j

 
c

 
si

 
mn

 
手工
焊条

 
ok 43.32

 
a5.1 e6013

 
en499 e 42 0 rr 12

 
460

 
550

 
24

 
+20 ℃ 65 0 ℃ 40

 
0.07
 
0.4
 
0.5

 
ok 46.00

 
a5.1 e6013

 
en499 e 38 0 rc 11

 
400

 
510

 
28

 
0 ℃ 70 -20 ℃ 35

 
0.08
 
0.3
 
0.4

 
ok 46.16

 
a5.1 e7014

 
en499 e 38 0 rc 11

 
440

 
505

 
28

 
+20 ℃ 75 0 ℃ 70

-20 ℃ 40

 
0.09
 
0.4
 
0.5

 
ok 48.04

 
a5.1 e7018

 
en499 e 42 4 b 32 h5

 
480

 
560

 
30

 
-20 ℃ 150 -40 ℃

100

 
0.06
 
0.5
 
1.1

 
ok 48.05

 
a5.1 e7018

 
en499 e 42 4 b 42 h5

 
445

 
540

 
29

 
-20 ℃ 140 -40 ℃ 70

 
0.06
 
0.5
 
1.1

 
ok 48.15

 
a5.1 e7018

 
en499 e 42 3 b 32 h5

 
490

 
575

 
30

 
-20 ℃ 110 -30 ℃ 60

-40 ℃ 50

 
0.06
 
0.5
 
1.1

 
ok 48.18

 
a5.1 e7018-1

 
en499 e 42 5 b 32 h10

 
490

 
575

 
29

 
-20 ℃ 160 -40 ℃

120 -50 ℃ 90

 
0.07
 
0.4
 
1.3

 
ok 48.30

 
a5.1 e7018

 
en499 e 42 4 b 42 h10

 
460

 
550

 
30

 
+20 ℃ 200 0 ℃ 180
-20 ℃ 150 -40 ℃ 70

 
0.06
 
0.5
 
1.2

 
ok 48.68

 
a5.1 e7018-1

 
en499 e 42 5b 42 h5

 
470

 
560

 
28

 
-20 ℃ 150 -40 ℃

130 -50 ℃ 90

 
0.06
 
0.5
 
1.2

 
ok 50.10

 
a5.1 e6013

 
en499 e38 2 a 12

 
430

 
500

 
25

 
0 ℃ 70 -20 ℃ 60

-40 ℃ 40

 
0.07
 
0.2
 
0.5

 
ok 50.40

 
a5.1 e6013

 
en499 e 42 2 rb 12

 
450

 
540

 
24

 
0 ℃ 80 -20 ℃ 50

 
0.07
 
0.2
 
0.5

 
ok 53.05

 
a5.1 e7016

 
en499 e 42 5 b 12

 
470

 
540

 
28

 
-20 ℃ 100 -50 ℃ 60

 
0.07
 
0.6
 
1.0

 
ok 53.35

 
a5.1 e7048

 
en499 e 42 4 b 35 h5

 
460

 
560

 
30

 
-20 ℃ 140 -30 ℃

110 -40 ℃ 90

 
0.07
 
0.5
 
0.9

 
ok 53.68

 
a5.1 e7016-1

 
en499 e 42 5 b 12 h5

 
460

 
550

 
30

 
-20 ℃ 180 -40 ℃

140 -50 ℃ 120

 
0.06
 
0.4
 
1.2

 
ok 53.70

 
a5.1 e7016-1

 
en499 e 42 5 b 12 h5

 
440

 
530

 
30

 
-20 ℃ 150 -40 ℃

120 -47 ℃ 100

 
0.06
 

0.45
 

1.15

 
ok 55.00

 
a5.1 e7018-1

 
en499 e 46 5 b 32

 
480

 
590

 
28

 
-20 ℃ 115 -50 ℃ 50

 
0.06
 
0.5
 
1.5

 
气保
焊丝

 
ok autrod 12.50

 
a5.18 er70s-6

 
en440 g 38 2 c g3si1 g 42 3 m g3si1

 
440

 
540

 
25

 
+20 ℃ 110 -20 ℃

70

 
0.08
 
0.9
 
1.5

 
ok autrod 12.51

 
a5.18 er70s-6

 
en440 g 38 2 c g3si1 g 42 3 m g3si1

 
470

 
560

 
26

 
+20 ℃ 130 -20 ℃

90

 
0.08
 
0.9
 
1.5

          



ok autrod 12.63 a5.18 er70s-6 en440 g 42 2 c g4si1 g 46 3 m g4si1 525 595 26+20 ℃ 130 -20 ℃
90

0.11.11.7

 
ok autrod 12.64

 
a5.18 er70s-6

 
en440 g 42 2 c g4si1 g 46 3 m g4si1

 
525

 
595

 
26

 
+20 ℃ 130 -20 ℃

90

 
0.1
 
1.0
 
1.7

 
药芯
焊丝

 
ok tubrod 14.11

 
a5.18-93 e70c-6m h4

 
en 758(1997) t 42 4 m m 3 h5

 
470

 
560

 
28

 
-40 ℃ 70

 
0.06
 
0.6
 
1.4

 
ok tubrod 15.00

 
a5.20-95 e715t-5,

e715t-5m

 
en 758:1997 t 42 3 b c 2 h5 t 42 3 b

m 2 h5

 
470

 
550

 
30

 
-20 ℃ 135 -30 ℃

120

 
0.07
 
0.7
 
1.4

 
ok tubrod 15.14

 
a5.20-95 e71t-1

e71t-1m

 
en 758:1997 t 46 2 p m 2 h10 t 46 2 p

c 2 h10

 
530

 
580

 
26

 
-20 ℃ 120
 

0.05
 
0.5
 
1.3

 
ok tubrod14.00s

 
a5.17-89 f7a2-ec1

  
450

 
530

 
30

 
-20 ℃ 120
 

0.05
 
0.4
 
1.6

 
ok tubrod15.00s

 
a5.17-89 f7a4-ec1

  
430

 
540

 
30

 
-40 ℃ 130
 

0.06
 
0.5
 
1.6

 
氩弧
焊丝

 
ok tigrod 12.60

 
a5.18 er70s-3

 
en 1668 w2si

 
420

 
515

 
26

 
-30 ℃ 90

 
0.1
 
0.6
 
1.2

 
ok tigrod 12.61

 
a5.18 er70s-6

 
en 1668 w3si1

 
470

 
560

 
26

 
-30 ℃ 70

 
0.08
 
0.9
 
1.5

 
ok tigrod 12.64

 
a5.18 er70s-6

 
en 1668 w4si1

 
525

 
595

 
26

 
-30 ℃ 70 -40 ℃ 47

 
0.1
 
1.0
 
1.7

 
埋弧
焊丝

 
ok autrod 12.10

 
a5.17 el12

 
en 756 s1

 
配用焊剂 ok flux 10.40, 10.45, 10.61, 10.70, 10.71, 10.80, 10.81,

10.82, 10.83, 10.96

 
0.08
 

0.02
 
0.5

 
ok autrod 12.20

 
a5.17 em12

 
en 756 s2

 
配用焊剂 ok flux 10.40, 10.45, 10.50(esw), 10.61, 10.62, 10.70,

10.71, 10.80, 10.81, 10.82, 10.83

 
0.1
 
0.1
 
1.0

 
ok autrod 12.22

 
a5.17 em12k

 
en 756 s2si

 
配用焊剂 ok flux 10.45, 10.61, 10.62, 10.71, 10.81, 10.82, 10.83

 
0.1
 
0.2
 
1.0

 
ok autrod 12.30

  
en 756 s3

 
配用焊剂 ok flux 10.40, 10.70, 10.71, 10.81, 10.82, 10.83

 
0.10
 

0.20
 
1.6

 
ok autrod 12.32

 
a5.17 eh12k

 
en 756 s3si

 
配用焊剂 ok flux 10.40, 10.61,10.75

 
0.1
 
0.2
 
1.5

 
ok autrod 12.40

 
a5.17 eh14

 
en 756 s4

 
配用焊剂 ok flux 10.62
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