
瑞典伊萨OK 48.30 焊条

产品名称 瑞典伊萨OK 48.30 焊条

公司名称 上海钰泰焊接材料有限公司

价格 25.00/公斤

规格参数 品牌:齐全
型号:OK 48.30

公司地址 上海市浦东新区川沙路500号205-248室

联系电话 021-31263590 13818577790

产品详情
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特征和用途
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钛型焊条，焊缝成形好，脱渣好，小电流时电
弧仍然稳定，非常适合焊接薄板
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钛型焊条，对铁锈等表面杂质不敏感，脱渣好
，引弧和再引弧容易，在包括向下焊在内的全
位置焊接时，焊缝都很光滑，非常适合短焊道

、打底焊和定位焊
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碱性焊条，用于焊接碳钢和低合金钢，焊缝韧
性好。抗裂性好，立向上焊速度快，对母材成

分不敏感，能够焊接拘束度不大的结构
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碱性焊条，用于焊接碳钢和低合金钢。特别是
直流施焊时，操作性好，适合小电流焊接薄壁

管
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碱性焊条，用于焊接碳钢和低合金钢，立向上
焊工艺性能好，焊

缝质量与ok48.00
相同，适合焊接高应力结构，也适合焊接镀锌

板
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钛碱性焊条，用于全位置焊接碳钢，非常适合
立向上焊和打底焊
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低氢型焊条，具有良好的操作性和力学性能，
双层药皮，熔深大，电弧稳定
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钛性焊条，双层药皮，综合了酸性焊条力学性
能好的优点，交直流两用，飞溅很小
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碱性焊条，焊缝杂质含量低，冲击韧性高、同
时交直流两用，直流焊条接负极时，熔深小，
容量控制、不易烧穿和咬边，非常适合现场焊

接
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低氢型焊条，交直流两用，用于管道和普通结
构的单面焊，根部熔透性好，焊缝平滑，脱渣

api5lx56输气管道和高强度管道的根部焊道
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碱性焊条，低温韧性高，抗热裂纹性能好，适
合焊接低合金钢高强钢和a\d\e级高强度船用钢
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钛型高效焊条，熔敷
效率130%

用于平焊和平角焊，焊缝成形好，脱渣容易，
适合焊接厚板
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钛型高效铁粉焊
条，熔敷效率160%

用于平焊和平角焊，焊缝于母材过渡平滑，不
咬边
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钛型高效焊条，熔敷
效率180%

用于平焊和平角焊，焊缝成形好，脱渣容易，
适合焊接厚板
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