
八方牌S200三辊机 S200

产品名称 八方牌S200三辊机 S200

公司名称 东莞市大岭山广丰机械经营部

价格 面议

规格参数 品牌:
型号:S200
适用物料:油墨，油漆

公司地址 东莞市大岭山镇杨屋村第一工业区

联系电话 86-076982782052 13927380137

产品详情

一、用途和性能

   三辊研磨机主要用于各种油漆、油墨、颜料、塑料、食品等膏状浆料之用，但不宜研磨带有酸碱成
份或足以导致辊筒腐蚀的原料，主要为油漆、油墨等高粘度物料料的研磨分散之主要设备。

该机通过机器水平方向排列的三根辊筒表面相互挤轧及时同的速度的磨擦而达到研磨作用，研磨物料一
般只要研磨二次就可以达到要求，难研物料必须研磨多次，方能达到要求，最后加工细度一般可达到3～
18um左右（用细度刮板测定）。

二、工作原理

   工作时将快、慢辊调节到适当位置，启动机器，然后将需研磨的浆料加入中辊与慢辊之间铜刀处
，浆料经过中、慢辊表面挤轧后，同中辊带给快辊，再由紧贴表面的出料刮刀予以刮下，通过装有拦板
的刀板，流入盛料桶，由此构成整个研磨过程。

三、机器结构

1． 机器部份

机体采用铸件，由机座和上盖板组成，机体左右导轨面上按水平方向装有双列向心球面滚子轴承的慢、
中、快轴承座，每边各一只，并与上盖板连接在一起，中辊轴承座用螺栓连接，快、慢辊轴承座由上盖
板上的调整天螺杆及弹簧作用，作前后移动，轴承座用于支承慢、中、快三辊筒，辊筒轴的右端装置有
冷却水管及水箱，左端装置传动齿轮，其机体下部里面装有电动机、慢辊与中辊之间二旁按辊筒中心的
垂直方向装有加料用的铜刀，快辊前方紧靠辊筒表面装有出料用的刀片部件，由此组成三辊研磨机。

2.传动部件



机座下部装有电动机，通过三角胶带传动，传入快辊，由快辊通过齿轮传动至中辊，中辊再传至慢辊。

3.辊筒

辊筒分为快、中、慢各一，均由冷硬合金铸铁铸成，两端压入已经热处理的优质钢轴头，左轴头装有传
动齿轮，右轴头中间通孔为水道孔作为辊筒在工作时冷却用。辊筒的冷硬盘层厚度不小于15mm,其硬盘
度不低于肖氏硬盘度70，表面经精密磨削。

4进料装置

进料装置由铜刀和铜刀支架组成，安装在慢辊与中辊之间的两端，铜刀圆孤紧贴在慢中辊两辊表面，保
证不流物料，铜刀支别想采用螺栓固定在机体上，便于调整边距及拆装清洗，铜刀应经常进行调整，务
便于辊筒表面密贴。

5冷却装置

为适当地消除辊筒工作面因磨擦后产生的热膨胀影响辊筒接触面的平整，在辊筒右轴头处装有冷却水管
，在水管接头处套有橡胶管，通入水源经辊筒内壁热交换后，由原孔回入水箱，流入下水道。

6出料装置

供出料用的出料板装于机体的出料板支架上，出料板上装有刀片，通过出料板调节螺钉，使刀片紧贴在
快辊表面上，刀口的贴合位置高于辊筒中心5mm，便于顺利地刮下经磨细后附着在快辊表面上的物料。

7.压力调整装置

转动手轮，经螺杆与弹簧的作用，促使快、慢辊沿导輑作前后移动，以调节浆料的研磨细度。

 

本产品的品牌是八方，型号是S200，适用物料是油墨，油漆，应用领域是化工，加工批量是0（L），驱
动功率是4（KW），研磨篮容量是0（L），介质尺寸是0（mm），行程是0（mm），外形尺寸是1180*12
20*980（m），重量是800（kg），工作方式是三辊研磨机，类型是专用研磨机，驱动方式是电动研磨机
，作用对象是车刀，加工定制是是
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