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一、机器的用途

本机利用高速回转的叶轮将弹丸抛向滚筒内不断翻转的铸件或锻件，来清除其表面的残余型砂或氧化铁
皮，清理均匀、生产率高，适宜于中、小型铸锻车间清理15公斤以下的小件使用。

   由于本机带有单独的集尘装置，故安装地点不受车间通风管路的限制，且卫生条件好，本机设有
自动停车装置，故操作简便。

二、主要技术规格

滚筒直径-------------------------------------------1000mm滚筒内长-------------------------------------------800
mm滚筒转数-------------------------------------------3转/分钟最大有效容积最大装载量（指易翻转工件）--
-------------300公斤工件最大长度-------------------------------------400mm工件最大单件重量-----------------
--------------15公斤生产率-----------------------------------------------600～1500公斤/小时清理一个周期需用
时间

（1）  铸铁件-------------------------------------------3～10分钟

（2）  铸钢件-------------------------------------------10～20分钟

（3）  锻件---------------------------------------------4～8分钟

10. 电动机

（1）  滚筒---------------------------------------------1.1kw

（2）  抛丸器-------------------------------------------7.5kw

（3）  集尘器-------------------------------------------1.1kw

11.提升斗

（1）  数量-------------------------------------------------16个

（2）  容积-------------------------------------------------0.4升

12.弹丸循环量----------------------------------------70～80公斤

13.抛丸器

（1）  叶轮转数------------------------------------------2900转/分钟

（2）  叶轮直径------------------------------------------250mm

（3）  叶轮内宽------------------------------------------62mm

（4）  叶轮抛丸能力-----------------------------------150公斤/分钟



（5）  弹丸抛射速度-----------------------------------60～70米/秒

（6）  叶轮转向（从导入管方向看）--------------顺时针

（7）  弹丸扩散角---------------------------------------60～70°

（8）  定向套调整范围--------------------------------10mm

14.弹丸规格

  直径-----------------------------------------------0.8～1.2mm

15.弹丸消耗量

（1）  铸铁件---------------------------------------------5～10公斤/吨

（2）  铸钢件---------------------------------------------10～20公斤/吨

（3）  锻件------------------------------------------------8～15公斤/吨

16.集尘器

（1）  吸风量-------------------------------------------800立方米/小时

（2）  分离效率-------------------------------------------96%

（3）  捕下的最小灰尘----------------------------------7微米

17.机器的外形尺寸

长×宽×高-------------------------------------2078×2165×1860mm

三、机器的结构

将需清理的工件放入滚筒内，关闭大门，然后调整清理时间，然后按次序开动机器。

滚筒转动后，直护板上的斜筋即不断搅动工件，使各表面均受到均匀的清理，弹丸经护板上的格子流入
夹层壁而经螺旋带送往箱形的构架内由提升斗送到分离器上端，筛去大的芯屑、毛刺等杂物，细小的砂
粒、尘土弹丸末等则被气流带走。完整的弹丸流入抛丸器内，继续使用。

(一)    滚筒及传动系统

滚筒的壳体由铸铁制成，其内部螺栓固定着铸钢护板上的格子和螺旋的导筋。以便在工作时翻转工件，
在护板与滚筒壳之间亦有回收弹丸用的螺旋带。整个滚筒系统支承在机座的两对托轮上，由减速电动机
经链条和链轮而带动托轮、滚筒作低速旋转。因滚筒的转速低，铸件的撞伤、菱角处的磨损均少发生，
且由于弹丸的反射作用，能清理较复杂形状的铸锻件。

(二)     弹丸循环及分离装置

弹丸循环装置由滚筒护板与壳体之间的螺旋带、提升斗及分离筛组成。由叶轮抛出的弹丸打击工件后，
从滚筒护板上的格子孔进入护板与筒壳体之间的空隙内，借助螺旋作用流到旋转的提升斗内。提升到上



部，经过分离筛筛去毛刺、钉子、芯骨、砂、粒等。完整的弹丸经导入管再送入抛丸器内。

弹丸分量如果太多，则将从滚筒下部构架间隙外漏出弹丸，而弹丸过少时，则抛出量少，清理时间长，
故运转时应经常在分离器盖处检查。

弹丸抛出量适当时，在电流表上的读数为10-15a左右。当电流表指针降低时，则证明抛出量少，应适当
补充弹丸。

如果将分离器盖下部的筛网堵塞时则影响了集尘器的空气入口，因而砂分离效率极端劣化，因此须加以
注意，随时除去筛网上杂物。

(三)    集尘器

本机采用干式旋风型集尘装置，分离效率高，对于普通型砂有96%以上的集尘效率，可以分离7微米的尘
土。因此卫生条件较好，由于鼓风轮设置在旋风体排气口处，故叶轮的磨损小，可延长使用寿命。

如在集尘箱内落满三分之二的尘土或从除尘盖处吸入空气，则均影响集尘效率，因此需要经常清扫集尘
箱内部，清扫后，适当将除尘盖关紧。

本机虽然将7微米以上的尘土完全分离，但7微米以下的尘土是与排气一起排出的，所以仍须安设管道将
排气导出室外。

(四)    抛丸器

本部为全机主要组成部分，由叶轮圆盘、叶片、分配轮、定向套、结合盘等主要零件组成。分配轮固定
在轴上，与叶轮一同旋转，而定向套则由压圈固定在护罩上。

经过分离而进入分配轮内的弹丸被送到定向套的开口部，而出了窗口的弹丸则由叶片加速而抛向工件。

将定向套的窗口转动，可随意变更弹丸的抛出方向，窗口的大小可以影响到弹丸的扩散角，此扩散角在
制作时已经确定好了，故平时不必进行任何调整。

现将几种主要零件分述如下：

1.叶片

 叶片为最容易磨损的零件，且系高速旋转，因此应特别请注意安全，应经常查看叶片的固定情况。本
机叶片为插接式连接，装卸非常方便，靠离心作用固定。

在检查时，如发现叶片一端磨损严重，或有磨损孔出现应更换新叶片，一般更换叶片时尽可能全部更换
，且注意轴对称两片的重量尽可能相等，否则工作时将有大的震动。

2.定向套

定向套亦为容易磨损的零件，应时常检查矩形窗口的磨损情况。当窗口磨损5mm左右后，须反向转5mm
左右，当再磨损5mm左右后，则再反向转5mm左右，一共可转10mm左右使用。当再磨损后，则更换。 

3.分丸轮

由于分配轮设在定向套内，不易直接检查，因此，当每次查看定向套矩形窗口时，必须检查分配轮的磨
损情况，如果外径磨损掉5mm左右后，则应更换，如果继续使用则弹丸扩散角加大，加快磨耗板磨损，



且影响清理效率。

(五)    停车装置

 本装置按照被清理工件的材质和形状而正确地调节清理时间，在规定的时间内，自动停止运转。清理
所需时间工件的材质与表面形状而定，例如铸铁件为3-10分钟，铸钢件为10-20分钟，锻件为4-8分钟，在
开车前由操作者选择确定。

四、机器的传动系统

(一)    由齿轮减速电机经小链轮及大链轮传动托轮，再以磨擦传动滚筒，使其得到每分钟三转的
转速。

(二)    抛丸器传动：采用电机直联式传动，增加了传递效率。

 

五、机器的电器设备

(一)    概述

 机器的电器设备主电路采用3～380伏电源供电，控制电路为单相220伏。为操作与维护上的方便电器集
中装在配电箱上，而控制自动停车的微动开关则装在滚筒旁。

(二)    电气设备的操作次序

开车前把滚筒的大门关闭好，合上总电路开关，电路接通电源。

开始运转的次序：集尘电动机—抛丸器电动机—滚筒电动机

手动停车的次序：滚筒电动机停止—抛丸器电动机停止—再停集尘电动机

(三)    控制线路的动作说明

掀下起动按钮，交流接触器的线圈通电其常开触点闭合其中主触点接通了集尘器电动机，使其开始运转
，同时由于本身辅助触点的自锁作用，使放开按钮后，接触器亦不会失去电源。

在集尘电机开动后，把计时器调到所需时间，然后按下起动抛丸器电机的按钮，使其开始运转，同时由
于本身辅助触点的自锁作用，使放开按钮后，线圈也不会失电而使电机停止运转，若要其停止运转，则
可按下停止按钮，使线圈断电，则电机停止运转。

在抛丸器电机开动后，可按下滚筒电机的起动按钮，则其交流接触器的线圈通电，常开点闭合，接通了
滚筒电机的电源，使其运转，且线圈辅助触点闭合，使放开按钮后，线圈也不会失电，维持电机运转。
若要电机停止，则按下停止按钮，使线圈失电，断开电机电源，则电机停止运转。

六、机器的安装

基础工程根据外形尺寸和不同土质的具体情况配置混凝土，机器安装时须注意正确且保持水平，如果安
装不平，滚筒就倾向一边

而不能圆滑地旋转，且易将滚筒的大圈轮侧边磨坏，检查机器是否水平时，可对着端盖左前边的托轮支



架安装处的检查面放水平仪检查，纵横均水平后，方可安装机器。

机器须设排气管，将灰尘排到室外，导管直径为100mm，而r部的弯头中心径最小为320mm，否则砂尘的
分离效率不高，清理时间延长并加快零件的磨损。

七、机器的润滑

停车时，检查减速齿轮箱的油位，看油耗情况随时添加或更换新油。

八、机器的试车与操作

(一)    运转的注意事项

机器安装与布线完毕后，应先检查减速电动机齿轮箱的机油是否符合规定。然后检查抛丸器、滚筒、集
尘器、鼓风轮的旋转方向是否与筋形符号相同，各部转向均正确后，再将弹丸按规定量(80公斤)加入滚
筒内，然后放工件，关闭大门，准备开车。

(二)    开车次序

集尘器---抛丸器---滚筒

起动时先起动集尘器，然后调好清理时间，再起动抛丸器，待叶轮旋转正常后方可起动滚筒。

(三)    停车次序

滚筒(自动停止)—抛丸器(自动停止)—集尘器(人工控制)

九、维护保养与安全

1、      未经学习本机操作及使用说明售货员一律不允许操作本机。

2、      当抛丸器叶轮未完全停止转动时，不允许打开大门，打开大门时应将全部线圈断电。

3、      每一工作班后，均应将机器清扫一遍，并检查各易损零件的使用情况，当发现有严重损
坏时即应更换。

4、      各种铸件在清理之前应先进行落砂，否则滚筒内积砂过多影响分离效果，且加快零件的
磨损。

5、      每年一次拆机检查，将所有的零件均拆开清洗，并检查一次如有损坏时即更换。

6、      更换分配轮程序

先卸下分离器与导入管连接的两个螺钉，然后用木锤轻打导入管待其松动后取下，然后用套筒扳手取下
固定螺母(左螺旋)即可取下分配轮。

7、      更换定向套程序

先取下分配轮，然后拆下固定压块的螺钉，即可用手取出，如果因砂末弹丸阻塞而不易直接取出时，可



再取出定向套压圈而一同取出。

8、      更换叶片程序

非常方便，先取下分配轮，然后用木锤轻打而取出，安装时，依次插入即可。

 

 

十、磨损件目录

序号 所属部件 名称 材料 数量
1 抛丸器 叶轮 40cr 1件
2 抛丸器 叶片 特种铸铁 8件
3 抛丸器 上磨板 特种铸铁 1件
4 抛丸器 改型下磨板 特种铸铁 1件
5 抛丸器 侧板 特种铸铁 2件
6 抛丸器 端板 特种铸铁 2件
7 抛丸器 顶板 特种铸铁 1件
8 滚筒 锥体板 特种铸铁 4件
9 滚筒 扇形板 特种铸铁 4件
10 滚筒 左右护板 特种铸铁 16件
11 滚筒 圆板 特种铸铁 1件

本产品的加工定制是是，类型是滚筒式，作用对象是钢材抛丸清理机，型号是czq3110，品牌是长征，滚
筒直径是1000（mm），抛丸量是70-80kg，除尘风量是800，除尘效率是98%，外形尺寸是208x217x186（c
m），载重量是300（kg），功率是20（w）

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

