
精密储能式点焊机、储能点焊机价格

产品名称 精密储能式点焊机、储能点焊机价格

公司名称 东莞市亿源焊接设备经营部

价格 面议

规格参数 品牌:
型号:DR
作用原理:储能焊接

公司地址 东莞市樟木头镇樟洋金洋街五巷27号一楼

联系电话 0769-87194755 13929270506

产品详情

亿源焊接设备有限公司专业生产脚踏式储能点焊机、气动储能式点焊机、电容储能式点焊机、储能式点
焊机订购网址/www.dgtongyu.cn

                                            
                                            

            dr-300j脚踏式储能点焊机

�储能式脚踏点焊机为桌面台式,脚踏式弹簧加压,动作速度快,生产效率高；
�焊接电流微电脑控制,调节精密； �控制采用无触点开关,响应速度快,使用寿命长；
�用于电池的发泡镍与镍带或镍带之间的焊接；

                                            
                                            

       dr-800j气动储能式点焊机

                                             
                                             
                       dr-5000j储能点焊机

�dmn2-3可用于电池组合,dmn1-3用于电池的发泡镍与镍带或镍带与镍带之间的焊接,属单面单点焊,脉冲
时间短（0.01s）,焊接速度快,生产效率为120点/分钟，且焊点氧化轻微,焊接质量好。
�采用进口名牌急充放电电容器最大储能达60000焦耳。
�焊接时间短（0.003-0.006秒）,焊点表面氧化轻微,表面美观,热损耗小,电极寿命长。 �plc控制核心,有效
控制冲放电过程,可分别调节预压、放电、锻压、维持、休止的时间及充电电压值,规范调整十分方便,特
别设计的专用控制电路具备了移相触发充电、放电电流检测和换向放电等功能,使焊机避免了限流电阻发
热引起的能消耗,同时也避免阻焊变压器的磁化。 �输出与电网隔离,焊接规范不受网压波动影响,焊接质



量稳定.功率因素高,需用电网容量小,节能省电,大大降低生产成本。 �控制电路采用单片设计,功能齐全,
性能可靠,充电电压具有反馈控制,电压稳定性好,确保焊接质量一致、稳定。 �主电路充电、放电回路均
采用高耐压可控硅模块,实现无触点开头控制,放电变压器自动换向,避免直流磁饱和,影响电能输出,确保焊
机使用寿命更长。 �配合适当的焊接电极,特别适用于铜、铝、银、不锈钢、镍等各类金属的板、线、管
材的多种形式零件的精密焊接。
�加压部分特别设计,工作机头随动性能好,确保焊接时压力输出满足焊点的成形。

 型号          最大储能量         电压                 
功率           加压方式      备注

dr300      300w.s            220/50v/hz    
1.5kva       脚踏            台式

dr800      800w.s            220/50v/hz     2kva        
气动            立式

dr1000    1000w.s          220/50v/hz     3.00kva    
气动            立式

dr1500    1500w.s         
220/50v/hz     3.50kva     气动            立式

dr2000    2000w.s          220/50v/hz    
4.00kva     气动            立式

dr3000    3000w.s          220/50v/hz     5.50kva   
气动            立式

dr4000    4000w.s          两相380/50       6.50kva    
气动            立式

dr5000    5000w.s          两相380/50       8.00kva    
气动            立式

亿源焊接设备有限公司专业生产脚踏式储能点焊机、气动储能式点焊机、电容储能式点焊机、储能式点
焊机订购网址/www.dgtongyu.cn

本产品的品牌是亿源，型号是DR，作用原理是储能焊接，电流是直流，产品别名是点焊机，作用对象是
金属，焊接频率是40（次/min），连续工作次数是45，重量是300（kg），外形尺寸是1000X1200X1000（
mm），动力形式是脚踏，加工精度是精密，焊接原理是点焊，控制方式是数控
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