
10缸龙门排焊机,气动排焊机、网片焊机、质量保证

产品名称 10缸龙门排焊机,气动排焊机、网片焊机、质量
保证

公司名称 佛山市通域机械装备制造有限公司

价格 面议

规格参数 品牌:
型号:DN-Q
频段:中频

公司地址 广东省佛山市顺德区勒流街道稔海工业区永和路
12号

联系电话 0757-25667000

产品详情

排焊机隶属于其中的点焊，分为c型单头排焊机，c型多头排焊机及龙门式多头排焊机。由于焊接电极为
方块电极，且上下电极为平面接触，能一次焊接多点或一排而得名，此类机器一般不可移动，只能移动
工件进行焊接。特殊规格可以订制。

特点：上电极采用气缸加压，压力调整方便、精确；

一次可均匀的完成多个焊点的焊接；

可任意调整加压头的下降和上升速度，缓和了对工件的加压冲击、也减少噪音；

二次导体采用上部绝缘方式，绝缘性能稳定、可靠；

主回路采用大功率可控硅元件，输出电源强劲、稳定、可靠性强；

操作由脚踏开关控制，具有较高的生产率，劳动强度低；

适用金属网片、网罩的焊接。

结构特点

1、 焊机为龙门式结构，焊机的有效工作空间为（定做）mm，适合焊接最大网宽为（定做）mm。

2、 根据用户的使用要求，焊机的上横梁装置1个~10个焊接气缸。与上气缸对应在下横梁装置2个升降
气缸。焊接气缸横向位置可调



3、 各组焊接气缸可以分别进行焊接参数（焊接电流、焊接时间，预压时间、维持时间）等的设置。

4、 次级采用三相全波整流方式供电，功率因素高，电流输出强劲。节能省电。

5、 焊机的控制采用全数字化可编程控制器（plc）控制，电流输出稳定，工作可靠。故障率低。

6、 变压器、初级可控硅及次级整流桥、焊接电极等3路工作系统分别设置强水冷系统进行冷却，确保
焊机能够长时间稳定工作

7、 焊接气缸、焊接气阀选用优质快速器件，确保焊机能够连续稳定工作。

性能及特点

1. 整机关键部分采用进口器件，如：电磁气阀、气缸、可控硅均采用进口或国产名厂部件,控制箱为单
片机微电脑集成化设计制造。

2. 机器为箱型结构，刚性好，气动加压，压力可调，传动部分灵活可靠。

3. 主电路采用scr控制，电流连续可调，并且具有网压波动补偿功能。

4. 控制器设有：预压、预热缓升、焊接、保压，休止时间程序控制、电流、单点焊和连续焊选择开关
。

5. 主变压器为环氧树脂浇注。变压器次级与scr、电极一同通水冷却。

6. 可焊材料：碳钢、低合金钢、不锈钢、镀层钢、铝、铜、铜合金等。

 

 

您相信一台设备可以决定您的一生吗 我们的设备如清晨的朝阳一样耐用 如果您正在迷途 选购它吧
 保证您青春无限 不会悲伤 本设备就像强壮的青年 有着铁一般的臂膀 带着我们走向成功服务电
话13902563044 qq984901216《通域机械装备制造有限公司》

 

本产品的品牌是通域机械，型号是DN-Q，频段是中频，控制方式是数控，焊接方式是点焊，驱动形式
是气动，动力形式是超声波，焊接原理是对焊，作用对象是金属，作用原理是脉冲，电流是直流，用途
是焊线，样式是便携式，加工精度是大功率，最大焊接厚度是380（mm），加工定制是是
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