
CNC数控专用立铣刀 钨钢球刀立铣刀 R0.15~R10大量库存！！

产品名称 CNC数控专用立铣刀 钨钢球刀立铣刀
R0.15~R10大量库存！！

公司名称 深圳市宝安区松岗明胜得精密刀具经营部

价格 面议

规格参数 品牌:
型号:R0.15~R10
类型:半圆键铣刀

公司地址 广东 深圳市宝安区 松岗街道丽园小筑507

联系电话 075523082995 13682376295

产品详情

 

msd-产品简介-
产品信息名称：10r钨钢球形铣刀涂层：钨钢涂层tialn规格：10r*40*2t*20d*150l  其他规格均有货的
非标规格可定做具体详情咨询旺旺：dreamslink3688

s10系列产品，适用于hrc45-55之工件，有平刀、球刀、圆鼻刀和软金属专用刀等等，适合广泛性使用；
泛用性高却物超所值，属于目前最畅销之材质。

 

 

 

用于制造旋转整体硬质合金工具的亚微晶粒材质。适合加工不锈钢、耐酸钢、耐热钢、铬合金钢、 镍
及钴合金钢、钛合金、有色金属和塑料

型号      
  
刃径  

     
  
刃长  

     
 
全长   

     
     
    柄
径   

type  no. d h l d2
04050-r0.50 r0.50 2      

    50
   4

04050-r0.75 r0.75 3 50      



     
     
4

04050-r1.00 r1.00 4 50      
     
     
 4

04050-r1.25 r1.25 5 50      
     
     
4

04050-r1.50 r1.50 6 50      
     
     
4

04050-r2.00 r2.00 8 50      
     
     
 4

06050-r0.50 r0.50 2 50      
     
     
6

06050-r0.75 r0.75 3 50      
     
     
6

06050-r1.00 r1.00 4 50      
     
     
6

06050-r1.25 r1.25 5 50      
     
     
6

06050-r1.50 r1.50 6 50      
     
     
 6

06050-r2.00 r2.00 8 50      
     
     
 6

06050-r2.50 r2.50 10 50      
     
     
6

06050-r3.00 r3.00 12 50      
     
     



 6
08060-r3.50 r3.50 12 60    8
08060-r4.00 r4.00 16 60      

     
     
8

10075-r4.50 r4.50 18 75      
     
     
10

10075-r5.00 r5.00 20 75      
     
     
10

12075-r6.00 r6.00 24 75      
     
     
12

16100-r8.00 r8.00 32 100      
     
     
16

20100-r10.0 r10.0 40 100      
     
     
20

msd-产品展示

 

  

msd-产品说明
 

   钨钢铣刀是一种用钨钢（硬质合金），又称之为钨钛合金制作的刀具。

一般主要用于数控加工中心，cnc雕刻机。也可以装到普通铣床上加工一些比较硬不复杂的热处理材料，
钨钢铣刀应用广 ，使用高速加工。钨钢铣刀硬度为维氏10k，仅次于钻石。正因如此，钨钢铣刀具有不
易被磨损的特性，但质脆坚硬不怕退火。它的价格比一般铣刀要贵许多，它的价格与它的刀长和直径呈
正比的。

   



1.可分为标准刀，一般直径有（1---20，）。钨钢4刃、2刃铣刀，钨钢球刀，钨钢圆鼻铣刀。     

   2.非标准刀，直径不定，形状怪异，种类繁多

msd-关于快递/物流

    珠三角地区一般快递均可到达，邮资均为8-10【不超过首重】，凡是珠三角区的客户可快递代收货
款，省外的客户可用物流/快递等，根据客户的要求选择不同的发货方式，具体邮费要按照地区，货物的
重量等原因计算，具体是视情况而定

 

如何正确使用钨钢刀具

【使用刀具温馨提示】为了得到较佳之切削表面及延长刀具寿命。请务必使用高精度、高刚性、动平衡
佳之刀柄。   1.使用本刀具前，请测刀具偏摆，刀具偏摆精度超过0.01mm时，请改正后再切削。 
2.刀具伸出夹头之长度越短越好，刀具之伸出量若伸出较长时，请自行调降转速，进给速度或切削量。
   3.在切削中如果产生异常之震动或声音时，请调降主轴转速与切削量到情况改善为止。   4.钢料
冷却以喷雾式或喷气式为最佳适用方式，以使高铝钛发挥最佳效果。不锈钢、钛合金或耐热合金建议使
用不水溶性切削液。   5.切削方式依工件、机器、软件之影响，以上数据仅供参考，待切削状况稳定
后再将进给速度往上提高30%~50

企业介绍

台湾明胜得精密刀具有限公司是钨钢刀、球刀、平刀、圆鼻刀、不锈钢专用刀、铣铝铜塑胶专用刀、刀
杆、夹头、刀片、白钢刀、刀粒等产品专业生产加工的公司，拥有完整、科学的质量管理体系。台湾明
胜得精密刀具有限公司的诚信、实力和产品质量获得业界的认可。欢迎各界朋友莅临参观、指导和业务
洽谈。随着国产化汽车 业、航空业的发展，带动机械自动化对刀具的大量需求。为了迎合市场发展的
要求，我公司从海外引进 先进的设备和技术，专门为客户解决刀具上的难题和提供广泛的技术支持。
    随着工业化的发展， 客户对产品要求的不断提高，为了追求刀具使用寿命和降低成本，涂层
刀具被广泛应用，这也是刀具产 业发展的必然 趋势，我企业为了迎合这种趋势，根据客户需求，提
供各种国际上流行的纳米涂层，种类 有：tin、ticn、tialw、dlc+tialn、dlc等，客户只要告知被切削的材
种，我方可为客户选择针对性的 涂层方式，同时，我单位还可以为钎焊式刀具采用特殊涂层，使钎焊
式刀具各尺寸不变形。   客户进货时请提供：被切削材质、切削速度、进给量、切削介质、切削机
种、刀具图纸等，为客户提供优质的服务

 

 



本产品的品牌是台湾，型号是R0.15~R10，类型是半圆键铣刀，材质是钨钢，是否涂层是涂层，是否进口
是是，适用机床是多款供选，加工范围是不锈钢、铝、铜、铸铁、钢、热钢、高速，规格（直径*全长）
是R0.15~R10（mm）
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