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流水线

 

求助编辑百科名片

 
流水线

流水线是在一定的线路上连续输送货物搬运机械，又称输送线或者输送机。按照输送系列

产品大体可以分为：皮带流水线、板链线、倍数链线、插件线、网带线、悬挂线及滚筒流

水线这七类流水线。一般包括牵引件、承载构件、驱动装置、张紧装置、改向装置和支承

件等。流水线输送能力大，运距长，还可在输送过程中同时完成若干工艺操作，所以应用

十分广泛。
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编辑本段流水线技术的由来 1769年，英国人乔赛亚�韦奇伍德开办埃特鲁利亚陶瓷工厂，在场内实行精
细的劳动分工，他把原来由一个人从头到尾完成的制陶流程分成几十道专门工序，分别由专人完成。这
样一来，原来意义上的“制陶工”就不复存在了，存在的只是挖泥工、运泥工、扮土工、制坯工等等制
陶工匠变成了制陶工场的工人，他们必须按固定的工作节奏劳动，服从统一的劳动管理。
 
（根据上述资料可以明确看出韦奇伍德的这种工作方法已经完全可以定义成为“流水线”。另一说是亨
利�福特发明了流水线装配工艺，这一点显然是不准确的，因为亨利�福特出生于1863年，比韦奇伍德
所生活的年代晚了九十多年，几乎一个世纪。）

 

编辑本段流水线定义：后道包装流水线 流水线是在一定的线路上连续输送货物搬运机械，又称输送线或
者输送机。按照输送系列产品大体可以分为：皮带流水线、链板线、倍数链线、插件线、网带线、悬挂
线及滚筒流水线这七类流水线。一般包括牵引件、承载构件、驱动装置、张紧装置、改向装置和支承件
等。输送机可进行水平、倾斜和垂直输送，也可组成空间输送线路，输送线路一般是固定的。流水线输
送能力大，运距长，还可在输送过程中同时完成若干工艺操作，所以应用十分广泛。
 
流水线是人和机器的有效组合，最充分体现设备的灵活性，它将输送系统、随行夹具和在线专机、检测
设备有机的组合，以满足多品种产品的输送要求。输送线的传输方式有同步传输的/（强制式）也可以是
非同步传输/（柔性式），根据配置的选择，可以实现装配和输送的要求。输送线在企业的批量生产中不
可或缺。

 

编辑本段流水线的具体操作说明1、电器操作简要：
 

流水线的电源需要三相四线，外面装有总开关一个，（可用三相四线四极开关，也可用开关只控制三相
电源，零线直接，注意切不可将第二种接法的零线也经过另外一个开关）。配电箱的n接零线，a, b,
c接电源的三相电源，u, v, w接电动机，3，4接调速电机的f1,



f2。5，6，7接调速电机的u，v，w。2、启动电动机的方法： 先接通电源，此时三盏电源指示灯全部都会
亮，证明三相电源已经到配电箱。此时可以按一下电机开的蓝色按钮，就可启动电机，假如不能启动，
可以打开配电箱门，看一下第一排的第二个dz108开关，是否是红的长，蓝的短。如果不是将此蓝色的压
下去就可。电动机启动后，然后打开流水线调速表的开关，再将调速表的电位器慢慢向上调，使转速表
达到想要的速度。关机时先将调速表的电位器慢慢向下调到零，然后关闭调速表的开关，再按一下电机
关的红色按钮，就可停止电机。最后将总开关关闭。3、日光灯启动 按一下照明的蓝色按钮，就可启动
日光灯，再按一下照明的红色关的红色按钮，就可停止日光灯。假如日光灯不亮，请检查日光灯支架上
的平开关是否打开处于1的位置。最后检查第一排第三个，第四个dz47是否处于打开位置。

 

编辑本段流水线各种配件维修及保养方法1、机头电机的维修及保养方法： 切不可将电机进水，也不能
在电机上加柴油及液体有机化合物，因为这样可能导致电机的绝缘损坏而出现故障。调速头的保养方法
同电机。其余查考电工手册的电机保养及维护。2、链条的维修及保养方法： 链条在长期的运转后可能
导致原来的润滑油发热挥发，而导致链条在运行过程中不平衡，噪声增大，爬行等。此时可打开机尾的
封板，向链条加上黄油或浓一点的润滑油等。3、流水线机头减速箱的维修及保养方法： 第一次使用在
三个月左右将减速箱里的机油放净，用柴油或汽油将减速箱里面清洗一下，放净后将新的润滑油加至观
察窗的中间即可。（每一个月要注意润滑是否太少）。以后每年将润滑油换一遍就可以了。润滑油太多
可能引发减速箱发热，电机负荷过大导致电机保护开关跳开。润滑油太少可能引发减速箱发热，噪声增
大及减速箱绞死而报废。

 

编辑本段计算机流水线 计算机流水线是intel首次在486芯片中开始使用的。流水线的工作方式就象工业生
产上的装配流水线。在cpu中由5—6个不同功能的电路单元组成一条指令处理流水线，然后将一条x86指
令分成5—6步后再由这些电路单元分别执行，这样就能实现在一个cpu时钟周期完成一条指令，因此提高
cpu的运算速度。经典奔腾每条整数流水线都分为四级流水，即指令预取、译码、执行、写回结果，浮点
流水又分为八级流水。
 
计算机流水线（pipeline）技术是目前广泛应用于微处理芯片（cpu）中的一项关键技术，计算机流水线技
术指的是对cpu内部的各条指令的执行方式的一种形容，要了解它，就必须先了解指令及其执行过程。1
、计算机指令及其执行过程 计算机指令，就是告诉cpu要做什么事的一组特定的二进制集合。如果我们
将cpu比喻成一个加工厂，那么，一条指令就好比一张订单，它引发了cpu_加工厂的一系列动作，最后分
别得到了运算结果和产品。那么，它们到底是怎样工作的呢？首先，要有一个接收订单的部门——cpu的
取指令机构；其次，还要有完成订单的车间——cpu的执行指令机构。在工厂中，一张订单上的产品被分
成了许多道工序，而指令亦在cpu中转换成了许多条对应的微操作，依次完成它们，就执行完了整条指令
。2、执行指令的方式及流水线技术 在低档的cpu中，指令的执行是串行的，简单地说，就是执行完了一
条指令后、再执行下一条指令，好比我们上面提到的那个加工厂在创业之初，只有一间小车间及孤军奋
战的老板，那么，当他接到一张订单之后，他必然忙于完成第1张订单，而没有能力去接第2张订单。这
样接订单→完成订单→接订单→⋯⋯取指令→执行指令→取指令→⋯⋯是一个串行的过程。后来，老板
发现接受订单不费太多时间，而且他还有了一个帮工，他们可以相互独立地工作，这样，老板就在完成
上张订单产品的同时，接受下一张订单的订货。这表现在cpu上就是取指令机构与执行指令机构的分开，
这样从cpu整体来看，cpu在执行上条指令的同时，又在并行地取下条指令。这在cpu技术上是一个质的飞
跃，它使得cpu从串行工作变为并行工作，从而具有了流水线的雏型。
 
cpu在完成了上面这一步之后，剩下的就是如何提高并行处理能力的问题了，cpu的设计者们从加工厂的
装配线得到启发，将一条指令的执行分解成了许多各不相同的多个工序_微指令，从而极大地简化了指令
的复杂度，简化了逻辑设计，提高了速度。在具有流水线技术的cpu中，上条指令刚执行完第一道“工序
”，马上第二条指令就加入了流水线中，开始执行。很明显，这种流水线技术要求有多个执行单元，这
在x86芯片中均得到了实现。
 



通过上面的介绍，我们已经了解到什么是流水线技术，这虽不是一种创新，但在技术的实现上则是一大
难关，是cpu设计者对计算机发展的一大贡献。

本产品的加工定制是是，样品或现货是现货，是否标准件是非标准件，是否进口是否，品牌是宏丰，型
号是00099，材质是PU，输送带类型是爬坡输送带，适用环境是耐酸,耐碱,耐磨,防静电,防腐蚀，应用范围
是食品饮料，拉力强度是普通，带宽是1000（mm），节距是122（mm），螺距是111（mm），网丝直径
是11（mm）
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