
圆柱齿轮 质量优等 加工定做

产品名称 圆柱齿轮 质量优等 加工定做

公司名称 慈溪市贝力同步带轮有限公司

价格 面议

规格参数 品牌:
型号:BL-001
模数:5（mm）

公司地址 中国 浙江 宁波市 慈溪市逍林镇水云路239号

联系电话 86 0574 63506727 13116621145

产品详情

                    

【温馨提示】:产品图片、价格、属性仅供参考，

不作交易价格,具体以实物为准,欢迎来电咨询！

 



齿轮:简称齿，是齿轮上每一个用于啮合的凸起部分，这些凸起部分一般呈辐射状排列，配对齿轮上的轮
齿互相接触，可使齿轮持续啮合运转；

齿槽：是齿轮上两相邻轮齿之间的空间；端面是圆柱齿轮或圆柱蜗杆上，垂直于齿轮或蜗杆轴线的平面
法面：指的是垂直于轮齿齿线的平面

齿顶圆：是指齿顶端所在的圆

齿根圆：是指槽底所在的圆

基圆：形成渐开线的发生线作纯滚动的圆

分度圆：是在端面内计算齿轮几何尺寸的基准圆。

分类:齿轮可按齿形、齿轮外形、齿线形状、轮齿所在的表面和制造方法等分类。

    齿轮的齿形包括齿廓曲线、压力角、齿高和变位。渐开线齿轮比较容易制造，因此现代使用的
齿轮中，渐开线齿轮占绝对多数，而摆线齿轮和圆弧齿轮应用较少。 

     在压力角方面，小压力角齿轮的承载能力较小；而大压力角齿轮，虽然承载能力较高，但在
传递转矩相同的情况下轴承的负荷增大，因此仅用于特殊情况。而齿轮的齿高已标准化，一般均采用标
准齿高。变位齿轮的优点较多，已遍及各类机械设备中。

    另外，齿轮还可按其外形分为圆柱齿轮、锥齿轮、非圆齿轮、齿条、蜗杆蜗轮；按齿线形状分
为直齿轮、斜齿轮、人字齿轮、曲线齿轮；按轮齿所在的表面分为外齿轮、内齿轮：按制造方法可分为
铸造齿轮、切制齿轮、轧制齿轮、烧结齿轮等。

    齿轮的制造材料和热处理过程对齿轮的承载能力和尺寸重量有很大的影响。20世纪50年代前，
齿轮多用碳钢，60年代改用合金钢，而70年代多用表面硬化钢。按硬度，齿面可区分为软齿面和硬齿面
两种。

     软齿面的齿轮承载能力较低，但制造比较容易，跑合性好，多用于传动尺寸和重量无严格限
制，以及小量生产的一般机械中。因为配对的齿轮中，小轮负担较重，因此为使大小齿轮工作寿命大致
相等，小轮齿面硬度一般要比大轮的高。

    硬齿面齿轮的承载能力高，它是在齿轮精切之后，再进行淬火、表面淬火或渗碳淬火处理，以
提高硬度。但在热处理中，齿轮不可避免地会产生变形，因此在热处理之后须进行磨削、研磨或精切，
以消除因变形产生的误差，提高齿轮的精度。

材料：

    制造齿轮常用的钢有调质钢、淬火钢、渗碳淬火钢和渗氮钢。铸钢的强度比锻钢稍低，常用于
尺寸较大的齿轮；灰铸铁的机械性能较差，可用于轻载的开式齿轮传动中；球墨铸铁可部分地代替钢制
造齿轮

  未来齿轮正向重载、高速、高精度和高效率等方向发展，并力求尺寸小、重量轻、寿命长和经济可
靠。

   而齿轮理论和制造工艺的发展将是进一步研究轮齿损伤的机理，这是建立可靠的强度计算方法的
依据，是提高齿轮承载能力，延长齿轮寿命的理论基础；发展以圆弧齿廓为代表的新齿形；研究新型的
齿轮材料和制造齿轮的新工艺；研究齿轮的弹性变形、制造和安装误差以及温度场的分布，进行轮齿修



形，以改善齿轮运转的平稳性，并在满载时增大轮齿的接触面积，从而提高齿轮的承载能力。

  摩擦、润滑理论和润滑技术是齿轮研究中的基础性工作，研究弹性流体动压润滑理论，推广采用合
成润滑油和在油中适当地加入极压添加剂，不仅可提高齿面的承载能力，而且也能提高传动效率。

本产品的品牌是贝力，型号是BL-001，模数是5（mm），齿数是10-50，齿高是4.95（mm），齿宽是30（
mm），重量是0.5（kg），材质是塑料，外形是圆柱齿轮，适用范围是汽车，齿面硬度是软齿面，齿线
形状是直齿轮，轮齿位置是外齿轮
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