
冲压自动化模内攻牙机 CNC/EDM

产品名称 冲压自动化模内攻牙机 CNC/EDM

公司名称 东莞市同展电子设备有限公司

价格 面议

规格参数 主要加工设备:CNC/EDM
加工设备数量:20

公司地址 中国 广东 东莞市 东莞市

联系电话 86-076982759512 13763295188

产品详情

 kancheong牌模内攻牙机

                                  -引领世界模内攻牙机潮流

       kancheong牌模内攻牙机是采用冲床冲压力配合模具自动进行攻牙的设备，适合连续五金
冲压模具和单冲模具使用。它是五金产品螺丝孔成型的一次革命，它打破传统加工方法，在模具中直接
攻牙。是螺丝孔加工最佳效益解决方案。      kancheong牌模内攻牙机是一种内置于冲压模具内的
攻牙工具，它具有体积小，易安装，效率高，互换性强等优点，被广泛应用于冲压领域，必定替代先冲
压后攻牙的传统生产方式，是一场全新的攻牙技术革命，必定带动冲压行业的进一步发展。

 

一、主营产品
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z型多孔模内攻牙机，可根据客户冲压攻牙一体化的不同要求而专业定做非标型攻牙机。

 

二、在生产中使用模内攻牙机的成本分析

 

a、多种攻牙方式在正常工作条件下的成本比较分析

1、       每条生产线工作16h（两班制），工人平均月工资1500计，每月工作26天，一天工作8
小时，即工人7.21元/h；2、80t冲床为例，冲床功率7.5kw/h，用电7.5度/h，照明及其辅助用电1度/h，共
计8.5度/h；3、冲压速度（一般速度）60s.p.m，3600件/h，57600件/天，1497600件/月；4、传统攻牙方式
一（手工攻牙），攻牙机功率0.5kw/h，照明及其辅助用电0.5度/h，共计1度电。5、手工攻牙速度800件/h
，12800件/天，332800件/月；6、传统攻牙方式二（振盘半自动化攻牙），攻牙机功率0.5kw/h，照明及其
辅助用电1.0度/h，共计1.5度电；7、振盘半自动化攻牙速度1200件/h，19200件/天，499200件/月。 

b、振盘攻牙与模内攻牙机的成本比较分析

c、手工攻牙与模内攻牙机的成本比较分析

 

三、使用模内攻牙机的优点

1、模内攻牙机将实现冲压攻牙全自动化加工生产；

 

2、使用模内攻牙机节省人力、电力资源、节省传统二次螺纹加工机器设备资源、防止漏攻；



 

3、更换模内攻牙机导程头，在同一台攻牙机上可攻出不同尺寸的螺纹；

 

4、模内攻牙机可方便安装不同模具，实现产品种类多而订单少的生产；

 

5、使用模内攻牙机可缩短加工时间，提高生产效率，产品螺纹精度高，订单数量大之生产；

 

6、人性化的机身设计，体积小， 易安装固定在模具内；

 

7、攻牙速度，可达80pcs/分钟；

 

8、多向攻牙，可由上而下，由下而上攻牙；

 

9、模内攻牙机可根据客户产品的要求，可攻出左旋、右旋螺纹；

 

10、依客户要求提供特殊机型，攻牙机攻牙孔数无限制；

 

11、各厂牌丝攻均适用，公、英丝锥均可同时使用；

 

12、使用模内攻牙机可以降低丝锥的损坏机率；

 

13、kancheong牌模内攻牙机可根据产品、模具要求订制，以实现一机多孔攻牙。

四、模内攻牙机的实用范围

那么模内攻牙机适合装在什么环境下工用呢：



 

a、冲床及冲模条件：

1、   模内攻牙牙适合连续冲模和单冲模；

2、   适合装在冲床滑块行程50~350m之间的冲床上使用；

3、   冲压速度不超过80次/分钟。

 

b、攻牙能力：

1、可攻盲孔和通孔，牙深不超过10mm;

2、攻牙丝锥为挤压丝锥；

3、攻牙范围公制在m1~m33，英制在1-64~1/2”-20

4、   攻牙质量可通过：jis, din, ansi, iso等质量标准；

 

c、适宜攻牙加工材料：

一般说塑性比较好的材料，如低碳钢、不锈钢、铝及铝合金、铜材等都可用这种方法加工螺纹。

 

d、机型选择

用户应根据什么条件来选择模内攻牙机机型呢？

1、用户应根据冲压螺纹大小来选择攻牙机；

2、用户应根据料带边缘到攻牙孔的距离选择攻牙机

3、多孔攻牙机应根据冲压攻牙孔冲心距及各相对位置尺寸而专业设计定做。

 

模内攻牙机主要由以上3种方法选择见下图：

 



 

五、模内攻牙机的安装方法

  1、首先将模内攻牙机用4个m8的螺丝锁在模内攻牙机支座上（如下图）；

2、打开冲压模具将攻牙机锁在冲模的安装位置上；

a、安装时先预锁紧，然后在丝攻校准工具把模内攻牙机校正在正确位置

b、精确定位后把模内攻牙机完全锁死在冲压模具上

c、然后把传动螺杆插入模内攻牙机内

3、合上模具

 

1、找到螺杆的固定位置；

2、配置传动螺杆的安装位置。

3、配置好后重新合上模具，把传动螺杆锁紧在上模座上。

4、装上丝攻就可开始生产。

 

 

4、安装模内攻牙机注意要点。

 

1、模内攻牙机工作时传动螺杆不能碰到冲床工作面；

2、模内攻牙机工作过程中，传动螺杆与传动螺杆套始终不能

 

东莞市同展电子设备有限公司位于世界著名的-世界制造业名镇-东莞。

      是一家专门从事生产模内攻牙机的厂家，长期致力于各种五金冲压模具内置式同步攻牙机的



设计和制造。本公司拥有雄厚的工程技术人员，精良先进的设备，完善成熟的制造工艺及检验手法，并
引进日本先进技术和经验，在顾客中树立了良好的企业形象。

    企业坚持“质量第一、顾客至上、价格合理、服务合理、服务周到”的原则，本司的kancheong
牌模内攻牙机可针对不同零件和冲压条件，提供专业的安装设计和模具设计指导，攻牙方向可由上而下
或由下而上，产品遍及五金、电子、通讯、电器、汽车行业。模具内置式同步设计制造周期短、寿命长
，欢迎广大新老客户来电咨询或选购。

本产品的加工定制是是，主要加工设备是CNC/EDM，加工设备数量是20，加工能力是20，作用对象是金
属，用途是冲压攻牙，适用范围是电器,电子,航天,家电,汽车,摩托车,手机,医疗,五金
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