
广州黄花烙铁500系列 烙铁 电烙铁 环保电烙铁 30W/40W/60W

产品名称 广州黄花烙铁500系列 烙铁 电烙铁 环保电烙铁
30W/40W/60W

公司名称 深圳市福田区鑫润达伟业电子商行

价格 面议

规格参数 品牌:
型号:503/504/506
材质:胶柄电烙铁

公司地址 广东深圳市福田区深圳市福田区高科德电子市场
一楼

联系电话 86 0755 23606815 13714990375

产品详情

使用说明

电烙铁是捏在手里的，使用时千万注意安全。新买的电烙铁先要用万用表电阻档检查一下插头与金属外
壳之间的电阻值，万用表指针应该不动。否则应该彻底检查。 最近生产的内热式电烙铁，厂家为了节约
成本，电源线都不用橡皮花线了，而是直接用塑料电线，比较不安全。强烈建议换用橡皮花线，因为它
不像塑料电线那样容易被烫伤、破损，以至短路或触电。 新的电烙铁在使用前用锉刀锉一下烙铁的尖头
，接通电源后等一会儿烙铁头的颜色会变，证明烙铁发热了，然后用焊锡丝放在烙铁尖头上镀上锡，使
烙铁不易被氧化。在使用中，应使烙铁头保持清洁，并保证烙铁的尖头上始终有焊锡。 使用烙铁时，烙
铁的温度太低则熔化不了焊锡，或者使焊点未完全熔化而成不好看、不可靠的样子。太高又会使烙铁“
烧死”（尽管温度很高，却不能蘸上锡）。 另外也要控制好焊接的时间，电烙铁停留的时间太短，焊锡
不易完全熔化、接触好，形成“虚焊”，而焊接时间太长又容易损坏元器件，或使印刷电路板的铜箔翘
起。 一般一两秒内要焊好一个焊点，若没完成，宁愿等一会儿再焊一次。焊接时电烙铁不能移动，应该
先选好接触焊点的位置，再用烙铁头的搪锡面去接触焊点。 手机维修中，经常要更换电路板上的元件，
需要使用电烙铁，且对它的要求也很高。这是因为手机的元件采用表面贴装工艺，元器件体积小，集成
化很高，印制电路精细，焊盘小。若电烙铁选择不当，在焊接过程中很容易造成人为故障，如虚焊、短
路甚至焊坏电路板，所以要尽可能选用高档一些的电烙铁，如用恒温调温防静电电烙铁。另外，一些大
器件如屏蔽罩的焊接，要采用大功率电烙铁，所以还要准备一把普通的60w以上的粗头电烙铁。

本产品的品牌是广州黄花，型号是503/504/506，材质是胶柄电烙铁，用途是焊接，电流是直流，驱动形
式是电热，空载电压是220（V），使用焊丝直径是3-12（mm），规格是503(30W),504(40W),506(60W)
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