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产品名称 木工雕刻机雕刻机变频器富凌变频器

公司名称 广州力雕电子设备有限公司

价格 面议

规格参数 应用范围:
品牌:富凌
产品系列:雕刻机

公司地址 广州市天河区天河北路900号高科大厦三楼A375B
房

联系电话 13660087440 13763317697

产品详情

雕刻机专用

富凌变频器，全称为“富凌交流变频调速器”，是由台州富凌机电有限公司研发、生产、销售的品牌变
频器，主要用于三相异步交流电机的变频调速和节能。富凌变频器dzb500系列概述该系列为磁通矢量变
频器，有多种控制方式，额定电压为400v，功率范围为1.5~315kw。

1.1、富凌变频器dzb500系列应用场合

无pg矢量控制：应用于所有需要变速驱动的场合；有pg矢量控制：简易伺服驱动、高精度速度控制、力
矩控制的场合；有pg v/f控制：传统的变频器控制试，可使用一台变频器驱动多台电机有pgv/f控制：简易
速度反馈控制，pg可以装在机械轴上。

1.2、富凌变频器dzb500系列产品特点

1.2.1、 矢量控制特点：1.2.1.1、高起动转矩：无pg控制：150%/0.5hz； 有pg控制：150%/0r/min；功率余量
储备多，适合于各种重载起动的场合：搅拌机械、破碎粉碎机械、起重机械、轧钢机械等。1.2.1.2、低速
稳定性好：电流矢量控制。同时控制电机的一次电流及其相位，独立控制磁场电流和力矩电流，实现了
在极低速时的平稳运行。无pg矢量控制时0.5hz已能稳定运行；有pg矢量控制时0.1hz就能稳定运行。输出
转矩同样能保持100%。在某些特殊场合，不用减速箱就能为客户降低成本。1.2.1.3、精确的力矩控制因
矢量控制使磁场与力矩互不干涉，电机能按照力矩指令精确运行。1.2.1.4、自学习：高精度矢量控制模式
，建立在精确的电机参数上，动态自学习模式测试电机从低到高不同频率时的参数，获得准确的电机参
数，在不同的频率段建立相应频率段的电机模型，使变频器从低到高都能精确控制电机。1.2.2、 v/f控制1
.2.2.1、可以选择适合用途的预先设定的15种v/f曲线；1.2.2.2、也可设定任意的v/f曲线；1.2.2.3、15种v/f曲
线可以归纳为以下几种类型：①恒力矩特性：是一般用途使用曲线，像直线性运行的传送带，与转速无
关的恒力矩使用场所；②递减力矩特性：像风机、水泵那样，与转速呈2次方关系的负载场合，使用这类
曲线；③高起动力矩：变频器与电机之间的接线距离较长(约100m以上)，要求启动时输出力矩较大(升降



机负载)，在变频器的输入或输出有ac电抗器插入，用比最大适用电机以下的电机运行；④恒输出功率运
行：是50hz以上频率使其运行的曲线，50hz以上是恒电压。1.2.3、两套电机参数：可以独立设置两套完整
的电机参数，并能用多功能外部端子选择电机，方便变频器控制二台不同的电机。1.2.3.1： pid控制功能
：使用pid控制功能可实现闭环控制。所谓闭环控制，是用传感器将过程值反馈，使变频器的输出频率(
电机的转速)与指令目标一致的控制方式。pid控制是根据传感器控制的反馈值，对如下那样的应用有效
：① 速度控制：使用脉冲编码器等速度检测，不管负载的大小速度一致，或与其它电机同步运行；②压
力控制：将压力传感器的检出值作为反馈值，可控制压力一定；③ 流量控制：使用流量传感器，可控制
精度较高的流量；④温度控制：将温度传感器检出值反馈，使风扇调速而达到控制温度。1.2.3.2、转矩控
制：力矩极限功能：无pg矢量控制方式下，电机的输出力矩由内部计算而来，力矩极限可以由多功能模
拟量输入端子、modbus通信卡、操作面板等输入信号任意设定。不想在负载上施加一定量以上的力矩及
不想发生一定量以上的再生能量时，可以使用力矩极限功能。力矩极限的精度：在输出频率10hz以上时
，为±5%,10hz以下时精度较低；电机输出力矩达到力矩极限时，力矩控制优先，电机的转速控制和补偿
都无效，会出现加减时间增加及转速降低的情况，而转速降低正是收卷所需要的特性。力矩控制功能力
矩控制功能在有pg矢量控制方式有效；力矩控制的另一个特点是在控制过程中可以加入力矩补偿，在力
矩控制的系统起动时，为克服系统的静摩擦提供了一个额外的力矩，使系统的响应更加迅速。1.2.3.3、节
能控制：在负载较低的时候，可以用多功能端子来起动节能控制功能。节能控制实际上是降低变频器输
出电压，提高效率，降低能耗，可以设置降低电压的幅值及节能开始时的频率。节能控制只在无pg v/f控
制时有效。1.2.4、四种独立加/减速设置通过多功能输入端子可以选择四组不同的加减速时间，可以适应
系统在不同时刻时的不同惯量的控制。1.2.5、零伺服功能零伺服只在有pg矢量控制时有效，用多功能端
子设定零伺服指令。当零伺服指令有效时，并且在频率指令低于零速度电平以下时，位置控制回路便形
成了，电机被锁住并保持在停止状态。伺服锁定的力矩0~100%可调，锁定电流下降50%，如需增大锁定
力矩，要增大变频器的功率容量。从零伺服起作用到电机完全停止的位置容许误差可以设定，是以编码
器的4倍频脉冲数来设定的。在机械动作停止时需要保持位置的场合，也可以利用零伺服功能来完成机械
的回零功能。1.2.6、下垂控制（droop）所谓droop控制，就是滑差量的控制。控制滑差量的大小，即可
控制电机的输出特性。通常二台电机驱动一个负载时，要求电机的控制特性较软，就能容易地调整电机
负载的平衡。1.2.7、瞬时掉电自动再启动瞬时掉电后可根据设定作出相应的动作。在设定的时间内或在
控制电压没失去时，又恢复供电的话，变频器可自动再起动。1.2.8、现场总线及通性现场总线已经在各
种工业现场得到了快递的推广应用，dzb500变频器通过选件卡支持profibus现场总线协议，最高12m的通
信速率，可组成快速、高效、可靠的现场总线网络。dzb500变频器也支持基于rs485的modbus rtu协议，对
于传输速度不是很高的现场应用，可以组成经济、稳定、可靠的现场总线网络。富凌变频器dzb300系列
概述

2.1、富凌变频器dzb300系列应用范围

该系列为通用矢量型变频器，应用于塑料、纺织、印染、制药、铜材、印刷等机械设备，功率范围：0.5
5~630kw。

2.2、富凌变频器dzb300系列主要特点

2.2.1、采用准32位dsp专用控制芯片，响应速度快,控制精度高；2.2.2、控制方式:
1)多种v/f控制；2)无速度传感器矢量控制(svc)；2.2.3、控制对象: 1)速度控制；2)转矩控制；2.2.4、频率源
组合:有丰富的频率源叠加和切换方式,适合用同步控制；2.2.5、内置pid控制,先进的pid算法,响应快速且适
应性强；2.2.6、内置简易olc功能,可实现8段速度控制和摆频控制功能；2.2.7、内置rs485通讯接口,采用国
际标准modbus总线控制协议；2.2.8、方便实现与plc等工业设备间的联机组态控制；2.2.9、具有超强的抗
干扰能力,可轻松实现远程操控；2.2.10、具有完善的用户密码保护功能；2.2.11、具有完善的故障保护功
能；2.2.12、人性化的三级菜单设置,使参数调整更加方便快捷；2.2.13、dzb300全系列变频器采用独特风
道和自主专利的散热器,使散热性能更佳；2.2.14、实用的无pg电流矢量控制技术；三、富凌变频器dzb200
p系列概述

3.1、富凌变频器dzb200p系列主要用途



该系列为风机水泵专用型变频器，主要应用于风机、水泵、中央空调等泵类负载；功率范围：0.55~630k
w；

3.2、富凌变频器dzb200p系列主要特点

3.2.1、采用准32位dsp专用控制芯片，电压空间矢量svpwm控制；3.2.2、载波频率1.0-15khz任意设定；3.2.3
、任意可调v/f曲线并具有自动稳定输出；3.2.4、内置485/232通信接口；3.2.5、具有过转矩检出功能；3.2.
6、独特的死区补偿功能，保证低频高力矩输出；3.2.7、自动与手动转矩提升任意选择；3.2.8、内置计数
器功能；四、富凌变频器故障代码及其解决方案富凌变频器具有过流、过压、过热、过载、欠压多种保
护功能。当发生故障时，变频器就会立即报警跳开，led监视器上显示相应的故障类型，并且电动机自动
停止转动。当排除故障后，按stop键或输入控制电路端子rst复位命令,即能解除报警跳开状态。

4.1、故障类型：过压

4.1.1、故障代码：e002（加速时过电压）、e003（定速时过压）、e00a（停止时过压）、e00b（减速时过
压）4.1.2、可能原因：①输入电压异常；②减速时间太短；③制动器件选择不适；④负载惯性力矩太大
；4.1.3、解决方案：①检查输入电源；②重新设置减速时间；③重新选择制动器件；④减小惯性力矩；

4.2、故障类型：欠压

4.2.1、故障代码：e0014.2.2、可能原因：①输入电压异常；②有大容量负载在同一线路运行；③变频器内
部故障；4.2.3、解决方案：①检查输入电源；②减少线路负荷容量；③联系变频器维修商、经销商或厂
家；

4.3、故障类型：过流

4.3.1、故障代码：e004（加速时过流）、e005（定速时过流）、e006（减速时过流）4.3.2、可能原因：①
电机连接端子相间短路；②负载突变；③加速时间太短；④电动机堵转；⑤变频器内部故障；4.3.3、解
决方案：①检查输出线路及负载；②减少线路负荷容量；③重新设定加速时间；④检查电动机；⑤联系
变频器维修商、经销商或厂家；

4.4、故障类型：过载

4.4.1、故障代码：e007（电机过载）、e008（变频器过载）4.4.2、可能原因：①负载过重；②电子过流保
护参数设定不当；4.4.3、解决方案：①减轻负载或增加容量；②重新设定电子过流参数；

4.5、故障类型：短路

4.5.1、故障代码：e009（输出短路或电机漏电）4.5.2、可能原因：①输出侧短路；②变频器内部故障；4.
5.3、解决方案：①检查输出线路；②联系变频器维修商、经销商或厂家；

4.6、故障类型：外故障

4.6.1、故障代码：e00d（外部故障）4.6.2、可能原因：①外控故障端子闭合；4.6.3、解决方案：①断开外
控端子；

4.7、故障类型：散热器过热

4.7.1、故障代码：e00e（散热器过热）4.7.2、可能原因：①环境温度过高；②冷却风扇损坏；4.7.3、解决
方案：①降低环境温度；②更换风扇；



4.8、故障类型：参数故障4.8.1、故障代码：e00f（参数故障）4.8.2、可能原因：①内部参数值超值；4.8.3
、解决方案：①按“stop”键忽略；②按“save”键查询超值参数代码；③按“prg”键进入参数设置状态
；④在参数设置状态下初始化参数

本产品的应用范围是专用，品牌是富凌，产品系列是雕刻机，型号是1.5KW，额定电压是单相AC220（V
），适配电机功率是1.5（kW），控制方式是电流矢量，供电电压是高压，电源相数是三相，输出电压
调节方式是高载频PWM控制，外型是塑壳，营销方式是库存，是否提供加工定制是是
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