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产品名称 钢包炉|钢包精炼炉02131257197

公司名称 上海驰冠机电设备有限公司

价格 面议

规格参数 种类:钢包炉
作业方式:熔炼

公司地址 上海市松江区泖港镇中厍路181号539室

联系电话 021-31257197

产品详情

钢包炉是用来对初炼炉（电弧炉、平炉、转炉）所熔钢水进行精炼，并且能调节钢水温度，工艺缓冲，
满足连铸、连轧的重要冶金设备。钢包炉是炉外精炼的主要设备之一。钢包炉主要功能：1、使钢液升温
和保温功能。钢液通过电弧加热获得新的热能，这不但能使钢包精炼时可以补加合金和调整成分，也可
以补加渣料，便于钢液深脱硫和脱氧。而且连铸要求的钢液开浇温度得到保证，有利干铸坯质量的提高
。2、氩气搅拌功能。氩气通过装在钢包底部的透气砖向钢液中吹氛，钢液获得一定的搅拌功能。3、真
空脱气功能。通过钢包吊入真空罐后，采用蒸汽喷射泵进行真空脱气，同时通过包底吹入氩气搅动钢液
，可以去除钢液中的氢含量和氮含量，并进一步降低氧含量和硫含量，最终获得较高纯净度的钢液和性
能优越的材质。钢包炉的应用对整个企业来看，至少可增加如下得益：加快生产节奏，提高整个冶金生
产效率。应用领域：钢包炉被广泛用于工业、钢铁、冶金等行业[1] 。

坐落在钢包车上，它的熔池深度与池面直径最佳比，即h/d为1．0～1．4，钢包炉口外缘装置水冷炉盖的
水冷法兰圈，用于密封，底部装有浇钢用的滑lf动水口，距炉壁r/2～r/3(r为炉底半径)处设有吹氩用的透
气砖。精炼过程中氩气流量根据不同工位和钢包容量等决定。氩气流量高可达200l/min，以达到搅拌钢液
的目的。在真空处理时包内钢液面上留有高达1000mm的自由空间。包衬为镁碳砖或者镁铬砖、高铝砖、
锆铬砖。根据精炼钢种的工艺要求，采用综合砌砖法。4炉盖编辑

用于钢包口密封，以及保持炉内强还原性气氛和防止钢液散热，在钢包口上设有水冷炉盖。炉盖内侧浇
注耐火材料。炉盖随工艺要求设有升降机构。电弧加热 以石墨电极与钢液之间产生电弧光加热钢液。由
于电极通过炉盖孔插入泡沫渣或渣中，故称埋弧加热。此种加热法散热少，减少弧光对炉衬热辐射和侵
蚀并可稳定电流。钢液升温速度可达4℃/min。真空系统 由真空炉盖、真空泵、真空排气管道以及除尘设
备组成。在真空排气管道上设置空气或氮气进气口，以调节炉内真空度或精炼处理结束时充气破坏真空
。真空炉盖顶部设置真空抽气的排气口和窥视孔，与钢包口相结处设置密封水冷装黄，以及真空炉盖升
降机构。真空泵采用多级蒸汽喷射泵。加料装置 在炉盖和真空盖上分别设置有造渣剂及合金加入口。在
炉盖或真空盖上部配备料斗，通过电子秤称量过的炉料，经溜槽、加料口进入钢包炉内。为了冶炼超低
碳不锈钢，在真空炉盖垂直中心处开一个供氧枪升降的孔，以便向钢液吹氧降碳。精炼工艺 包括排渣、
加热、氩气搅拌、炉渣成分调整、钢液成分调整、真空处理及保温等。初炼钢液的质量关系到精炼炉能
否顺利达到精炼目的，为此要求初炼钢液的磷含量低于0．015%，从初炼炉出钢时进行不同程度的终脱
氧。5排渣编辑



初炼炉炉渣对精炼工艺影响很大，一是对精炼钢包包衬的侵蚀，二是渣中(feo)、(sio2)、(p2o5)等成分高
会严重影响精炼工艺。为此，需将初炼炉炉渣排除，排除方法有：(1)电炉出钢前扒掉炉渣，转炉和平炉
出钢时投挡渣球挡渣。(2)精炼炉自动倾斜20。～30。时，用扒渣机扒掉覆盖在初炼钢液上的炉渣。(3)中
间倒包避免初炼炉炉渣进入精炼炉。(4)使用压力撇渣器，除掉初炼钢液表面炉渣。加热 采用电弧加热和
氩气搅拌，造出还原气氛和高碱度炉渣。炉盖降下罩在钢包炉口的同时，电极降下，插入炉渣中埋弧加
热。补充钢液从初炼炉进入精炼炉中的温降，精炼过程中加造渣剂、合金等的吸热，底吹氩气和真空抽
气带走的热量等造成的钢包炉内的钢液热损失，保证钢液能够顺利地进行精炼和最终满足出钢要求的温
度。lf炉电极加热功率可用下列公式确定，然后用炉子的热平衡计算与钢液升温速度校正。w理=cmδt+s
%ws+a%wa式中w理为精炼钢液理论上所需要补偿的能量，kw�h/t；cm为钢液升温1℃所需要的能量，kw
�h/t；δt为钢液的升温数，℃；s%为造渣材料占钢液重的百分比；ws为熔化占钢液总重1%的渣料所需
要的能量，kw�h；a%为合金料占钢液总重的百分数；wa为熔化占钢液总重1%的合金料所需要的能量，
kw�h。钢包炉总的热效率一般为η=30%～35%。故钢包炉实际需要的能量w实=w理/η。加热时间取决
于初炼钢液进入钢包炉后的温度和进入真空处理所允许的最低温度(一般≥1600℃)。除电极加热之外，
也可以采用铝热法或者硅热法加热。氩气搅拌 采用包底吹氩搅拌，对于脱硫、脱氧、脱氢、脱氮和夹杂
上浮有很大影响。实际上吹氩在钢包炉受钢时即已开始。加热时的底吹氩流量，一般为真空操作时的40
%～45%(真空操作时底吹氩气流量为最大)。造碱性精炼渣造渣是精炼工艺中的重要环节。将石灰、萤石
按不同比例(如5：1或4：1)分两次加入钢液面，加入量是钢液量的1%～2%，造高碱度精炼渣脱硫；然后
，用硅铁粉、硅钙粉和铝粉或碳粉，按一定比例混合直接加入钢液面或采取喷吹方法加入钢液中，形成
炉渣成分为cao60%±5%、sio2 10%±5%、a12o3 30%士5%的渣系或者cao60%、al2o3 30%、caf2 10%的渣系
。影响脱硫反应的主要因素，除还原性气氛下高碱度的炉渣之外，还有吹氩搅拌能的影响。包底吹氩搅
拌，加速钢液中的硫向渣一钢界面扩散，可使脱硫率提高1．5～2．0倍，达到90%。钢液成分调整 加热
升温达到≥1600℃时，即可向钢液中加入合金调整成分。钢包炉精炼允许的合金成分调整范围大，易均
匀且收得率高。凡是在初炼炉合金化时易被氧化的合金，都可以移到炉外精炼过程中在钢包炉内进行。6
真空处理编辑

钢包炉在真空状态下进行脱气、去夹杂等精炼。按照钢种要求，分为高真空处理(133pa以下)和低真空处
理(2666pa以下)。高真空处理的钢种有压力容器、核电站、热壁加氢反应器等用钢。低真空处理的钢种有
汽轮机叶片、炮钢、热轧辊等用钢。在真空处理中，包底吹氩流量随真空度高低而不同。高真空处理的
氩气流量达最大，低真空处理氩气流量是最大流量的35%左右。在真空和底吹氩气搅拌作用下，完成脱
氧和去除非金属夹杂，钢包炉精炼非金属夹杂物上浮分离比较彻底。最后经测温、取样、化验等均达到
目标值(主要是气体含量)后，即完成了真空处理的任务。一般真空精炼15～20min。保温 完成保温以及窄
范围合金微调。在此时仍需底吹适当流量的氩气，以均匀温度和成分。最后测温(浇注方法不同，出钢温
度也不同)、取样作全分析(包括钢、渣样)等，均达到出钢要求，即可出钢。7冶金效果编辑

(1)深度脱碳。对于一般钢种，在lf炉中可进行常压下的吹氧脱碳。对于低碳和超低碳不锈钢和工业纯铁
，在lf炉中进行真空吹氧脱碳。铁素体不锈钢类，可使碳降到0．008%，铬的回收率在97%以上；对于奥
氏体不锈钢类，可使碳降到0．004%，而铬的回收率在98%以上；对于工业纯铁，可使碳降到0．003%。(
2)脱气和脱氧。lf炉采用的真空下吹氩搅拌，可使轴承钢的[h]、[n]和∑[o]的含量分别达到2．68×10-6 38
×10-6和10×10-6的水平；精炼06crmov7钢时_h]和∑[o]分别达到2．5×10-6和15×10-6以下；精炼ck45钢
时[n]和∑[o]分别降到50×10-6和14×10-6以下，效果十分显著。(3)成分和温度微调。在lf炉中钢液的c、
mn、si、s、cr、al、ti、n等元素含量都能够精确的控制和进行成分微调，加入易氧化元素时收得率也较
高。各元素控制的范围(%)如下：c mn si s cr al ti n±0．01 土0．02 ±0．02 ±0．004 ±0．01 ±0．02
±0．025 ±0．005钢液温度误差可控制在2．5℃以内，使钢锭表面质量和连铸坯表面质量得到有效保证
，而且为全连铸和实现多炉连浇创造了十分有利的条件。

本产品的加工定制是是，种类是钢包炉，作业方式是熔炼，用途是精炼炉，品牌是国产，型号是钢包精
炼炉LF，炉衬类型是其他，生产能力是100（t/h），电机功率是25000（Kw），外形尺寸是10000（mm）
，重量是30000（t）
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