
品质保证 供应旋压机 广东 旋压机

产品名称 品质保证 供应旋压机 广东 旋压机

公司名称 佛山市南海区黄岐振轩机械厂

价格 面议

规格参数 品牌:
型号:600
类型:/旋压

公司地址 佛山市南海区黄岐泌冲工业区南边(凤秀岗山地)

联系电话 86 0757 85993077

产品详情

产品图片

产品概述

属于金属塑性成型机械。在其床身上面装有交流伺服系统，该系统中的旋轮架设有纵、横两个相互垂直
的滑架，横向和纵向进给采用精密滚珠丝杠副，由伺服电机依次与同步带传动副及精密滚珠丝杠副相连
接；在滑架下面设有精密滚珠直线导轨；在旋轮架的横向滑座的上面设有对芯模外形轮廓“拷贝”机构
；控制伺服系统的数控系统装置及控制液压传动系统的可编程序控制器均分别与工业pc机相连。新型旋
压机实现了自动加工和控制，为多功能、通用型设备，精度和可靠性高，并具有cad绘图编程功能、芯
模拷贝功能及录返功能。

产品参数说明

自动化程度 手动

控制方式 人工
物流/快递说明

【买家必读】一、特别提醒网络购物不同于商场购物，商场的产品在柜台处于静止状态几乎无损耗，中
国幅员辽阔，网购过程中一个包裹几乎都要经常飞机，汽车，火车成百上千公里的运输，才能到达顾客
手中，中间避免不了会产生挤压，震动，摩擦，碰撞，造成包裹内产品或外包装变形或者磨损，粗糙，
当然我们会全力包装好产品，但有些时候实在无法避免，造成这样的情况请顾客谅解。如果您喜欢完美



请到专柜购买。二、购物前：有任何问题，可以随时咨询哦，我们一定会耐心为你解答的。三、关于产
品的价格有产品的价格都已经是我们能给出的最低价格，妨碍我们愉快的沟通，请各位姐妹们口下留情
，假如别家店比较优惠，建议上别家购买。四、索要额外赠品并以此相要挟寻求心灵安慰的顾客，请绕
道而行，小店实难满足哦，并将不予回复！五、买家拍下后：联系我们修改邮费，多拍一件就会自动多
收取一个邮费。等我们把邮费修改好了，你确认无误了再付款～～六、买家付款后：在收货期间一定让
电话保持开机，畅通状态，以免快递员不能及时联系到你哦~~七、到货签收时：在接收包裹前应该先
检查清楚东西再签收，（收包裹前准备一把小刀，轻松割开）.如发现商品缺少、配送有误、货物破损
等问题并及时联系我们（快递单上有我们主管的电话）。因为您一旦签收，然后发现问题再向快递索赔
成功的可能性为0，缺货破损及时联系，我们会联系快递公司给您解决。个别地方快递公司得让收件人
先签收再检查，遇到这种情况的话，要注意啦，签字前和快递员说明好，要等你检查好了以后才能让快
递员离开哦。如遇货有破损、数量不对等问题，让快递员在快递单上注明就好（之后快递公司通知我们
）。对于货物的损失，我们会全额赔付的。您收到包裹后有任何疑问都可以联系解决支付宝新规则：货
物的缺失，损坏早交付(买家签收）之前由卖家承担，交付（买家在运单上签字）之后由买家承担。另
外：请各位顾客一定要验收后在确认签字,或签好字后当快递面检查后确认物品完整后在收,签后却说东
西坏了或是物品不对了,让我负责即使用评价威胁我,我也没办法帮你承担!只能和你说抱歉!八、关于快递
慢，服务态度恶劣！这是一个网购中普遍的问题，快递行业在我们国家处于一个起步发展期，各地区从
业人员的素质高低不齐，所造成的服务优劣，实在无法控制（快递公司不是我们开的，我们无法控制）
，请顾客能够体谅。发货之前顾客可以提醒我们尽可能使用自己满意的快递。有些时候快递公司自身的
一些原因，会导致比较长的时间收到，快递公司不会承诺限时到达，这是也我们无法左右的！也请顾客
能够体谅！
联系方式

联系地址：     中国 广东 佛山市 佛山市南海区黄岐泌冲工业区

联系电话：     86 0757 85993077

传真号码：     86 0757 85993587
公司简介

公司成立于1995年,拥有厂房面积一万多平方米,是一家专业生产、开发、研制
各类港式冲床、啤机的大型企业公司。   本公司生产及检测设备完善、技
术力量雄厚并拥有十多年的生产设计各制造经验，生产的产品质量稳定、价
廉物美，产品远销国内外，现已发展成为国内外锻压机械行业中具有影响力
的生产企业。   本公司产品有：j23、j21、j24、jh21、jb23压力机（8t-160t）
、剪板机、旋压机、拉伸机、油压机等系列产品。   振轩机械公司一直坚
持“高品质、守诚信、重服务”的宗旨，以先进、优质、价廉的产品和良好
的售后服务与各界同仁谒诚合作共创辉煌。 
欢迎广大新老客户光临洽谈、来图来样订购。

本产品的品牌是振业，型号是600，类型是/旋压，重量是600（kg），自动化程度是手动，控制形式是人
工，主电机功率是2.2（kw），作用对象是五金，作用对象材质是铝，适用行业是电器，产品类型是全新
，是否库存是是，是否提供加工定制是是
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