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产品名称 河北西门子PLC代理商-
西门子PLC代理商西门子PLC

公司名称 广东湘恒智能科技有限公司

价格 .00/件

规格参数 西门子变频器:西门子触摸屏
西门子伺服电机:西门子PLC
西门子直流调速器:西门子电缆

公司地址 惠州大亚湾澳头石化大道中480号太东天地花园2
栋二单元9层01号房

联系电话 18475208684 18475208684

产品详情

1.  TRAILON指令说明

TRAILON是西门子数控系统中联动（耦合）指令中的一种。

联动 (TRAILON,TRAILOF)

当一个已定义的引导轴运动时，指定给该轴的耦合轴（＝跟随轴）会在参照某个耦合系数的情况下，开
始运行引导轴所引导的位移。引导轴和跟随轴共同组成耦合组合。

应用举例：

用 2 个耦合组合进行两面加工：

第 1 引导轴 Y，耦合轴V

第 2 引导轴 Z，耦合轴W

句法
激活 关闭
TRAILON( TRAILOF(

TRAILOF(
耦合系数默认为1



更多应用也可参考相关如下链接：

一种对头镗铣床的设置

2.  实际应用中的问题

假设两个主轴（MSP1,MSP2）进行TRAILON耦合时，两轴最大转速相同（Max. speed = 1000rpm）。

问题1：

引导轴（MSP1）以最大转速1000rpm运行时，但跟随轴（MSP2）限制在900rpm，即90%的最大转速。原
因是什么？

问题2：

TRAILON耦合后，两个主轴启动和复位停止时，跟随轴MSP2总是较慢，不同步。原因是什么？

3.  问题分析3.1 跟随轴限制在90%最大转速

激活耦合，小于等于90%最大转速的速度运行，跟随轴保持与引导轴相同转速。

解除耦合，单独运行MSP2主轴，不受90%最大转速限制，可以转到最大转速1000rpm。

3.2 TRAILON激活时，跟随轴变为位置环控制方式

在轴诊断中观察轴状态发现，TRAILON指令激活后，跟随轴MSP2会从速度控制变为位置控制。那么由
于主轴的特殊性，其速度控制和位置控制两种模式下的加速度和最大速度均由不同的参数控制，这就导
致了MSP1和MSP2的差异。

 

轴名称 耦合 耦合后控制方式 最大转速生效参数 加速度生效参数
MSP1 引导轴 速度控制 35130 35200
MSP2 跟随轴 位置控制 35135 35210

 

4. 解决方法

设定跟随轴MSP2位置环控制的相关轴机床数据，详细如下

问题1：

参数 说明 设定值

http://mp.weixin.qq.com/s?__biz=MjM5NjgyNzI2MA==&mid=208692052&idx=1&sn=c9e329792fc28b70e7d6fc0ee368cf08&scene=21#wechat_redirect


MD35135 $MA_GEAR_STEP_PC_MAX_VELO_LIMIT 主轴位置环最大转速 同35130

设定跟随轴（MSP2）的主轴位置环最大转速与速度环最大转速相同。

说明：

MD35135缺省值为0，在其参数的说明中明确说明：该值为0时（缺省值），机床数据35130
$MA_GEAR_STEP_MAX_VELO_LIMIT数值的90%用作位置控制模式下的最大转速。

上文所说的限制在最大转速的90%就是这么来的。

问题2：

参数 说明 设定值
MD35210

$MA_GEAR_STEP_POSCTRL_ACCEL

位置控制模式下的加速度 同35200

设定跟随轴（MSP2）的位置控制模式下的加速度与速度控制模式下的加速度相同。

5.  参数说明5.1 MD35135$MA_GEAR_STEP_PC_MAX_VELO_LIMIT

5.2 MD35210$MA_GEAR_STEP_POSCTRL_ACCEL
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