
632不锈钢焊丝焊接

产品名称 632不锈钢焊丝焊接

公司名称 上海威励金属集团有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 上海市松江区泗泾镇泗砖公路600号

联系电话 13661845828 13661845828

产品详情

632的应用案例

632沉淀硬化不锈钢632不锈钢，是一种奥氏体不稳定的不锈钢632沉淀硬化不锈钢标准：国标 GB/T
1220-1992 美标 ASTM A564/A564M-01632即我国的0Cr15Ni7Mo2Al，632为奥氏体沉淀硬化不锈钢，此钢固
溶态，室温下为奥氏体组织，经过冷加工、冷处理或加热到750度左右进行调整处理，奥氏体可转变马氏
体，再进行时效处理，在马氏体基体上可析出第二相而使钢强化。Al的作用是为和其它元素形成沉演硬
化相如（Ni3Al）。在时效过程中，冷却是不能急骤进行的，否则很难达强化效果。632沉淀硬化不锈钢
成份碳 C ：≤0.09硅 Si：≤1.00锰 Mn：≤1.00S ：≤0.030P ：≤0.035铬 Cr：14.00～16.00镍
Ni：6.50～7.50钼 Mo：2.0-3.0铝 Al：0.75～1.50632沉淀硬化不锈钢力学性能屈服强度：565℃时效≥1100，
510℃时效≥1210抗拉强度：固溶
硬度HB≤269，565℃时效≥1210，硬度HB≥375，510℃时效≥1320，硬度HB≥388伸长率： 固溶 /
565℃时效≥7，510℃时效≥61)固溶,1000～1100℃快冷;2)565℃时效,经固溶处理后, 760±15℃保持90min,
在1h内冷却到15℃以下,保持30min,再加热到565±10℃保持90min,空冷;3)510℃时效,经固溶处理后,955±10
℃保持10min,空冷到室温在24h以内冷却到-73±6℃,保持8h,再加热到510±10℃保持60min,空冷。632并可
以长时间保持美观的表面效果，适合于将要除yang化皮的部件,或者随后生产或者耐热机加工用途产品，
因此，(四)钢厂及社会库存高位运行，本文的施工方法介绍了快开百叶窗的结构，工作步骤和强度，-96
污染度标准和的GJB420B-06污染度标准，适用于液压系统的油污测试以及燃，3月15日达到历史高的2252
万吨，比上年高点351万吨，其中建筑钢材库存1432万吨，占库存总量的63.6%，不锈薄板在生产过程中
不可避免会出现各种缺陷，如划伤、麻点、沙孔、暗线、折痕、污染等，从而其表面质量，象划伤、折
痕等这些缺陷是高级材不允许出现的，而麻点、沙孔这种缺陷在勺、匙、叉、制作时也是决不允许的，
因为抛光时很难抛掉它，有些钢还含有Mo、Cu、Si、Nb、Ti，N等合金元素，结构成分：不锈钢的耐蚀
性随含碳量的增加而降低，因此，大多数不锈钢的含碳量均较低，zui大不超过1.2%，有些钢的ωc(含碳
量)甚至低于0.03%(如00Cr12)。

632 热处理工艺分类如下：

632 整体热处理--退火----包括不完全/完全退火和等温退火、球化退火、去应力退火。



632 整体热处理--正火----主要是提高低碳钢的力学性能，改善切削加工性。

632 整体热处理--淬火----淬火介质有盐水淬，水淬和油淬。

632 整体热处理--回火----常见的回火工艺有：低温回火，中温回火，高温回火和多次回火等

632 整体热处理--调质----为了获得一定的强度和韧性

632 整体热处理--时效----以提高合金的硬度、强度或电性磁性等

632 化学热处理--渗碳----渗碳根据渗剂的juji态的不同分为固体渗碳、液体渗碳、气体渗碳三种。

632 化学热处理--渗dan----常用的是气体渗dan和离子渗dan。

632 表面热处理--火焰淬火--主要技术参数是表面硬度、局部硬度和有效硬化层深度。

632 表面热处理--感应加热--零件如果局部硬度要求较高时选择此处理。
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