
新型气动双工位烫画机JC-7D

产品名称 新型气动双工位烫画机JC-7D

公司名称 广州市江川印花设备有限公司

价格 面议

规格参数 产品用途:烫画
适用范围:工业用

公司地址 中国 广东 广州市白云区 秀水村浦鱼街一巷8号

联系电话 8620 020 36737606 13640620789

产品详情

概述 本机（jc-7d新型气动双工位烫画机）可将升华类，溶剂类油墨的彩色图案与文字经热转印烫在棉，
麻，化绒等绒物上，还可进行植毛烫画和发泡印花工艺等处理，经济又实用。 特点 ●
本机采用连体轨道滑动底板，轻便，稳定； ● 温度时间控制采用数码显示，美观，准确； ●
特采用安全保护装置，防压伤，非常安全及理性化； ●
发热板加厚，发热管加密，平整，发热均匀，压力1-8㎏/㎝可随意调节。 技术指标 电压（v）：220/110
功率（kw）：2.2 2.5 3.0 温度范围(℃):0-399 时控范围(s):0-999 工作台尺寸(㎝):40㎝×40㎝ 40㎝×50㎝
40㎝×60㎝ 包装尺寸(㎝): 100×87×150㎝ 120×87×150㎝ 140×87×150㎝ 整机重量(㎏):90㎏ 105㎏ 120㎏
操作 ① 连接所配压缩机气接头,打开气压,将压力表调制(4pb-6pb)使发热板升起(最大可调到8pb); ②
插上电源,打开电源总开关,电源指示灯随即著亮; (注意:整机必须有合适牢靠的保护地线) ③
将恒温器调较至所需温度(通常为120℃-200℃); ④ 将定时器调较至所需时间(通常为10至30秒左右); ⑤
将衣物平放在下烫板上,再叠上烫画纸(注意烫画纸的正反面)推动工作台面到烫压位置即可; ⑥
当指示烫印的定时时间到时,发热板自动升起,将工作台面拉出; ⑦
如果是冷撕的烫画纸,请用黑板擦将烫画纸均衡擦一遍，等5-20秒，才将烫画纸撕掉。
如果是热撕的烫画纸，烫印完毕请马上将烫画纸撕去。 成功的烫印需要有正确的时间，温度及压力的配
合，衣物的厚度和材料及烫画纸的种类都影响到烫印的效果。
（各种烫画纸都需试烫小样认可后，方可批量生产。） 维修 1． 压力：如压力不够均匀，可调较发热板
中心的四条丝杆，向下是增加压力，向上是减少压力（压力最大可调至8 pb）。 2．
时间：当烫印时间到达而发热板未升起，则须检查电磁阀触点是否烧坏或时间表是否烧坏。 3． 温度：
当所调温度到达时，温控器液晶会显示已到所需温度，如不升温，则检查①接触器是否坏了；②温度表
是否失灵；③发热管是否烧坏；④高温线是否脱落。 4． 发热板不下压：①检查工作台是否到位；②气
压是否在4pb以上；③感应开关是否与磁铁感应；④时间表是否计时，会计时，则说明感应开关，没问题
则检查触点电磁阀；⑤电磁阀是否有电，有电而不动作，则是电磁阀坏。
注：气压力应调到(4pb-6pb)如发热板未升起，请栓查气压线路，电磁阀是否畅通，过滤器是否打开。

本产品的加工定制是是，产品用途是烫画，适用范围是工业用，适用对象是服装，产品类型是全新，品
牌是江川牌，型号是40*40，自动化程度是半自动，电源电压是220（V），额定功率是2。2KW（w），净
重是90（Kg），外形尺寸（长*宽*高）是100×87×150（mm），规格是40*40
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