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产品详情

如何保证三坐标测头校正的正确性，准确性

三坐标测头校正的目的是要校正出测杆（测尖）的红宝石球的直径，进行测量点测头修正并得出不同测
头位置的位置关系。在测头校正时产生的误差将全部加入到测量中去。所以在这个环节中要保证正确和
准确。要注意以下几点：

1)保持标准球和测杆的清洁。

2)保证测座、测头、测杆、标准球固定牢靠。

3)输入正确的测杆长度和标准球直径。

4)根据形状误差和校正出的宝石球直径及重复性判断校正的准确性（加长杆长度不同校正后的宝石球直
径会不同）。

5)要使用不同测头位置时，阜宁便携式三坐标检测，在校正完所有测头位置后，要通过测量标准球球心
点坐标的方法检查校验精度。

三坐标测头校验后保存的测头文件，在测头、测杆没有动的前提下可以调出使用。但测量精度比较高的
情况下，建议重新校正测头。

三坐标测量对于装载机发展的意义



       在日常的施工现场，我们经常可以看到用来铲装土壤、砂石、石灰、煤炭等散状物料的装载
机，装载机已经成为公路、铁路、建筑、水电、港口、矿山等建设工程的土石方施工机械。

       随着多年的发展，国内的装载机已经慢慢的从低水平、低质量、位、满足功能型转向高水平
、高质量、中价位、经济实用型。，国内装载机都是仿造国外的装载机形状及技术，通过各主要厂家不
断进行技术投入，采用不同的技术路线，在关键部件及系统上技术，摆脱产品设计雷同，无自己特色和
优势的现状，从低水平的无序竞争的怪圈中脱颖而出，推动了装载机的发展。

       在装载机的发展中，研究结构件制造工艺，了解和掌握结构件关键尺寸在焊后及机加工后等
各工序的变化情况，具有非常重要的意义，是制造工艺技术改进方向和改进效果的数据基础。因此，如
何真实客观的收集大型结构件的空间尺寸数据，是进行工艺改善工作的前期任务。而装载机的部件属于
大型结构件，其关键尺寸多为空间尺寸，使用普通的钢尺、卷尺和高度游标等测量工具，很难进行测量
。

       对于装载机结构件的空间尺寸测量，一般都需要使用三坐标测量机进行测量，如果使用龙门
式三坐标测量机进行测量的话，需要将结构件呆至三坐标测量仪的工作区域才能进行，测量完成后又转
运回生产线，便携式三坐标检测推荐，这样会造成需要大量的人力资源和能源。目前，装载机的尺寸测
量都是使用思瑞测量的关节臂三坐标测量仪，思瑞关节臂是便携式三坐标，可根据结构件的存放位置进
行移动，并就地进行测量，不影响生产线的进行，又可准确的测量结构件的空间尺寸，这为数据收集工
作提供了极大的便利。

     

选定三坐标测量仪的技巧

   为满足现在工业不同的生产需求，三坐标测量仪有多种类型以供选择。不同的类型对应着不的功能
，所以对于企业来说，选择一台合适自己的三坐标测量机是至关重要的。

 
区分三坐标测量仪类型的方法有好几种，我们先来了解按三坐标测量机测头安装位置来分类的方法。

 
根据三坐标测量机上测头安置的方位，三坐标测量机主要有三种分类方式：水平式、便携式和垂直式。

   水平式三坐标测量仪把测头安装在水平轴上。它们一般应用于检测大工件，如汽车的车身，以中等
水平的精度检测。

   便携式三次元测量机简化了那些不能移到测量机上的工件和装配件的测量，便携式三坐标检测服务
，便携式三次元测量机可以安装在工件或装配件上面甚至是里面，这便允许了对于内部空间的测量，允
许用户在装配现场测量，从而节省了移动、运输和测量单个工件的时间。

   垂直式三坐标测量机在垂直臂上安装测头。这种三次元检测仪的精度比水平式三坐标测量机要高，
因为桥式结构比较稳固而且移动部件较少，使得它们具有更好的刚性和稳定性。垂直式三坐标测量机包
含各种尺寸，可以测量从小齿轮、蜗轮到发动机箱体，机架等等。

 
学习三坐标测量机分类知识，选择合适的三坐标测量机，提高生产效率，为企业创造更好的经济效益。



便携式三坐标检测推荐-无锡三广众成公司-阜宁便携式三坐标检测由无锡三广众成精工科技有限公司提
供。无锡三广众成精工科技有限公司在数控机床这一领域倾注了诸多的热忱和热情，无锡三广众成精工
一直以客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，
共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：王总。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

