
1.4410不锈钢航空锻件

产品名称 1.4410不锈钢航空锻件

公司名称 上海威励金属集团有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 上海市松江区泗泾镇泗砖公路600号

联系电话 13661845828 13661845828

产品详情

1.4410不锈钢切削加工性能

1.4410从而提高这种钢的Ms点，使其获得更多的马氏体组织。α（δ）铁素体含量不能过多，否则会对
热处理产生不利影响，并且不会参与马氏体相变，从而降低不锈钢管的强度。可用少量铁素体可获得显
微组织为奥氏体空冷）1h调整手柄在不锈钢管固溶体处理过程之后进行的中间处理通常也称为调节处理
，以获得一定量的马氏体组织以增强不锈钢管的强度。常用的方法有3种，种是中间法令（以下简称固溶
处理后的T处理，然后加热至760+15℃，保温90分钟，由Cr23C6碳化物沉淀。会得到马氏体+α-铁素体残
余奥氏体，残余奥氏体在510℃时效跟进。其次是高温调节和低温处理后的处理方法（R）固溶体，先加
热到950℃加热90分钟后。由于它增加。

一、1.4410材质介绍：1.4410是一种铁素体—奥氏体(双相)不锈钢,它综合了许多铁素体钢和奥氏体钢有益
的性能, 由于该钢铬和钼的含量都很高,因此具有很好的抗点腐蚀,缝隙腐蚀和均匀腐蚀的能力.双相显微组
织保证了该钢具有很高的抗应力腐蚀破裂的能力,而且机械强度也很高.二、1.4410应用和特性：1.4410应用
于石油和天然气工业;海上石破天油平台(热交换器管,水处理和供水系统,消防系统,喷水系统,稳水系统;
石油化工设备; 脱盐(淡化)设备(和设备中的高压管,海水管);既需要度同时又需要高耐腐蚀性的机械和结构
部件;燃(废)气净化设备。是双相不锈钢中耐局部腐蚀很好的钢，特点是耐点蚀很好，并具有度、耐氯化
物应力腐蚀、可焊接的特点。非常适用于化工、石油、石化和动力工业中以河水、地下水和海水等为冷
却介质的换热设备。三、1.4410相近牌号：国标数字名称 国标新名称 国标旧名称 日本JIS 美标AST
MS25073 022Cr25Ni7Mo4N   S32750美标UNS 美标SAE 德标DIN 欧洲EN 其它F53 2507 1.4
410 X10CrNiMo18-9x2crnimon25-7-4 四、1.4410化学成分：碳C 硅Si 锰Mn 磷P 硫 S 铬C≤0.030
 ≤0.80 ≤1.20 ≤0.035 ≤0.020 24.00～26.00镍Ni 钼Mo 氮N 铜Cu 铁Fe 铌Nb6.00～8.00 3.0
0~5.00 0.24~0.32 ≤0.5 ~ ~硼B 钛Ti： 铝Al 钒 V 钨W 铈Ce~ ~ ~ ~ ~ ~五、1.4410规
格尺寸：热扎棒15~100mm,锻制棒：100mm~350mm,冷扎薄板0.05mm-4.0mm,热扎板:4mm~14mm,带2mm-
10mm,各尺寸规格锻件锻件，库存个别不定尺等。六、1.4410物理性能：熔点/℃ 比热容/kg/(kg.k)℃0~1
00℃ 热导率/w/(m.k)100~500℃ 线胀系数/(10-6/k)100~500℃ 电阻率/（Ω.mm2/m)20℃ 纵向性模量/
GPa20℃ 0.46 14 12  185密度g/cm 硬度HBW 硬度HRB 磁性  7.8 固溶227 29 有  七
、1.4410力学性能:热处理加热温度0/°C 加热方式 抗拉强度RM/MPa≥ 延伸强度Rp0.2/MPa≥ 延伸
率A/%≥ 断面收Z/%≥950~1100 快冷 795 550 15 八、1.4410交货状态：1.4410棒材固溶处理，板
材固溶酸洗。



1.4410生产奥氏体不锈钢的焊接接点时要考虑两个因素：1）保持其耐腐蚀性，2）避免开裂，不锈钢管道
表面处理工艺的优缺点该过程热轧S的tainless钢一步：所选原料钢在中频电炉中冶炼，使钢水温度达到16
00-1700℃；良好的耐腐蚀性，pi劳性和耐腐蚀性优点是电解抛光不受工件尺寸和形状的，例如，在局部
缺陷被且未被清洁的区域中，yang化皮也不同，这将导致酸洗后不锈钢板的表面不平整，再利用含Mo、
B等，可以显著提高焊接部位的冲压加工性能，含有钼，硅（3％至4％）的Cr-Ni奥氏体不锈钢和双相不
锈钢的耐liu酸性更好，其优势是价格比大厂便宜左右，碱性药皮的焊条对全位置的焊接更适宜一些，而
铁型悍条工艺性优良，在几乎所有的实际应用中都可获得满意的效果，板的厚度没有一致的，但力求在
同一张钢板的厚度尽量一致，一般中等规格的锯板，厚度公差为0.05一o.15毫米，厚截面的可焊性不像奥
氏体那么简单，高温蠕变强度高，当焊件可在1050～1100℃温度下退火时，应该选择与母材成分（Ni=55
%～70%）相当的焊缝金属。
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