
德国原装减压阀 纯蒸汽发生器

产品名称 德国原装减压阀 纯蒸汽发生器

公司名称 广州市宇益能源科技有限公司

价格 39800.00/台

规格参数 类型:纯蒸汽发生器
出口压力:低压
用途:蒸汽加热升温

公司地址 广州市白云区北太路1627号敏捷科创中心

联系电话 020-29176609 13926161245

产品详情

燃气全自动蒸汽发生器 

       此锅炉水容积小于30L，免除报备手续，可直接使用

 

 

一、特点： 

1、安全：炉膛内燃烧，炉膛外无明火，所有蒸汽锅炉出厂前都经过额定负荷点火试验，经过严格测试，
保证了锅炉的性能、燃烧设备、自动控制系统及相关安全装置的可靠性;配有高低水位报警及极限低水位
停炉，并有水泵自动控制，永无缺水事故之忧采,用优质罐体制造，全自动连锁控制，安全可靠；2、节
能：采用优质燃烧机，燃料消耗低，采用立式三回程，热效率在90%以上；3、环保：无黑烟，噪音小，
无环境污染；4、方便：全自动燃烧和水位控制，燃烧机故障自动检测；5、控制系统采用传统电器元件
，检修方便，6、小型蒸汽锅炉采用整体出厂，随装随用7、 结构紧凑，单层布置，占地少，安装简便8
、蒸汽发生器三分钟产汽，每天节约30分钟燃料费用9、配置宇益专利温控技术，可根据用户要求调节蒸
汽温度，同时可以有效防止干烧及导致的气爆10、进水口和排污口为同一口径，减少炉胆结垢，增加使
用寿命。11、全国：锅炉水容积小于30L，可免报装免年检费用和烦琐的手续。12、操作方便：全自动智
能化控制，无需专人值守。可设置为手动或自动模式；压力、水位全自动控制，只需按一下按钮，既进
入自动运行状态，控制器对压力自动控制，控制系统可在负荷变化时对给水泵起到保护作用。

特别提示：所有蒸汽锅炉禁用自来水与地下水等，锅炉进水须通过软化处理达标后方可使用

 

二、0.3吨蒸汽炉技术参数：



加工  定制：是

类    型：循环蒸汽发生器

出口  压力：低压

燃烧  方式：室燃炉

循环方式：自然循环锅炉

品      牌：宇益

设备  重量：700 kg

蒸汽产量：300 KG/H

天然气耗量：24 m?/H

用      途：蒸汽加热升温

温度：171°C

工作  电压：220v

结构  形式：立式

燃    料：天然气、煤气

外包  材料：不锈钢

  压力：0.7 Mpa

尺寸（长X宽X高）1200*1000*2300 mm

功      率： 1.2  kw

进气  压力：2500~3000帕

进气流量：30 m?/h

三、报价表：

产品名称

型号

数量

燃料



单价（元）

含税单价

蒸汽发生器

LSS0.3-0.7-Y(Q)

1台

天然气

38000

41800

合计（人民币）

万    仟    佰    拾     元 （￥： 元）

备注：

1、款到账后五个工作日内发货，附带相关说明书、证书（以上价格不含税，开增票另加10%税点），运
输（发到当地物流提货）

四、配置清单：

部件名称

规格

 规格

水箱

不锈钢

1

进口球阀

4 分

炉胆本体

Q235

6 分

浮球阀总成



止回阀

探针总成

32

管接式黑白水位计

水泵

120

水箱拉手

孔距 96mm

电源指示灯(红)

AD16-22D

排污球阀

1 寸

加水指示灯(绿)

三通

1 寸*4 分

加热指示灯(黄)

内牙弯头

2

操作开关（手柄）

熔断器

RT14-20

加水检测开关（红）

保险管

10A

加热检测开关（红）

水位控制器



台湾松菱

蜂鸣器

AD16-22SM/31

水位控制器座

铭牌

交流接触器

0910

门锁

燃烧机

德利

压力表

1.6 MPa

蒸汽阀

G3/8

压力控制器

YK1.0

安全阀

6 分 A28

4 分 A28

Y 型三通

G3/8 牙 合金

五、功能特点：1、 整体化的燃烧配置系统将蒸汽锅炉和燃烧器作为一个整体来设计，这种按照锅炉特
点量身定做的设计，是我厂的一贯传统，使锅炉的燃烧系统达到配比，是节能与环保技术的有机结合。2
、 先进的全自动控制功能采用全自动控制，集成自动压力控制、火焰检测、缺水保护、自动报警等智能
控制，傻瓜式一键控制，只需轻轻一按即可进入全自动运行状态，所有安全保护装置均开始工作，无须
专人值守，使操作人员更安心、省心。3、
安全科学的结构设计配备了安全阀、压力控制器、水位控制保护器等多重连锁保护装置，安全可靠。4、
优质快速的蒸汽小水容积大蒸汽窖的独特设计，可以使您在***短的时间内获得蒸汽，内置汽水分离装置
，确保高干度优质蒸汽。六、制造规范：1.



锅炉设计及制造均遵照《蒸汽锅炉安全技术监察规程》中规定选取。2.
锅炉所用受热面材料和焊条焊丝应有质量证明书。3.
锅炉制造按JB/T1618《锅壳锅炉受压元件制造技术条件》进行。4.
锅炉焊接按JB/T1613《锅炉受压元件焊接技术条件》进行。5.
锅炉受压元件的焊接必须由《锅炉锅炉压力容器压力管道焊工考试与管理规则》考试合格的焊工担任。6
. 锅炉无损探伤检测按JB/T4730《承压设备无损探测》及《蒸汽锅炉安全技术监察规程》第82条规定对焊
接缝应进行100%探伤,质量不低于II及为合格。7. 锅炉本题制造完工后,按JB/T1612
《锅炉水压试验技术条件》进行,试验压力为1.2MPa。

七、服务承诺：

1. 产品服务

? 就近厂家专业人员维修，及时有效的保障维修保养服务；

? 提供24小时内的响应服务，真正使客户无忧使用；

2. 产品品质保证

? 所出厂产品经过严格的检测，产品已经在上万家企业应用，性价比保持行业优势；

? 获得ISO9001：2000国际质量体系认证证书；

? 设备终身维修,一年内因制造质量造成问题无条件维修；

? 炉胆本体保修18个月；

? 产品获得质量技术监督局企业与产品质量入网证书；
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