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产品详情

【厂家直销】1吨立式燃煤蒸汽锅炉 厂家报价 品质保证

泰安市幸福锅炉厂----品质为先 放心服务 求实创新！

历久弥新    厚德载物：创始于1998年，16年品质保证！货真价实    童叟无欺：严格质量检验，确
保100%出厂合格率！三年质保 24小时售后：3年无条件质量保证，终生保修，免费上门安装调试！

泰安市山口幸福锅炉厂座落在驰名中外的世界自然文化遗产--泰山脚下，南邻孔子故里--旅游胜地曲阜，
北邻省会济南，仅靠京沪铁路.京沪高速.104国道，交通便利。

泰安市山口幸福锅炉厂是山东省质量技术监督局定点生产常压锅炉的专业生产厂家，拥有先进的生产检
测设备，雄厚的专业技术力量，完善的质量保证体系，率先在锅炉行业通过iso9001质量体系认证。

公司设有专门的用户服务办公室。用户服务办公室配备精干的服务人员、 热线服务电话，实行零距离服
务。用户服务办公室的作用：一是可供用户提供售前技术咨询；二是对用户提供安装调试技术指导；三
是售后跟踪服务，排除用户的购前之虑、购后之忧。只要用户有困难，设备运行有问题，接到来信或电
话，我们的服务人员都会以最快的速度赶赴现场，为用户排忧解难。

让用户满意是我厂全体员工工作的唯一标准，我们保证让用户高兴而来，满意而归。在社会主义市场经
济的新形势下，我们深深地认识到，市场如战场，谁拥有强大的实力谁就取胜。我们是一个不畏竞争、
敢于接受挑战、团结战斗的集体。我们愿对各位领导、各位专家真诚的承诺：我们将以最优质的产品、
最低廉的价格、最周到及时的服务为您做出我厂应有的贡献。愿您选购我公司的产品，不论过去、现在
、还是未来我们都是您真诚的朋友。 【厂家直销】1吨立式燃煤蒸汽锅炉 厂家报价 品质保证我公司
一直以来秉承:诚信、务实、稳健、开拓的宗旨.本着"科技以人为本、创建生态和谐"的原则.愿与海内外的
客户携手共进、共创美好明天.



订购电话：13954892783

【厂家直销】1吨立式燃煤蒸汽锅炉 厂家报价 品质保证!!

1吨立式燃煤蒸汽锅炉采用最先进的燃烧技术，燃料从加煤口投在炉排上进行燃烧，进而转化煤气。烟气
在燃烧室转换后进入炉胆上部，由自动点火系统产生高温火焰，对受热面进行辐射、对流换热，含在烟
气中的细小碳黑及灰尘，被多层管束切割旋转，重新燃烧净化后的烟气，经烟囱排入大气。

1吨立式燃煤蒸汽锅炉由封头、锅筒、炉胆顶、炉胆、弯水管等主要受压部件组成。锅炉炉排搁置在炉胆
内u形下脚的上部火焰直接冲刷炉胆和装在炉胆内的弯水管；立式弯水管锅炉的结构特点是：炉胆内装有
内弯水管,增加了辐射受热面积。但由于炉胆水冷程度较大,炉温相应降低，因此，一般适于烧优质煤。如
在炉内加砌耐火砖,保持炉膛较高温度也可烧较差煤种。水循环较好，凡被烟气冲刷的部位都有水冷却，
整个结构弹性好。立式燃煤蒸汽锅炉燃烧部分采用双层炉排燃烧室，升温、升压快，对未燃尽气体经过
二次燃烧，起到燃烧充分，消烟、除尘的作用。炉体上部布置的弯水管为对流受热区，炉体下部布置的
炉排管及炉胆为辐射受热区，炉体结构和烟气流程，布局合理，传热良好，该锅炉设计合理，结构简单
，操作、维修方便，占地面积小，基建投资少，是小型企事业单位生产用汽，取暖等较理想的设备之一
。

1吨立式燃煤蒸汽锅炉性能特点：1、本炉与旧式立式锅炉比较，受热面积大，升温升压快，耗煤少、热
效率高，可节约煤25-30%。2、一炉多用，方便用户，该炉生产蒸汽可用于食堂蒸饭、餐具消毒、浴池加
热、生产用汽、局部房间采暖供热等。3、本炉采用自然通风，不需要鼓风机和引风机，无噪音。4、结
构紧凑，安装、操作、维修方便，可整体搬运，适合流动性的单位使用。5、用蒸汽加热浴池、食品、取
暖、蒸饭等，压力表刻度严格控制在设计压力内，工作压力任何时候不得超压运转。

1吨立式燃煤蒸汽锅炉适用范围：可用于纺织、印染、造纸、食品、橡胶、塑料、化工、医药、钢铁、冶
金等工业产品加工工艺过程所需蒸汽，并可供企业、机关、宾馆、学校、餐饮、服务性等行业的取暖、
洗浴、空调及生活热水。服务承诺：自设备安装调试合格后受压部件质保3年，辅机12个月，终身维修，
保修期内对非人为故障（设备本身缺陷导致的各种故障）本公司负责免费保修，更换损坏的零部件，超
过保修期或人为损坏，仍负责设备的维修与指导，对修理、更换的零部件只收取成本费。质量保证期满
后负责终身维修。

安装说明： 总体要求：lsh立式燃煤蒸汽锅炉锅炉的安装应符合《蒸汽锅炉安全技术监察规程》和gb502
73-1998《工业锅炉安装工程施工及验收规范》的要求。蒸汽锅炉的安装工作应有安装资格的单位承接。
安装前必须按规定向用户所在的锅炉压力容器安全监察机构履行告知手续。安装完成后，须经上述安全
监察机构进行安装验收，办理锅炉使用手续后方可投入正常运行。锅炉运到现场后，为了迅速起见，安
装前必须做好下列工作：1、组织及人员配备锅炉安装单位必须有上级主管部门颁发的符合安装范围的锅
炉安装资格证书，负责与当地锅炉监督机构取得联系，填写安装告知书，并接受当地锅炉检验检测单位
的安装检验。安装完工后，按有关规定及时办理锅炉使用登记入户手续。锅炉使用单位应有专人负责锅
炉安装工作，锅炉安装时需有司炉工参加，并配有管工、钳工、起重工、冷作工、电焊工及辅助工等。2
、认真学习有关材料有关人员认真学习《蒸汽锅炉安全技术监察规程》（96）、锅炉图纸、安装使用说
明书等技术文件，以了解和掌握安装、起重、运行等事项。3、确定安装地点⑴安装地点尽量选择接近用
汽地点，目的在于缩短管路，降低基建成本，减少散热损失。⑵给、排水方便。⑶燃料及灰渣的存放与
运输方便。⑷锅炉安装运输道路通畅。⑸锅炉房的布置应符合劳动部《蒸汽锅炉安全技术监察规程》（9
6）第八章锅炉房的规定：尽量远离人口密集区，光线应充足，通风好，地面不应存有积水，为保证运行
操作、通行和检修方便，炉前应空余3米，炉后空余2.5-3米，两侧空余不小于1米。⑹锅炉房内严禁堆放
有毒及易燃物品。⑺锅炉房通向室外的门应向外开，休息室的窗户也应向外开。地基准备按地基图进行
基础施工，基础底面应夯实，混凝土厚度可依当地地质情况而定，根据图样规定尺寸，基础应浇注密实
，上平面应校水平，拌合时砂子、石子、混凝土比例适当。锅炉大件的安装1、设备验收：⑴锅炉运到后
，按本公司供货清单对零、部件进行清点，根据锅炉图纸复核设备的完整性，检查锅炉大件在运输中是



否有损坏变形等情况。⑵锅炉大件在卸车时，起重设备应有足够的起重能力，一端在底座两侧用钢丝绳
捆扎，另一端利用吊耳穿入另一根钢丝绳，找准起吊中心，让锅炉缓缓升起。起重设备能力不小于 10吨
。锅炉离车后，应先放置在宽阔的水平地面上，锅炉底部应有支架支承，以免损坏管座等。⑶锅炉吊装
就位时，必须处于直立状态，直立时，应使起重设备吊钩和锅炉顶部吊耳用钢丝绳固定牢固，切不可捆
绑其它任何部位。⑷锅炉就位后，前、后、左、右应保持水平倾斜度不大于2-5mm,否则，应将低的部位
用垫铁垫高，以保持锅炉水位与水位表的正常显示。⑸锅炉与基础接触的地方不应有间隙，要求严密不
漏风。有间隙的地方应用水泥抹缝。烟囱和烟气调节门的安装烟囱安装时法兰之间应垫嵌石棉绳，烟囱
连接处不允许漏风，并采用吊垂线的方法检查烟囱的倾斜度，如有偏差，可在烟囱法兰连接处垫平。三
根钢丝风浪绳呈120°均分布斜拉固定地面并用法兰螺栓拉紧，注意三根钢丝绳斜拉分布和拉紧程度应大
致相等，并固定牢固，烟气调节门拉杆应转动灵活。

调试方法 ：锅炉各零部件安装完，经检查和试运转后，证实具备各部标件安全启动的条件，即可开始。
1、煮炉时锅炉内需加入适当的药品，使炉水成为碱性炉水，去掉油垢等污物。2、煮炉可采用氢氧化钠
（naoh）或磷酸三钠（na3po4.12ho）等药品,其用量以锅炉容积每立方米水为计算单位。为每立方米用药
水2～3千克。煮炉所用上述药应配成浓度为20%的均匀溶液，不得将固体药物直接加入锅炉。3、关闭各
部管座及手孔、主蒸汽阀座及水位表泄水考克，打开上部人孔，把配好的药物溶液一次倒入锅炉筒内，
然后关闭人孔，开启安全阀，让锅炉内空气和蒸汽有向外排出的通道。4、将已处理的水注入锅炉内，进
水温度一般不高于40。c，锅炉内水位达到水位表2/3处，关闭给水阀门，待炉内水位稳定后，观察水位
有否降低，并检查锅炉的人孔盖、手孔盖、法兰接全面及排污阀等是否有漏水现象，如有漏水应拧紧螺
栓。5、开启点火门：在炉排上铺一层100-200毫米厚的煤渣，在煤渣上用木柴（严禁用带铁钉的木板）
油棉纱头或其它引燃物点燃。待引燃物处于旺火时开始逐渐上煤。6、火力要逐渐增强，避免骤然加热，
在此时间内打开鼓风机采取强制通风，一次风口的调风门开至20%，二次风口调至30%，此时若一次风过
大易出现结焦，当煤层达到约300毫米炉火正旺时，将煤层加厚到约800毫米。一般情况下，保持层150-20
0毫米，火层150-200毫米，还原层200-300毫米，煤上空间不少于300毫米。7、锅炉压力逐渐升高到0.1兆
帕维持约12小时，然后停止燃烧让压力逐渐降低0.05兆帕，水温低于70。c后，开启排污阀，将污水全部
放出。8、待锅炉冷却后，开启人孔、手孔盖，用清水冲洗锅炉内部，并进行检查，如发现有没污时，应
按上述办法（用木柴点火，升水时间不少于3小时）进行煮炉，直到锅炉筒内部没有油污为止。

升火1、锅炉在升火前应进行全面检查（包括有关附件、管理）而后进行给水，未进水前必须关闭排污阀
。开启安全阀让锅炉的空气可以排出。2、将已处理的水缓缓注入炉内，进水温度一般不高于40。c，当
锅炉内水位升至水位表最低水位时，既关闭给水阀门，待锅内水位稳定后，观察水位有否降低。特别强
调升火前应仔细检查加煤口、检查口是否达到了严格密封的要求，若不能达到，侧应清除密封面上的杂
物，镶嵌好垫片，保证达到严格密封的目的。因该炉属强制通风燃烧，在运行过程中不允许有燃烧气体
外泄，以免发生意外事故。3、升火时，打开最下面的加煤口在炉排上放置木柴引燃物，检查口全部封闭
后点燃引燃物，待引燃物燃烧旺盛后，开始添煤，当煤层燃烧旺盛后，继续加煤，加煤后关闭炉门，严
格密封，打开鼓风机让煤继续燃燃。加强观察着火情况，使燃烧渐趋正常。4、升火时温度不宜太快，避
免各部分因受热不同而产生过大的热应力，影响锅炉炉寿命，初次升火从冷炉到汽压至工作压力的时间
以3-4小时为宜，以后升火时除有特殊情况需急用蒸汽外，冷炉不小于2小时，热炉不小于1小时。5、升
火后应随时注意锅内水位变化，因为加热后水位线会上升如超过水位?表时可进行排污。6、当开启的安
全阀门冒出蒸汽时，即应关闭安全阀，并冲洗压力表管和水位表。当气压升到0.1兆帕（1个大气压）时
检查人孔、手孔盖螺栓，同时检查排污是否严密不漏。7、当锅炉内气压逐渐升高时，应注意锅炉各部有
无特殊响声，如有应立即检查原因，必要时应立即停炉检查。解除故障后方可继续运行。加煤与出渣不
同型号的锅炉其耗煤量不同，可按用热量的大小和负荷要求确定加煤间隔，入炉煤必须为粒煤，粒度15-
65毫米大小均匀，煤粉含量不大于5%根据，耗煤量的多少，确定出渣时间、次数和出渣量。一般要求勤
看火，勤调整，通过观火孔观察燃烧室着火颜色，观察燃烧状况，适时调整一次和二次风量的大小，二
次风量的大小对煤气燃烧成尤为重要。当听到煤气燃烧呼呼的声音变小时，可能是燃烧不旺，此时先关
闭鼓风机，然后扳动活动炉排摇柄，来回扳动约数余次，若感觉扳动轻松时，炉排面可能有结渣、空棚
现象，此时打开下炉门进行拨火，渣层厚度不应小于200毫米，除渣时如有未燃尽的红火落下则应停止除
渣，关紧除渣门，打开上炉门进行加煤，加煤前首先将炉排上的点火煤烧旺，然后开启鼓风机全部打开
一次风门2-3分钟，迅速关闭风门，开启加煤口2-3分钟后进行加煤。关闭风机和打开加煤口为连续动作



，中间不能耽搁，若关闭风阀耽搁一段时间后再开加煤口，有可能造成煤气爆燃，造成危险。打开加煤
口时，操作人员一定要处于加煤口的开启侧面，打开加煤口时，应开启天窗，避免煤气泄漏对操作人员
发生危险。加煤后关闭炉门，严格密封。每次加煤时应关闭一次调风门，五分钟后再关闭鼓风机，目的
是让二次风把炉堂内未燃尽的火燃烧完和残留煤气吹出，约等十分钟以后打开炉门，特别注意：打开炉
门时操作人员不得站在炉门的正前方，或靠近炉门往炉里观看，人的面部尽量避开观火孔的正面，以防
火焰喷出伤人。加煤后关闭炉门，打开鼓风机让煤缓慢燃燃。当锅炉内有压力时，打开副汽阀向炉排下
部供给蒸汽，阀门的开度不宜过大，以炉堂内不结焦为宜，此阀在锅炉运行时始终常开。此时将鼓风机
进风口开到50%，运行半小时后，鼓风机进风口全部打开，锅炉进入正常运行。电子点火器属自动装置
，启动鼓风机点火器自动工作，炉堂煤气正常燃烧后点火器自动停止工作；如燃烧室火灭，自动控制系
统报警，此时司炉工应及时检查原因，使炉正常运行；司炉工要经常检查测试自动点火系统；以防失灵
，出现炉堂放炮（爆炸）现象（切记要做到“火等气”，而不是“气等火”）。

1、安装前应检查并清占锅炉设备，各部件应完损无缺。 2、安装要有专人负责，司炉工参加，并配备
管工、钳工、 起重工等，组织有关人员熟悉图纸资料。 3、安装地点要接近水汽地点，减少管路投资
和散热损失，同时给水、排污方便，排污要接入地沟，以免沸水烫人。4、按地基图做好地基，并划好锅
炉安装基准线。5、烟窗安装牢固，拉绳不得少于三根，穿过房面时要加防雨圈，各法兰连接处要严密不
漏。6、根据图纸和锅炉布置的需要，在现场进行管道、阀门、仪表及附件的安装。7、灰坑盖板用户自
理，但要找平，不能大量漏风。

如何选购安全寿命长的热水锅炉？

锅炉板的厚度：焊缝质量好坏：内部钢管数量：质量检验技术：

1吨立式燃煤蒸汽锅炉配置清单：

山东省泰安市幸福锅炉厂 lsh 1吨立式燃煤蒸汽锅炉配置清单 第 1 页
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序号 图 号 或 型 号 产 品 名 称 产 地 质 保 数 量
一 lsh立式燃煤蒸汽锅炉 锅 炉 主 机
1 yxb5210-0-0 锅炉主机 本 厂 终身保修 1
二 阀 门 仪 表 及 安 全 附 件
1 y-150 压力表 山东 一年更换 2
2 x14w-1.6t 压力表三通旋塞 山东 一年更换 2
3 ggt12.01 压力表存水弯管 山东 一年更换 1
4 a48h-1.6c 全启弹簧安全阀 山东 一年更换 2
5 j44h-1.6c 主汽阀 山东 一年更换 1
6 j41h-1.6c 截止阀 山东 一年更换 2
7 p41h-1.6c 排污阀 山东 一年更换 1
8 x49x-25-350 平板水位表 山东 一年更换 2
9 gb5780-86 螺 栓 江 苏 一年更换 18
10 gb6170-86 螺 母 江 苏 一年更换 18
11 yxb5210-1-0 易损配件 河 北 三年备用 1
12 φ273 烟 囱 本 厂 终身保修 15米
13  分汽缸（按锅炉编

号配套）
本 厂 终身保修 1



三 供 用 户 图 样 技 术 文 件 清 单
1  产品发货清单   1
2  强度计算书   1
3  安装使用说明书   1
4  产品质量证明书   1
5  锅炉产品安全质量

监督检验证书
  1

6  锅炉技术总图、本
体图、阀门仪表布
置图、地基图

  1

1、产品报价内应包含以上所有锅炉辅机配件。
2、以上锅炉配置可根据客户特殊要求更改，须在我公司工程师指导下进行。
3、我公司锅炉辅机配件不断追求最高配置，如有变动不另行通知，以签订合同发货清单为准。

多种 物流方式、支付方式、售后服务。

物流：1、配货车全国配送，验货卸车，货到付款！2、厂家专车送货，上门安装！3、上门提货，欢迎参
观考察！

支付方式：1、配货车货到付款，更放心！2、银行卡转账，更快捷！3、支付宝交易，第三方监督，更安
全！

山东省泰安市幸福锅炉厂将服务扩展为售前、售中、售后三个阶段。推出保修新理念，严格按照新的规
程，确保锅炉的保修期限。产品自出厂之日起18个月或自安装运行起12个月。省外保证在接收到顾客电
话之时起48小时。省内24小时内及时到达用户现场，进行服务，保证更能让您体会“用户至上”的感觉
。

山东省泰安市幸福锅炉厂一贯奉行以质量求生存，以效益求发展，大力实施名牌战略，并推行创名牌、
树形象、重服务的重大举措。我们将一如既往地坚持质量第一、信誉第一、用户第一的原则为您提供优
质的服务。具体服务方法如下：1、保修制。凡我公司供应的产品实行保修。锅炉主机保修期36个月，辅
机保修期为6个月。保修期内因产品质量问题出现故障，公司负责免费更换、维修。保修期内非产品质量
问题造成的故障及保修期外出现的故障，我公司同样负责维修、更换，只收取成本费用。2、推行“110
”服务制。本公司售出产品出现故障后，自接到用户电话通知之时起，服务人员24小时内（省外48小时
）到达用户现场，并尽快排除故障。3、实行“工程项目产品质量负责人制度”。对重点用户和散装锅炉
用户，在合同签订后，从产品制造、入库、发货到安装、试运行，进行定人负责，全过程服务，提高工
程质量。4、实行“用户定期访问制度”。对我公司用户，产品使用前半年每月回访一次。两年内每季度
回访一次，为用户排忧解难；并建立相应的用户档案，便于与用户的信息沟通。5、节假日值班制。节假
日（包括春节）照常值班，让优质服务体现在一年365天的每一天。6、免费培训制。免费为用户培训司
炉运行管理人员，确保锅炉正常运行。7、一条龙服务制。为用户实施一条龙服务：（1）免费为用户进
行锅炉房设计咨询的服务；（2）免费提供供用户参考的锅炉房平面布置图；（3）除供货、代办运输外
，还可为用户提供优质的安装服务；（4）为用户提供优惠的备品备件。8、优质的锅炉+到位的服务=用
户的满意。☆ 我们用心制造产品☆ 我们用科技打造精品☆ 我们相信“更好”出自更努力

本产品的加工定制是是，安装方式是快装锅炉，品牌是幸福锅炉，型号是lsh，燃烧方式是室燃炉，循环
方式是辅助循环锅炉，出口压力是低压，锅炉用途是工业锅炉，燃料耗量是12，适用范围是纺织、化工
、食用菌灭菌、食品加工、洗浴等，结构形式是立式
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