
车床现货销售卧式车床CA6150 CD6150 

产品名称 车床现货销售卧式车床CA6150 CD6150

公司名称 滕州市龙泉金鑫机床厂

价格 面议

规格参数 类型:
品牌:金鑫机床
控制形式:人工

公司地址 中国 山东 枣庄 滕州市 孙堂村

联系电话 86 0632 5877880/5231538 18106373555

产品详情

温馨提示：

产品图片、属性、价格仅供参考，详情旺旺、电话咨询！

ca6150b卧式车床

 

产品介绍：床身宽于一般车床，具有较高的钢度，导轨面经中类淬火经久耐磨。机床操作灵便集中，溜
板设有快移机构，采用单手柄形象化操作，宜人性好，机床结构钢度与传动钢度均高于一般车床，功率
利用率高，适用于强力高速切削主轴孔径大，可选用附件齐全。

 

型号 ca6150b
床身上回转直径 φ500mm（20′）
刀架上回转直径 φ300mm（12′）
二顶尖间长度 750/1000/1500/2000
床身宽度、硬度 400mm（15 19/25′）and rc52
刀杆截面 25×25mm
 

主轴

主轴速度范围 10--1400r/min（24kinds）
主轴内孔及主轴头型式 φ82mm（3 9/64′）d8
前主轴孔锥度 φ90mm（1:20）

 进给数量 64kinds（for each）



 

 

进给

 

 

 

 

 

主轴每转纵向进给    标准 0.11--1.6mm/r
                   
 小进给

0.028--0.11mm/r

                   
 加大进给

1.76--6.4mm/r

公制螺纹范围 1--192mm（44 kinds）
英制螺纹范围 1/2--24t.p.i（28 kinds）
模数螺纹范围 0.25--48（module）（39 kinds）
径节螺纹范围 1/2—96d.p（38 kinds）
床鞍纵向快速 4m/min
横刀架行程 320mm（12 1/2′）

小刀架移动行程 140mm（5 1/2′）
 

尾座

 

床尾主轴最大行程 150mm（5 29/32′）
床尾主轴直径 φ75mm（2 61/64′）
床尾主轴孔锥度 morse no.5

主电机功率 7.5kw（10hp）
 

 

净重/毛重

加工长度         750mm 2070/2680kg
                
1000mm

2150/2760kg

                
1500mm

2300/3020kg

                
2000mm

2650/3420kg

 

轮廓尺寸/

包装尺寸

 

750mm 2418*1000*1267/2600*1520*2010
1000mm 2668*1000*1267/2850*1520*2010
1500mm 3168*1000*1267/3350*1520*2010
2000mm 3668*1000*1267/3850*1520*2010

 

车床安全操作规程

 

�

操作前要紧身防护服，袖口扣紧，上衣下摆不能敞开，严禁戴手套，不得在开动的机床旁穿、脱换衣服

，或围布于身上，防止机器绞伤。必须戴好安全帽，辫子应放入帽内，不得穿裙子、拖鞋。要戴好防护

镜，以防铁屑飞溅伤眼。

�



车床开动前，必须按照安全操作的要求，正确穿戴好劳动保护用品，必须认真仔细检查机床各部件和防

护装置是否完好，安全可靠，加油润滑机床，并作低速空载运行2—3分钟，检查机床运转是否正常。

�

装卸卡盘和大件时，要检查周围有无障碍物，垫好木板，以保护床面，并要卡住、顶牢、架好，车偏重

物时要按轻重搞好平衡，工件及工具的装夹要紧固，以防工件或工具从夹具中飞出，卡盘扳手、套筒扳

手要拿下。

�

机床运转时，严禁戴手套操作；严禁用手触摸机床的旋转部分；严禁在车床运转中隔着车床传送物件。

装卸工件，安装刀具，加油以及打扫切屑，均应停车进行。清除铁屑应用刷子或钩子，禁止用手清理。

�

机床运转时，不准测量工件，不准用手去刹转动的卡盘；用砂纸时，应放在锉刀上，严禁戴手套用砂纸

操作，磨破的砂纸不准使用，不准使用无柄锉刀，不得用正反车电闸作刹车，应经中间刹车过程。

6．.加工工件按机床技术要求选择切削用量，以免机床过载造成意外事故。

7

．加工切削时，停车时应将刀退出。切削长轴类须使用中心架，防止工件弯曲变形伤人；伸入床头的棒

料长度不超过床头立轴之外，并慢车加工，伸出时应注意防护。

8

．高速切削时，应

有防护罩，工件、工具的固定要牢固，当铁屑飞溅严重时，应在机床周围安装挡板使之与操作区隔离。

9

．机床运转时，操作者不能离开机床，发观机床运

转

不正常时，应立即停车，请维修工检查修理。当突然停电时，要立即关闭机床，并将刀具退出工作部位

。

10．工作时必须侧身站在操作位置，禁止身体正面对着转动的工件。

11

．工作结束时，应切断机床电源或总电源，将刀具和工件从工作部位退出，清理安放好所使用的工、夹

、量具，并清扫机床。

12．每台机床上均应装设局部照明灯，机床上照明应使用安全电压(36v以下)。

 

买家必读：



  1.本店所有机械设备均支持支付宝交易，确保安全。如无支付宝请和店主联系。当天拍下的设备，
将在3个工作日内发出，由于库存数量随时在变化，偶尔会有买家拍下商品后缺货，我们将会第一时间联
系您。
  2.本店全部商品一律实拍，已尽可能真实呈现商品，但也可能因光线及电脑荧幕设定问题，会有色
差，商品色彩以实物为准。
  3.当您收到货后，一定要当着物流公司的面检查，确认设备是否完好、检查商品是否有损坏。如果
设备有严重破损，请当面拒绝签收并与我们联系。必要时请您拒签，否则无法维护您的正当权益。对于
买家和卖家都是不必要的损失。
  4.到本店购物，我们都以诚相待。如果您对本店产品有什么问题时，请和我们联系。只要彼此多些
沟通和理解是不会有什么解决不了的问题的。

                     售服中心

                             

滕州市龙泉金鑫机床厂向国内外新老用户售后服务承诺如下：

一、大型机床免费负责调试

二、全部产品实行三包服务一年，机床终身维修

三、备件长期有效优惠供应

四、客户可派员工到公司进行免费操作培训及简单的维修培训

五、售后服务

1.

设备出现故障后

，用户可以来电联系解决，若无

法通过电话解决，公司在有服务点地区24

小时内到达现场，在无服务点的地区72小时内到达，为客户排除故障。

2.三包期内，除人为因素损坏外，公司提供免费维修服务，易损件，耗材费用由客户承担。

3.一年后的服务需收取维修费，零件费及路费。

 

友情提醒：

      客户在订购或需要提供服务时：cnc系列数控机床；z系列各型号钻床；x

系列万能铣床；zx系列多功能钻铣床；c系列卧式车床；gt系列金属带锯床；y系列滚齿机；bc

系

列刨



床等产品

后，请及时将正确的发货地址提供给滕州龙泉金鑫机床厂，并保持手机或电话畅通。      

0632-5231538

本产品的类型是普通车床，品牌是金鑫机床，控制形式是人工，型号是CA6150，主电机功率是7.5（kw）
，外形尺寸是3168*1000*1267（mm），最大加工长度是1000（mm），最大加工直径是500（mm），最大
回转直径是500（mm），主轴通孔直径是80（mm），安装形式是落地式，布局形式是卧式，适用行业是
通用，动力类型是机械传动，适用范围是通用，产品类型是全新，是否库存是是，售后服务是整机质保1
年
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