
其它 ┽上海总代三社交直流氩弧焊机IA-3001TP┾

产品名称 其它
┽上海总代三社交直流氩弧焊机IA-3001TP┾

公司名称 上海淘乐机械有限公司

价格 面议

规格参数 品牌:
型号:IA-3001TP
控制方式:数控

公司地址 上海市闵行区祥云路58号

联系电话  13818903941

产品详情

产品名称：日本三社数码控制igbt逆变交直流tig焊接机型号：ia-3001tp

sanarg id/ia 系列逆变器凭全数码控制、符合多种多样的高速焊接并实现高质量焊接！使用凸起刻度按钮
简单设定各种焊接，一面看led显示，一面又能简单设定。                    
    1、仅用数字面板和1个凸起刻度按钮就可以全部设定。2、独立设定预流和滞后气流时间。3、独
立设定上坡和下坡调整时间。4、独立设定峰值（脉冲）电流、基极电流。5、任意设定脉冲宽度。6、无
级调节脉冲频率。7、用凸起刻度按钮就可以设定最大至9个记忆条件、即使改变焊接条件、仅仅按一下
加（负载）按钮就能   唤出最适应之设定。8、根据采用高精度恒电流电路就能保持平常所设定的焊
接电流。同时通过全数码控制与最适应的焊接条   件、互起作用之后、实现高质量焊接。9、直流tig
焊接可以焊高质量不锈钢／铜／镍合金／钛／低合金钢／软钢等。   交流tig焊接可以焊铝／镁。  
直流手工焊接可以焊不锈钢／高张力钢／一般软钢等被焊接覆电弧焊。

机器详细参数：

额定一时电压 380额定输入 kva 10.7

额定频率 hz 50/60额定使用率 % 40

最高空载电压 v 66/72输出电流 tig焊接 a 5～300(dc)/10～300(ac) 手工焊接 a
5～270(dc)/10～270(ac)输出电压 tig焊接 v 18 手工焊接 v 26 初期.火口电流 a 5～300

火口控制方式 - std/slope/repeat/spot控制上坡时间调整 sec 0～15控制下坡时间调整 sec 0～25气体预流控制
sec 0.0～1.0气流滞后气流控制 sec 0.0～60.0脉冲频率 hz 0.5～500点焊机计时器 sec
0.5～5.0焊接条件记忆功能 - 5 channel外形尺寸（wxhxd） mm 180x360x420重量 kg 27

本产品的品牌是Sanrex/三社，型号是IA-3001TP，控制方式是数控，焊接原理是冷焊，焊接材质是铝，频



段是高频，保护气体类型是氩弧，用途是焊接，负载持续率是60%，电流是交流，额定输入容量是8.7KV
A，动力形式是脉冲，作用对象是金属
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