
TPU德国巴斯夫（中国区域总代理商）

产品名称 TPU德国巴斯夫（中国区域总代理商）

公司名称 上海耀塑新材料科技有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 上海市嘉定区菊园新区平城路811号1幢16楼1611
室J（注册地址）

联系电话  15221859327

产品详情

TPU的主要特性有：

硬度范围广：通过改变TPU各反应组分的配比，可以得到不同硬度的产品，而且随着硬度的增加，其产
品仍保持良好的弹性和耐磨性。

机械强度高：TPU制品的承载能力、抗冲击性及减震性能。TPU耐寒性：TPU的玻璃态转变温度比较低
，在零下35度仍保持良好的弹性、柔顺性和其他物理性能。

加工性能好：TPU可采用常见的热塑性材料的加工方法进行加工，如注塑、挤出、压延等等。同时，TP
U与某些高分子材料共同加工能够得到性能互补的聚合物合金。

耐油、耐水、耐霉菌。

再生利用性好。

TPU作为弹性体是介于橡胶和塑料之间的一种材料，这从它的刚性看出来，TPU的刚性可由弹性模量来
度量。

这里介绍的TPU性能包括三个方面:力学性能，物理性能和环境性能。

1. 力学性能:TPU弹性体的力学性能主要包括:硬度，拉伸强度，压缩性能，撕裂强度，回弹性和耐磨性能
，耐屈扰性等，而TPU 弹性塑料的力学性能，除这些性能外，还有较高剪切强度和冲击功等。

(a)硬度:硬度是材料抵抗变形，刻痕和划伤的能力的一种指标。TPU硬度通常用邵尔A(Shore
A)和邵尔D(shore D)硬度计测定，邵尔A用于比较软的TPU，邵尔D用于较硬的TPU。硬度主要由TPU结
构中的硬段含量来决定，硬段含量越高，TPU的硬度就会随之上升。硬度上升后，TPU的其他性能也会
发生改变，拉伸模量和撕裂强度增加，刚性和压缩应力(负荷能力)增加，伸长率降低，密度和动态生热
增加，耐环境性能增加。TPU的硬度与温度存在一定关系。从室温冷却降温至突变温度(-4~-12℃)，硬度



无明显变化;在突变温度下，TPU硬度突然增加而变得很硬并失去弹性，这是由于软段结晶作用的结果。

(b)硬度与定伸应力和伸长率的关系以及硬度与撕裂强度的关系。随着TPU硬度的增加，定伸应力和300%
定伸应力迅速增加，伸长率下降。这主要是由于硬段含量增加的结果:硬段含量高，其所形成硬段相越易
形成次晶或结晶结构增加了物理交联的数量而限制材料变形。若使材料变形提高应力，从而提高了定伸
应力，同时伸长率下降。TPU硬度与撕裂强度的关系，随硬度增加，撕裂强度迅速增加，其理由亦与模
量的解释相同。

TPU的配方和性能可进行非常多种类的排列组合。但是在现实设计配方和工业化生产时，却会因为原材
料(多元醇和多异氰酸酯以及扩链剂)相互的限制，从而使真正可用于很的应用的研发还是非常的困难。

用途各种TPU成型品的用途:手机壳汽车部件球型联轴节;防尘盖;踏板刹车器;门锁撞针;衬套

板簧衬套;轴承;防震部件;内外装饰件;防滑链等机械�工业用部件

各种齿轮;密封件(主要起耐磨和耐油作用);防震部件;取模针;衬套;轴承盖类;连接器;橡胶筛;印刷胶辊等服
饰辅料女士文胸肩带、服装松紧带等。

鞋类垒球鞋、棒球鞋、高尔夫球鞋、足球鞋鞋底及鞋前掌女士鞋后跟;滑雪靴;全靴，鞋底等

TPU环保地板

各种运动地板、商用地板，TPU其物性决定了TPU产品的耐磨性、环保型等性能PVC产品。

其他自位轮;把手;表带等管材�软管高压管;医疗管;油压管;气压管;燃料管;涂敷管输送管;消防水带等薄膜
�板材转动带(具有一定的拉伸作用);气垫;膜片;键盘板;合布等电线�电缆电力通信电缆;计算机配线;汽车
配线;勘探电缆等其他各种环形管线;圆形带;V型带;同步带;防滑带等压
延软体槽、罐类;薄膜复合片材箱包面料等吹 塑

各种车辆用箱类;各种容器类

吹 膜超薄、宽幅薄膜(医疗、卫生用品)

熔接料;粘接剂;人造革、合成革、绳、铁丝、手套等涂层

油墨连接料:具有耐磨性好、高韧性、抗回粘性能等特点。

主要优点:的附着力;低粘度;良好的耐曲挠性;的耐磨性;高光泽度;耐候性能优。溶剂体系:酮类溶剂

应用:各类鞋材油墨，丝印油墨，涂层色浆等。

TPU为热塑性聚氨酯，有聚酯型和聚醚型之分，它硬度范围宽(60A-85D)、耐磨、耐油，透明，弹性好，
在日用品、体育用品、玩具、装饰材料等领域得到广泛应用，无卤阻燃TPU还可以代替软质PVC以满足
越来越多领域的环保要求。TPU品牌牌号众多，质量参差不齐，选择TPU时好经过详细的评估论证，否
则不能得到性价比优的结果。

特性:具有稳定性和易脱模的挤塑品级。分类:注塑、挤出、吹塑。

用途:工程制品、汽车工程部件;消防水龙带、软硬复合制品;变速杆球柄、滚轴、连轴器、索环和密封件;
电缆套塑、织物涂覆，传动带、软管、电缆接头、软管接头、矿山筛网、薄膜和挤出型材;齿轮、护目镜
框、缓冲器、运动鞋底和脚轮，吊裙肩带、表带等。TPU中文名称:热可塑性聚氨酯。热可塑性TPU



弹性体，TPU塑胶原料是由含NCO官能基之MDI 与含OH 官能基之POLYOL、1.4BG，经押出混炼而制成
，由于弹性好、物性佳、各种机械强度均优，因此，广用于射出、押出、压延及溶解成溶液型树脂等加
工方式，为塑胶加工业者经常使用的塑胶材料，其制成产品涵盖了工业应用和民生必需品的范围。

热塑性PU弹性体的用量正持续地增加中，为塑胶加工业者低成本、高附加价值的产业新契机。

因其的性能和环保概念日益受到人们的欢迎。TPU均能成为PVC之替代品。但TPU所拥有的优点，PVC
则望尘莫及。TPU不仅拥有的高张力、高拉力、强韧和耐老化的特性，而且是种成熟的环保材料。

特性1、耐磨性能:当材料在使用过程中经常受摩擦、刮磨、研挫等机械作用，会引起其表面逐步磨损，
因此材料的选择磨耗性显得非常重要。TPU塑胶原料耐磨性能，较天然橡胶耐磨五倍以上，是耐磨制品
的材料之一。2、拉伸性能:拉伸强度高达70MPa ,断裂伸长率可高达1000%。3、撕裂性能:弹性体在应用时
由于产生裂口扩大而使之破坏称为撕裂，撕裂强度就是材料抵抗撕裂作用的能力;一般而言TPU具有较高
的抗撕裂能力，撕裂强度与一些常用的橡塑胶比较是非常的。4、屈折性能"很多塑胶材料在重复的周期
性应力作用下容易产生断裂，TPU制品在不同环境下都可以保持的耐屈折特性，为高分子材料中佳选择
之一。5、耐水解性能TPU在浑浊下耐水性能是良好的，1~2年内不会发生明显水解，尤其以聚醚系列更
佳。聚酯系列在50℃的水中浸泡半年或70℃浸泡3周或100℃浸泡3~4天，会完全分解，这是TPU适合作为
环保材料的原因之一，需经常性与水接触之产品，则建议使用聚醚系列。

6、抗高温与抗氧化性能

一般的塑胶原料长期在70℃以上的环境下容易氧化,TPU抗氧化能力良好;一般而言TPU耐温性可达120℃
。

7、耐油与耐品性能

TPU为一种强极性的高分子材料，和非极性矿物油的亲和性很小，在燃料油(如煤油、汽油)和机械油(如
液压油、机油、润滑油等)中几乎不受侵蚀;其中，TPU产品中又以聚酯系列的产品耐油性较佳;TPU薄膜
及片材对于油脂的体积变化很小，抗张强度甚至比原初始值更高;需要注意的是在矿物油中若含有少量的
水分时，会对薄膜物性产生不同程度的负面影响。

8、低温性能

TPU有非常好的耐低温性能，通常能达到-50℃，可取代一般PVC因低温脆化而无法应用的各个领域，特
别适合用在寒带相关的种类制品。

9、气密性

TPU非常容易利用高周波或是热压来熔接，因此广泛应用在充气制品上。气体系数是指在一定温度和压
力下，气体透过试样规定面积的速率，同一材料对不同气体的透过率有时差异很大。一般来说，聚酯系
列制品气密性比聚醚系列更好。

10、生物医学性能

TPU具有的生物相容性、、无过敏反应性、无局部刺激性、无致热源性，因此广泛应用在医疗、卫生等
相关产品以及运动、保护器材上。[1]

TPU塑胶原料应用范围

TPU已被广泛应用于:鞋材、成衣、充气玩具、水上及水下之运动器材、医疗器材、健身器材、汽车椅座
材料、雨伞、皮箱、皮包等。



TPU薄膜在运动鞋上应用极广泛:鞋底及鞋面上的商标装饰、气囊、气垫、油包等。而今，TPU薄膜在运
动鞋上应用又有两种趋势:

一是由耐克运动鞋所刮起的流行风，即是将TPU薄膜先网版印刷上色，再以高周波成形并粘合在鞋面上
做装饰，以取得特殊的装饰效果。

二是利用防水透湿的TPU薄膜与鞋材用布贴合使用，以达到防水透湿之效果

TPU塑胶原料概述与定义:工程塑料的定义就是可以代替金属制品的塑胶原料，它的耐温至少到达100度，
高可以达到1000度，它本色重量很轻，有良好的刚性，通过改性可以达到很多种物理特性，一般的塑胶
原料的来源都是以石油而提炼出来的化学品。经过聚合反应得到的高分子树脂。加强工程塑料防火的添
加剂有:卤素及非卤素(磷酸脂)防火剂。化学性能增强
:安定剂、抗氧化剂、表面处理改质剂。物理性能增强可添加::玻璃纤维、碳纤维、矿物质等 。

TPU塑胶原料与水口:原料就是直接从石油里面提炼出来从来没加工的料，水口是经过一次高温成型的塑
料，原料的化学性能稳定，物理性能良好，水口的物理性比原料要差的多，比较易开裂，韧性远比不上
原料，它的成型次数越多它的料性就越脆。原料与水口的分辨:从颜色上来区分水口料比例大的产品易发
黄发黑。水口料做不出透明产品，做普通产品水口料的比率不能大于35%,要求低的产品水口料可到达。
且水口料做大产品断口位发黑。

TPU塑胶原料加工的简介:浇注系统说明，浇注系统是指模具中从注机喷嘴开始到型腔为止的塑料流动通
道。浇注系统在几大系统中为重要。设计浇注系统的基本原则﹕在满足塑料产品质量的同时 ﹐还应有利
于提高成型速度来缩短成型周期。有主流道、分流道、浇口及冷料井组成。从注射机喷嘴至模具模穴的
熔融塑料路径称之为流道 ,其中 ,浇口套内塑料流道称之为主流道
,其余部分称为分流道。分流道末端通向模穴的节流孔称之为浇口
,在不通向模穴的分流道的末端设置冷料井。
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