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因电动机反接制动电流很大，故在主回路中串入电阻R，可防止制动时电动机绕组过热。I和Q均可以按
位、字节、字和双字来存取，例如I0.0、IB0、IW0和ID0。1971年，从美国引进了这项新技术，很快研制
出了台PLC（DSC-8）。 S120功率部分组件按电气连接顺序依次包括：①进线侧组件（进线电抗器、进线
滤波器）；②电源模块；③直流回路组件（制动单元+制动电阻、电容模块、控制电压模块C、电压模块
VCM、直流母线适配器等）；④电动机模块；⑤输出侧组件（输出电抗器、dv/dt滤波器、正弦滤波器）
③是否有较强的售后服务与技术。 例如：以S7-300PLC的CPU作为主站，其远程站配置为ET200M，通过I
M153进行连接；另外在S7-200PLC中，通过EM277模块与主站的S7-300PLC的CPU连接，组成PROFIBUS网
络。 当CPU在程序的下扫描用户程序时，按照先上后下、先左后右的顺序依次读取梯形图中的指令。请
注意，在程序执行中用到了Y432的状态，这个状态是上一个周期执行的结果。当用户程序被完全扫描一
遍后，所有的输出映像都被依次刷新，将进入下一个阶段，即输出刷新阶段。 总线模块/40这款模块的订
货号为6ES7195-7HB00-0XA0，用于连接2个40mm宽的S7-300系列I/O模块使用。用户可以根据需要在ET20
0M中配置相应的I/O模块，并通过总线模块/40固定在有源导轨上，这样就可以实现在通电状态下插拔远
程I/O模块，便于控制的。 S7-200是在编程等方面比较接近300,400系列的小型PLC~。相比较在性能功能
等方面要高于200，但价格也高于200（）主要的区别就是S7-300/400更模块化了，S7-200系列是整体式的
，CPU模块、I/O模块和电源模块都在个模块内，称为CPU模块。 具有高温工作性，即使温可达50°C，
处理器也可保性能331模块中的各个通道可以分别使用电流输入或电压输入，并选用不同的量程（量程的
设置可通过量程卡来设置；没有量程卡的模块，通过不同的端子接线设置），有多种分辨率可供选择（9
～15位+符号位，与模块有关），分辨率不同转换时间。 而PLC采用大规模集成电路，价格相对较高。PL
C及其有关设备，都应按易于与工业联成一个整体，易于扩充其功能的原则来设计”。定义强调了PLC应
直接应用于工业，必须具有很强的抗能力、广泛的适应能力和广阔的应用范围，这是区别于一般微机控
制的重要特征。 数字量输入模块将现场送来的数字“1”电平转换成S7-300内部电平。（5）从可靠性和
可性上看，由于电器控制使用了大量的机械触点，存在机械磨损、电弧等，寿命短，的连线多，所以其
可靠性和可性较差。 
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机CPU负责扫描周期内的现场控制和与编程器的数据交换。程序员将在线程序或数据发送到主机。在下
一个扫描周期中，主机根据新接收到的程序运行。这种成本高，但调试和操作方便（fng-
BI），在大中型PLC中经常使用。 该单元用来接收和采集现场设备的输入，包括由按钮、选择开关、行
程开关、继电器触点、接近开关、光电开关、数字拨码开关等的开关量输入和用来向各执行机构进行输
出的控制，包括向器、电磁阀、指示灯和开关等输出的数字量输出。 4.网络化在图1-3中，PLC输入端子
连接1（启动）、2（停止）按钮和24V直流电源（24VDC），输出端子连接器KM线圈和220V交流电源（
220VAC），电源端子连接220V交流电源供电，在内部由电源电路转换成5V和24V，5V供给内部电路使用
，24V会送到L+、M端子，可以提供给输。 该编程语言用类似与门、或门的方框来表示逻辑运算关系，
方框的左侧为逻辑运算的输入变量，右侧为输出变量，输入、输出端的小圆圈表示“非”运算，方框被
“导线”连接在一起，自左向右流动。小型PLC的I/O点数一般在256点以下，内存容量在4KB以下，一般
采用紧凑型结构，以开关量控制为主，还可以连接模拟量I/O及其他各种特殊功能模块。 （1）程序其突
出特点如下：设计坚固，适合工业应用；操作舒适，结构紧凑，重量轻；支持热插拔，使用灵活；启用
和停用不中断急停电路（使用增强型接线盒）；采用高等级安全设计，操作可靠；连接点检测功能；集
成接口：串口、MPI、PROFIBUS或PROFINET/以太网口；调试时间较短。 （1）顺序功能图SFC（Sequen
tialFunctionChart）；（2）梯形图LADDER（LadderDiagram）；（3）功能块图FBD（FunctionBlockDiagra
m）；（4）语句表STL（StructuredInstructionList）；（5）结构文本ST（Struc。 东芝公司也生产PLC，其
EX小型机及EX－PLUS小型机在国内也用得很多。另外，还有EX00系列模块式PLC，点数较多，也是用
梯形图语言编程。转换开关可以按线路的要求组成不同接法的开关，以适应不同电路的要求。 不同型号
CPU模块的技术指标见表1-1，包括用户存储器、本地集成I/O、扩展、高速计数器、脉冲输出、PROFIN
ET接口等，如CPU1215C有125KB工作存储器、4MB装载存储器、10KB保持型存储器、8192个字节位存储
器，可以扩展8个模块，具有4路100kHz脉冲输出和2个PROFINE。 3.微动式行程开关模块宽度25mmAI8x
U/I/RTD/TCST带有8个通道的模拟量输入模块;分辨率16位;准确度+/-0.3%;一个电位组;共模电压10V;可设
置诊断参数;硬件中断(两个上限和下限);在执行期间进行校准。 不过S7-300真正的换代产品应该是S7-1500
。性能比S5大有。Q存储区是输出触点，用于提供电平；带编程口的DP线连接器只是个带编程端口接头
，即可以当普通网络接头用于DP从站之间的连接头，更多的是用于安装在PLC的MPI端口，用于上载、
程序和监控PLC等。 如图1-1所示的某汽车生产线的装配环节需要进行定时操作，A型号汽车需要1个时间
继电器，而B型号汽车则需要3个时间继电器，如果汽车装配从A型号换到B型号，则势必造成继电器控制
电路的重装。随着生产的发展，汽车型号更新的周期愈来愈短，这样，继电器控制装置就需要经.点对点
（PtP）通信1）按钮面板（PP7和PP17），用于常规操作现场的创新性替代产品。 它采用了先进的多点
触控技术，可以有效地各种复杂的自动化控制和监控任务。5）用于组态基本功能的选项。①编程设备主
要用来进行用户程序的编制、存储和等，并将用户程序送入PLC中，在调试中，进行监控和故障检测。 3
、西门子HMI精简面板此类属于精简型，但并不是简单，具备基本的屏功能，性价比高，尺寸从3寸到15
寸多种可选，分为式或键控式，属于广大用户常用系列。每一次升级都是技术和品质的巨大飞跃，每一
次升级都是西门子公司强大研发力量的缩影。 因此，可通过一个分布式I/O（如ET200M）连接外部设备
。控制性能则取决于处理器和RAM的性能以及WinLC的可调循环时间。WinLC的循环时间可根据具体的
控制任务设置。一个WinLC循环包括读取映像输入表中的输入、程序执行、生成映像输入表（例如等待
时间的执行），直到规定循环时间到。 较有影响的，在市场占有较大份额的公司有：微型机控制点仅几
十点，如德维森公司的V80系列PLC本体从6点到40点，OMRON公司的CPMA系列PLC，西门子的Logo仅
0点。：功能等。级（数越大功能越强）。 
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