
优惠批发 爱利德车刀 90°

产品名称 优惠批发 爱利德车刀 90°

公司名称 东莞市德舒利模具制品有限公司

价格 面议

规格参数 品牌:
型号:90°
标准编号:标准

公司地址 东莞市石排镇-厚街镇

联系电话 86-076985986616 13580986616

产品详情

优惠批发 爱利德车刀

结构车刀的切削部分由主切削刃、副切削刃、前面、后面和副后面等组成。车刀的切削部分和柄部(即装
夹部分)的结合方式主要有整体式、焊接式、机械夹固式和焊接-机械夹固式。机械夹固式车刀可以避免
硬质合金刀片在高温焊接时产生应力和裂纹，并且刀柄可多次使用。机械夹固式车刀一般是用螺钉和压
板将刀片夹紧，装可转位刀片的机械夹固式车刀。刀刃用钝后可以转位继续使用，而且停车换刀时间短
，因此取得了迅速发展。

车刀的切削部分由主切削刃、副切削刃、前面、后面和副后面等组成。它的几何形状由前角γo、后角α
o、主偏角κr、刃倾角γ s、副偏角κ惤 和刀尖圆弧半径rε所决定。车刀几何参数的选择受多种因素
影响，必须根据具体情况选取。前角γo根据工件材料的成分和强度来选取，切削强度较高的材料时，应
取较小的值。例如，硬质合金车刀在切削普通碳素钢时前角取10°～15°；在切削铬锰钢或淬火钢时取
-2°～-10°。一般情况下后角取 6°～10°。主偏角κr根据工艺系统的刚性条件而定,一般取30°～75°,
刚性差时取较大的值，在车阶梯轴时，由于切削方式的需要取大于或等于90°。刀尖圆弧半径rε和副偏
角κ惤一般按加工表面粗糙度的要求而选取。刃倾角γ s则根据所要求的排屑方向和刀刃强度确定。 车
刀前面的型式（图2）主要根据工件材料和刀具材料的性质而定。最简单的是平面型，正前角的平面型适
用于高速钢车刀和精加工用的硬质合金车刀，负前角的平面型适用于加工高强度钢和粗切铸钢件的硬质
合金车刀。带倒棱的平面型是在正前角平面上磨有负倒棱以提高切削刃强度，适用于加工铸铁和一般钢
件的硬质合金车刀。对于要求断屑的车刀，可用带负倒棱的圆弧面型，或在平面型的前面上磨出断屑台
。

本产品的品牌是爱利德，型号是90°，标准编号是标准，类型是粗车刀，材质是硬质合金，适用机床是
车床，车刀角度是90（度），是否进口是否，是否涂层是非涂层，规格是20*20，加工范围是车床加工、
硬材料切削，是否库存是库存
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