
高质量的哈尔滨铰刀、6542高速钢直柄机用绞刀 合金锥柄铰刀

产品名称 高质量的哈尔滨铰刀、6542高速钢直柄机用绞刀
合金锥柄铰刀

公司名称 惠州市仲恺高新区陈江天隆模具五金配件店

价格 面议

规格参数 建议零售价:
加工定制:否
样品或现货:现货

公司地址 中国 广东 惠州 惠城区 陈江镇仲恺六路21号

联系电话 86 0752 3320523//0769-85303391 13531684088

产品详情

直柄手用铰刀

具有一个或者多个刀齿，用以切除孔已加工表面薄金属层的旋转刀具。经过绞刀加工后的孔可以获得精
确的尺寸和形状。

 手用铰刀用于铰削工件上已钻削(或扩孔)加工后的孔，主要是为了提高孔的加工精度，降低其表面的
粗糙度，是用于孔的精加工和半精加工的刀具，加工余量一般很小。

 手用铰刀铰削精度为h7、h8、h9内孔。

 

直柄手用铰刀的一般注意事项

1.工件要夹正.

 2.铰削过程中,两手用力要平衡.

 3.铰刀退出时,不能反转,因铰刀有后角,铰刀反转会使切屑塞在铰刀刀齿后面和孔壁之间,将孔壁划伤;同
时,铰刀易磨损

 4.铰刀使用完毕,要清擦干净,涂上机油,装盒以免碰伤刃口

直柄手用铰刀

具有一个或者多个刀齿，用以切除孔已加工表面薄金属层的旋转刀具。经过绞刀加工后的孔可以获得精



确的尺寸和形状。手用铰刀用于铰削工件上已钻削(或扩孔)加工后的孔，主要是为了提高孔的加工精度
，降低其表面的粗糙度，是用于孔的精加工和半精加工的刀具，加工余量一般很小。手用铰刀铰削精度
为h7、h8、h9内孔。

 直柄手用铰刀的一般注意事项

 1.工件要夹正.

 2.铰削过程中,两手用力要平衡.

 3.铰刀退出时,不能反转,因铰刀有后角,铰刀反转会使切屑塞在铰刀刀齿后面和孔壁之间,将孔壁划伤;同
时,铰刀易磨损

 4.铰刀使用完毕,要清擦干净,涂上机油,装盒以免碰伤刃口

1.因网络购物的特殊性让您无法直接面对产品，所以我们尽力提供产品的品牌、产地、规格、技术参数
、性能指标等以及实样照片，使您更准确全面了解您所需要的产品。因厂家更改包装或规格、参数导致
这些信息变动并不能及时体现在描述中的，保留修改和解释的权利，恕不另行通知.2.本店所有商品都是
实物拍摄，由于相机、灯光、拍摄技巧（业余水平）的因素，或许会造成照片和实物之间的色差，请您
见谅.3.本店商品均会仔细检查后才打包发货，货物送达时请当场检查验收，如有变形、破损请即刻联系
我们，以便和快递公司交涉，签收后如有破损问题本店不予以退换。4.本店商品基本都有现货付款后24
小时内发货（货到付款业务请联系客服），需要订货的商品时间另计。我们的发货时间为上午12点和下
午18点，快递单号在20点左右上传！5.本店商品质量保证，买家收货7天内有任何不满意，无条件退货（
必须保证商品不影响二次销售）；有质量问题7天内包换，三个月保修（个别商品除外！！）。没有质量
问题的退换过程买家负责来回运费；签收后7天内有质量问题，我们负责更换和来回的运费，签收后3个
月内质量有问题的我们负责保修和平邮发出的运费。以后售后所产生的运费由买家自行承担！6.因产家
会在没有任何提前通知的情况下更改产品包装、产地或者一些附件，本公司不能担保客户收到的货物与
本店图片、产地、附件说明完全一致，只能确保为原产正货，并且保证与市场上同样主流新品一致。若
本店没有及时更新，请你大家谅解。

本产品的建议零售价是¥10.00，加工定制是否，样品或现货是现货，是否标准件是标准件，标准编号是
D4，品牌是哈尔滨，型号是直柄铰刀，材质是多款供选，类型是圆柱铰刀，是否进口是否，是否涂层是
非涂层，适用机床是组合机床，铰孔形状是圆柱形，铰刀精度是D4，锥柄号是0，锥度值是0，基面直径
是8.0（mm），全长是100（mm），加工范围是圆孔精密加工，是否库存是库存，是否批发是批发
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