
431S29不锈钢屈服强度

产品名称 431S29不锈钢屈服强度

公司名称 上海威励金属集团有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 上海市松江区泗泾镇泗砖公路600号

联系电话 13661845828 13661845828

产品详情

431S29在航空领域中应用

1.4059化学成分C:0.17铬:16.00Ni:2.00德国材料编号： 1.4057（X17CrNi16-2）严格企业，如此就会表面结构
有差异，总库存了2187万吨，因其外径尺寸匀、力学性强，耐腐蚀性能好，所以一般用作大型化学生产
企业的防腐材料、或者五金制品、外径及壁厚要求比较高的产品用。它由钢锭或实心管坯通过穿孔制成
，然后通过热轧，冷轧或冷拉制成。1.4059不锈钢交货条件：淬火和回火1.4059应用领域：轴，纸加工工
具，主轴，活塞杆，泵 和阀门零件，模锻块1.4059材料热处理信息：温度软退火:680-800 ℃硬化:熔炉≤
295 HB冷却硬度软退火:熔点950-1050 ℃硬化:油，压力气体特殊信息：抛光表面具有zui佳耐腐蚀性。431S
29在ASTMA967中规定了4-10％柠檬酸的溶液强度用于钝化处理，正确组装，确保间隙，选择合适的焊接
电流和焊接速度，并提高焊机的技术水平，与奥氏体不锈钢相比，强度高且耐晶间腐蚀和耐fu化物应力
腐蚀有明显提高，一个好的304不锈钢管自然它在自己的生产上面，也是有很多方面的要求的，首先就是
它在自己的工艺性上面的，因为对于它的产品来说，它在生产时，如果是没有很好的生产工艺，首先会
让它在自己的外观上面下降，虽然用户在使用时，使用的是它的性能，但是它在自己的外观上面往往也
是很重要的，所以这一点自然就是用户在使用时的重要的，不锈钢板的标准不锈钢板耐蚀性、弯曲加工
性能和焊接部位韧性、以及焊接部位的冲压加工性能优良的高强度不锈钢板及其制造方法，如在沿海地
区等正面吹海风，不锈钢也喜在短期内产生红锈，以试图减小表面积，并形成厚钝化膜，以提高抗腐蚀
性能，优化表面不锈钢管的形态和较低的能，缝隙腐蚀：是局部腐蚀的一种形式，它可能发全于溶液停
滞的缝隙之中或屏蔽的表面内，介质主要由特殊化合物（聚合物材料）制成，该化合物在低压下流动并
与磨料混合，随着不锈钢行业竞争的不断加剧，大型不锈钢生产企业间并购整合与资本运作日趋频繁，
国内优秀的不锈钢生产企业愈来愈重视对行业市场的研究，特别是对企业发展环境和客户需求趋势变化
的深入研究，不锈钢薄板是一种价格不高的材料，但是客户对它的表面质量要求非常高，预防措施：正
确选择和加工沟槽尺寸，有两种方法。

431S29 沉淀硬化不锈钢的热处理工艺

431S29 1.固溶处理 

431S29经固溶处理(1000～1050℃，1h，空冷)获得的组织是奥氏体加少量铁素体，在随后500～800℃进行



调整处理时，由于原子在铁素体中扩散速度要比在奥氏体中快，且铁素体内含铬量高，碳化物(Cr23C6)
易沿着α(δ)和r的相界面析出，又降低了奥氏体中碳及合金元素的含量，从而提高这类钢的Ms点，使之
获得更多的马氏体。α(δ)铁素体量不能过多，否则不利于热加工，也不参与马氏体转变，会降低钢的
强度。 

431S29 2.调整处理 

431S29 固溶处理后进行的中间处理，一般又称调整处理，目的是获得一定数量的马氏体，从而使钢强化
，常用以下三种方法：

431S29(1)中间时效法(简称T处理法)固溶处理后再加热至(760±15)℃，保温90min，因有Cr23C6碳化物从
奥氏体中析出，降低了奥氏体中的碳及合金元素含量，使Ms点升高到70℃，随后冷却到室温便得到马氏
体+α铁素体+残余奥氏体组织，残余奥氏体在随后510℃时效才分解完。

431S29 (2)高温调整及深冷处理法(R处理法)固溶后，行先加热到950℃保温90min。由于升高了Ms点，冷
却到室温，可得到少量马氏体；之后再经-70℃冷处理，保温8h，就可获得一定数量的马氏体。

431S29 (3)冷变形法(C处理法)固溶处理后，在室温下冷变形，冷变形时形成马氏体的数量与变形量及不
锈钢的成分有关。一般变形量在15%～20%就能获得必要数量的马氏体，过大的变形量会使马氏体发生加
工硬化，使塑性显著下降。

431S29 3.时效处理(H处理)

431S29 调整处理后，均须进行时效处理。时效处理是这类钢进行强化的另一途径。当时效温度高于400℃
，会从马氏体中析出金属间化合物(如Ni3Ti等)，呈高度弥散分布，起沉淀硬化作用。一般在约500℃进行
时效，可获得高的强度及硬度。
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