
钢筋切断机 调直切断设备

产品名称 钢筋切断机 调直切断设备

公司名称 任县飞跃机械厂

价格 面议

规格参数 品牌:
型号:GT-20
产品别名:钢筋调直切断机

公司地址 任县邢湾镇工业区

联系电话 0319-5038508 13831909515

产品详情

gt-20钢筋调直切断机使用说明书 一、用途：本机适用于生产铁路护栏、高速公路护栏、养殖笼具、五
金制品、保温隔热网、建筑钢材等

专业调直以及混凝土构件生产厂及建筑施工中对圆形钢筋盘条的调直与切断。调直精度高、调直效果好
、不易出故障，无曲轴、无磨损，定

尺切断准确、工作稳定，性能可靠、生产效率高。二、技术性能：1、调直、切断钢筋直径      
3-8mm2、定尺切断长

度          300-6000mm3、切断长度误差（6000mm）1-2mm4、速度           
≥40m/min5、被调切钢筋抗拉强

度       ≤850n/min6、电动机：   型号           y1325-4型  
功率           5.5kw   转

速      
1440y／min7、外形尺寸（盘料架除外）：长7250mm×宽550mm×高1150mm8、机重      
约200kg三、结构本机由：1、电机 2、切断行轮 3、曲轴总成 4、切断总成 5、滑道 6、滑道支架
7、送丝压滚总成 8、调直总成 9、机器立体 10、机器护罩 11、滑道限位锁片 12、滑道拉簧等组成盘料架
系承载被调直的盘圆钢筋的装置，当钢筋的一端进入主机调直时，盘料架随之转动，机停转动停。调直
机构由调直筒和调直块组成，调直块固定在调直筒上，调直筒转动带动调直块一起转动，但他们之间相
对位置可以调整，借助于相对位置的调整来实现钢筋调直，钢筋牵引由一对带有沟槽的压辊组成，在板
动手柄时。两压辊可分可离，手轮可调压辊的压紧力，以适应不同直径的钢筋。钢筋切断机构主要由锤
头和方刀台组成，锤头上下运动，方刀台水平运动，内装上下切刀，当方刀台移动至锤头下面时，上切
刀被锤头砸下与下切刀形成剪刀，钢筋被切断，承料架由三段组成，每段2米，上部装有拉杆定尺机构，
保证被切钢筋定尺，下部可承接被切钢筋。电力电机及控制系统电路全部安装在机座内，通过转换开关
，控制电机正反转，使钢筋前进或倒退。四、安装试运转1、本机应安装在较平地基上，地基应放一些软



垫，防止机器高速与地面振动；2、主机与滑道连接在同一条直线上，最滑为止；3、把冲头压头用手转
下，看是否与切断总成咬合，如不咬合，可调正滑道支架滑轮高度；4、紧固滑道限位锁片；5、连接滑
道连簧；6、上面电机与切断行轮尖头一致；7、调正，慢弯，加大中间三块角度，出现豆粒弯，应缩小
角度；8、定尺寸把滑道里面滑块调到你所需要尺寸，（从切断总成下面测量），用螺丝紧固滑块。本机
安装基础参照图1，安装时要特别注意承料架上的料槽，保证平直，槽中心和方刀台中的下切刀孔对中。
试运转前做如下事项：1.方刀台与承料架上的拉杆接上 2.拉杆上的弹簧加上予压力，使方刀台压在左端
3.检查电路及其他机械传动有无异常状态

4.用手搬动飞轮转动是否灵活 5.加好润滑油 6.开空车转动30分钟检查看各部位有无异常，调直筒轴端处轴
承温度，操作各手柄开关，动作是否灵活可靠，确认无误可送料，试调直和切断。五、调整与使用：机
器安完毕试调直过程中，应对调整部分进行试调，达到能满足调整直钢筋要求为止。1、调直滚筒
2、牵引轮 3、切刀 4、跑道 5、冲压主轴上下可调丝、可调与切刀上下之间的间隙。 6、下料开口时
间调节丝，本丝与开口大小丝的间隙如调的大，就是先切断、后开口下料，如间隙小或着没有间隙，则
是切断和开口下料同时进行或先开口下料、后切断。 7、下料开口大小调节丝、本丝向操作人员方面调
，开口小，反之大。8、圆盘钢筋，装在盘料架上，拉出钢筋的一端，用手工调直后送入调直机压辊中。
9、调直块的调整调直筒内有五个与被调钢筋相适应的调直块，一般调整第三个调直块，使偏移中心线3
mm，如图二中（1）,若试调钢筋仍有慢弯，可加大偏移量，钢筋拉伤严重，可减小偏移量。于冷拉的钢
料，特别是弹性高的，建议调直块1、5在中心线上，3向一方偏移，2、4向3的反方向偏移，如图二（2）
偏移量由试验确定，达到调出钢筋满意为止，长期使用调直块要磨损，调直块的偏移量相应增大，磨损
严重时需更换。（见图二）10、压辊的调整与使用：本机有二对压辊可供调不同直径钢筋时使用，对于
四槽压辊如用外边的槽将压辊垫圈放在外边，如用里边的槽，要将压辊垫圈装在压辊的背面或将压辊翻
转。入料前将手柄4转向图三虚线位置，此时抬起上压辊，把被调料前端引入压辊间，而后手柄转回4,再
根据被调钢筋直径的大小，旋紧或放松手轮6来改变两辊之间的压紧力。一般要求两轮之间的夹紧力要能
保证钢筋顺利的被牵引，看不见料有明显的转动，而在切断的瞬间，钢筋在压辊之间有明显的打滑现象
为宜。

11、上下切刀间隙调整是在方刀台没装入机器前进行的（见图四）上切刀3安装在刀架2上，下切刀装在
体上，刀架又在锤头的作用下可上下运动与固定的下切刀对钢筋实现切断，旋转下切刀可调整两刀间隙
，一般是保证两刀口靠得很近，而上切刀运动时又没有阻力，调好后要旋紧下

切刀的锁紧下切刀的锁紧螺母12、承料架的调整和使用1.根据钢筋直径确定料槽宽度，如图五若钢筋直
径大时，将螺钉1松开，移动下角板5

向左，料槽宽度加大，反之则小，一般料槽宽度比钢筋直径大15-20%。2.支承柱4旋入上角板后，用被调
钢筋插入料槽，沿着料槽纵向滑动，

要能感到阻力，钢筋又能通过，试调中钢筋能从料槽中由左向右连续挤出为宜，否则重调，然后将螺母
锁紧。3.定尺板位置按所需钢筋长度

而定，如果支承柱或拉杆托块防碍定尺板的安装，可暂时取下。4.定尺切断时拉杆上的弹簧要施加予压
力，以保证方刀能可靠弹回为准，对

粗料同时用三个弹簧，对细料用其中一个或两个，予压力不足能引起连切，予压力过大可能出现在切断
时被顶弯，或者压辊过度拉伤钢筋。5.每盘料开头一段经常不直，进入料槽，容易卡住，所以应用手动
机构切断，并从料槽中取出。每盘料末尾一段要高度注意最好缓慢送入调

直筒，以防折变伤人。（见图四、五）六、故障产生原因及排除方法故障产生原因排除方法1、方刀台被
顶出导航牵引力过大料在料槽中运动

阻力过大减小压辊压力调整支承柱旋入量调整偏移量，提高调直质量，加大拉杆弹簧予压外力2、连刀用
象拉杆弹簧予紧力小压辊力过大料槽



阻力大加大予紧力排除方法同13、调前未定尺寸从料槽落下支承柱旋入短调整支承柱4、钢筋不直调直块
偏移量小加大偏移量5、钢筋表面拉

伤压辊压力过大调直块偏移量过大调直块损坏减小压力减小偏移量更换调直块6、弯丝  调正调直块角
度，看调直器与压滚槽，切断总成

是否在一条直线上7、出现断丝  调直块角度过大，切断总成上压簧变软，刀退不回，送丝滚上的压簧
过松，材质不好。8、跑丝  压滚压簧过紧，滑道拔簧过松，滑道下边拖丝钢棍不到位，滑道不滑动。
9、出现短节  滑道与主机拉簧过松，调整拉簧。10、机器出现振动  调整调直块的平衡度。 七、
保养与安全1、保证传动箱内有足够的润滑油，定期更换。2、调直筒两端用干油润滑，定期加油。锤

头滑块部位每班加油一次，方刀台导轨面要每班加油一次。3、盘料架上部孔定期加一干油，承料架托块
是每班要加润滑油。4、定期检查锤

头和切刀状态，如有损坏及时更换。5、不要打开皮带罩和调直筒罩开车，以防发生危险。6、机器电器
部分要装有接地线。★★★买家必读★★★

 

 1、本单位产品均为厂家直销产品。产品报价不包括运输费用、不含发票。 2、所有产品均属于金属
材质，对产品体积大、重量大的设备，只能通过物流运输的形式发货。运输费用均以时价为准，并由客
户交付物流公司。3、客户购买产品运送到当地后，会有物流公司与您联系，请保持电话畅通，最好是告
之备用电话，以备联系不上您时使用！4、用户签收验货时，请您务必让货运公司工作人员在场，在签收
前请确认产品无缺少、无损坏，如正常签收则视为产品完好，日后再出现的非质量问题，我们会视为人
为问题，不提供保修服务。5、签收设备时如有包装破损、或设备损坏，请及时与联系我们，并拍下破损
位置的照片，发送给我们，我们会视情况指导你处理问题，如确认问题重大影响产品质量（或使用），
我们会及时帮您解决处理。如果您正常签收设备后没有和我们联系，责视买家收到的机器设备完好无损
，我们也会提供售后服务。 【友情提示】:用户在线支付宝交易的，请在您收到产品后三天内确认货款
，如果收到设备后三天内没有及时确认收货，责视为买家放弃保修服务，厂家不再提供任何售后服务!

本产品的品牌是FEIYUE飞跃，型号是GT-20，产品别名是钢筋调直切断机，产品用途是用于建筑、矿山
、标准件等钢筋切断，种类是钢筋切断机
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