
四川省西门子中国(授权)一级代理 代理商 PLC

产品名称 四川省西门子中国(授权)一级代理 代理商 PLC

公司名称 广东湘恒智能科技有限公司

价格 .00/件

规格参数 西门子变频器:西门子触摸屏
西门子伺服电机:西门子PLC
西门子直流调速器:西门子电缆

公司地址 惠州大亚湾澳头石化大道中480号太东天地花园2
栋二单元9层01号房

联系电话 18475208684 18475208684

产品详情

首先介绍我们的硬件准备工作

1一台支持Modbus协议的称重仪表

支持Modbus协议的称重仪表

2设置好仪表的通讯参数

根据自己的要求可以调整，只要和PLC端统一就可以

波特率：9600

数据格式：8n1:8位数据/无校验位

通讯方式：Modbus协议



校验和：OFF

仪表通讯地址：1

3确定所要读取的变量地址

这里我们只需要读取仪表的当前实时重量即可

仪表实时重量的地址为0，对应Modbus通讯里的40001

4200smartPLC一台

200smartPLC

5连接端口

将仪表端的RS485接口A，B与PLC端的DB9接口相连（DB9接口的3为A，8为B）

我记得是3为A，8为B，不知此图为什么这样，不过不要紧，如果不同，将两根线颠倒一下

准备工作完毕，接下来就开始我们的PLC编程了，因为200smart软件自身就带了Modbus协议库，所
以，不需要我们另外去添加了，下面就介绍下怎么编程的。

6初始化主站指令

“模式”(Mode) 输入的值用于选择通信协议。输入值为 1 时，将 CPU 端口分配给 Modbus
协议并启用该协议。



参数“奇偶校验”(Parity) 应设置为与 Modbus 从站设备的奇偶校验相匹配。0（无奇偶校验）

参数“端口”(Port)设置物理通信端口（0 = CPU 中集成的 RS-485）。

参数“超时”(Timeout) 设为等待从站做出响应的毫秒数。典型值是 1000 ms (1 s)。

当 MBUS_CTRL指令完成时，指令将“真”(TURE) 返回给“完成”(Done) 输出。

“错误”(Error) 输出包含指令执行的结果。

以上的参数设置与称重仪表端的对应

7两个仪表的轮询访问

参数“从站”(Slave) 是 Modbus 从站设备的地址。允许范围为 0 至 247。地址 0
是广播地址。仅将地址 0 用于写入请求。系统不会响应对地址 0
的广播请求。并非所有从站设备都支持广播地址。S7-200 SMART Modbus
从站库不支持广播地址。

使用参数 RW 指示是读取还是写入该消息。0（读取）

参数地址 (Addr) 是起始 Modbus 地址。寄存器地址为0，对应Modbus通讯里的地址40001

参数“计数”(Count)
用于分配要在该请求中读取或写入的数据元素数。读取仪表中保持寄存器字数。

参数 DataPtr 是间接地址指针，指向 CPU 中与读请求相关的数据的 V 存储器。将 DataPtr
设置为用于存储从 Modbus 从站读取的数据的第一个 CPU 存储单元。

地址1的仪表数据被存入到VW600中，地址2的仪表数据被存入到VW610中。

编程结束，下面我们看下监控效果。



主站初始化指令运行正常，没有报错

地址1仪表数据为131，地址2仪表数据为0

到这里结束了我们这次关于西门子S7-200SMART通过MODBUS库与称重仪表通讯的介绍。
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