
07Cr18Ni11Nb不锈钢焊接工艺

产品名称 07Cr18Ni11Nb不锈钢焊接工艺

公司名称 上海威励金属集团有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 上海市松江区泗泾镇泗砖公路600号

联系电话 13661845828 13661845828

产品详情

07Cr18Ni11Nb棒材的广泛应用

一、S34709对应牌号： 1、国标GB-T标准：数字牌号：S34779、新牌号：07Cr18Ni11Nb、旧牌号：1Cr1
9Ni11Nb,2、美标：ASTMA标准：S34709，SAE标准：一，UNS标准：347H，3、日标JIS标准：sus347HFB
，4、德标DIN标准：1.4912，5、欧标EN标准：X7CrNiNb18-10。 二、S34709化学成分： ⑴碳C： 0.
40~0.10，⑵硅Si：≤1.00，⑶锰Mn：≤2.00，⑷磷P：≤0.045，⑸硫S：≤0.030，⑹铬Cr：17.00～19.00，
⑺镍Ni：9.00～12.00，⑻钼Mo：—，⑼氮N：—，⑽铜Cu—，⑾其它元素：Nb:8C~1.10。 三、S34709
力学性能: ⑴交货状态：棒材固溶处理，板材固溶酸洗，⑵抗拉强度（RM/MPa）：520，⑶延伸强度（
Rp0.2/MPa）：205，⑷伸长率A/%：40，⑸断面收缩率（Z/%）：50。 五、S34709热处理：①硬度HBW
≤：固溶187，硬度HRB≤：90，②加热温度：980~1150，③加热方式：快冷。 S34709应用领域：主要
用于火电厂，石油化工等领域，如制作容器、管道、热交换器、轴类等。通过以下的表格来选择合适的
硬度测算方法：07Cr18Ni11Nb在和不清洁部分缺陷的地方形成yang化皮的条件是不同的，从而导致酸洗
后管件的表面不均匀，“整体看，3月份随着电炉钢恢复生产，粗钢及钢材日均产量均明显回升，生铁日
均产量环比小幅回落，或与部分高炉检修及唐山、武安等地限产执行较严有关，为了保持不锈钢所固有
的耐腐蚀性，钢必须含有12%以上的铬，大部分再热裂纹形成在不锈钢焊管中和应力集中区域，有时在
多层焊接中形成再热裂纹，在使用其他不锈钢材料之前，不得使用设备的任何磨料部件，例如砂带和砂
轮，双相不锈钢具有优良的耐孔蚀性能，也是一种节镍不锈钢，使用低碳316L（例如1.4404或1.4432）应
避免在焊接结构中产生额外的腐蚀风险，这类钢能抵抗大气、及盐水溶液的腐蚀，并具有高温抗yang化
性能好、热膨胀系数小等特点，用于及食品工厂设备，也可制作在高温下工作的零件，如燃气轮机零件
等，304不锈钢具有优良的不锈耐腐蚀性能和较好的抗晶间腐蚀性能。

07Cr18Ni11Nb 上海威励机械性能

07Cr18Ni11Nb 机械性能，我们的生产完全按照标准，满足的机械性能，也可以根据客户要求，满足客户
的机械性能要求。

07Cr18Ni11Nb 热处理



07Cr18Ni11Nb
热处理，我们的生产完全按照标准满足热处理，也可以根据客户要求，满足客户要求的热处理。

07Cr18Ni11Nb 加工

07Cr18Ni11Nb
加工，我们的生产完全按照标准来满足加工，也可以根据客户要求，满足客户要求的加工。

07Cr18Ni11Nb 焊接性能

07Cr18Ni11Nb 焊接性能，我们的生产完全按照标准，满足焊接性能，也可以根据客户要求，满足客户要
求的焊接性能。
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