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ASME Standards defined on this Website

B16.10阀门的面对面和端对端尺寸

B16.10 Face to Face and End to End Dimensions of Valves

本标准涵盖了直通阀的面对面和端对端尺寸，以及角阀的中心对面和中心对端尺寸。

其目的是确保给定材料、类型尺寸、额定等级和端接的阀门的安装互换性。

B16.11承插焊和螺纹锻造配件

B16.11 Forged fittings, Socket Welding and Threaded

本标准涵盖承插焊和螺纹锻造配件的额定值、尺寸、尺寸公差、标记和材料要求。

这些配件被指定为螺纹端部配件的2000、3000和6000级，承插焊接端部配件为3000、6000和9000级。

B16.20管法兰用金属垫片.环形接头、缠绕式和夹套式

本标准涵盖金属环连接垫片、缠绕垫片和金属夹套垫片的材料、尺寸、尺寸公差和标记。

这些垫片在尺寸上适用于参考法兰标准ASME B16.5、ASME B16.47、API规范6A和ISO
10423中所述的法兰。

本标准涵盖用于凸面法兰和平面法兰的螺旋缠绕金属垫片和金属夹套垫片。

B16.21管法兰用非金属平垫片



B16.21 Nonmetallic Flat gaskets for pipe flanges

本标准涵盖非金属平垫圈的类型、尺寸、材料、尺寸、尺寸公差和标记。这些垫片在尺寸上适用于参考
法兰标准中所述的法兰。

B16.25对焊端

B16.25 Buttwelding Ends

本标准涵盖了通过焊接连接到管道系统中的管道部件对接焊端的准备。它包括焊接坡口、厚壁构件的外
部和内部成型以及内端准备（包括尺寸和尺寸公差）的要求。覆盖范围包括以下接头的准备：无垫环；
裂开或不连续的垫环；实心或连续垫环；自耗插入环；根部焊道的钨极气体保护焊（GTAW）。

B16.28锻钢对焊短半径弯头和返回注释。本标准由ASME B16.9代替

B16.34法兰、螺纹和焊接端阀门

B16.34 Valves Flanged, Threaded and Welding End

本标准适用于新结构，包括表1所示的钢、镍基合金和其他合金的铸造、锻造和制造法兰、螺纹和焊接端
以及对夹或无法兰阀门的压力温度额定值、尺寸、尺寸公差、材料、无损检测要求、测试和标记。

安装在法兰之间或紧靠法兰的对夹或无法兰阀门（螺栓或贯穿螺栓类型）被视为法兰端阀门。强制性附
录V中给出了NPS 2.1/2及更小阀门的替代规则。

B16.36孔板法兰

B16.36 Orifice Flanges

本标准适用于具有孔板压差连接的法兰（类似于ASME B16.5中的法兰）。

覆盖范围jinxian于以下：（a）300、400、600、900、1500和2500级对焊法兰（b）300级滑套和螺纹法兰。

B16.47大直径钢法兰..NPS 26至NPS 60公制/英寸标准

本标准涵盖了尺寸为NPS 26至NPS 60以及等级为75、150、0300、400、600和900的管道法兰的压力温度额
定值、材料、尺寸、尺寸公差、标记和测试。法兰可为铸造、锻造或板材（仅适用于盲板法兰）材料，
如表1A所示。还包括有关螺栓和垫圈的要求和建议。

注：ASME已将大部分MSS-SP44规范纳入B16.47 A系列，并将大部分API 605规范纳入B14.47
B系列。他们还在这两个规范中添加了盲板。您可能会注意到，这些规格仅包括焊接颈部和盲板。

对于NPS 24以上的其他法兰，必须参考行业标准（ASME未自动涵盖）或锅炉规范法兰。如果您需要帮助
决定哪种法兰最适合您的应用，请随时与我联系。

B16.48线条空白

B16.48 Line Blanks

本标准涵盖150、300、600、900、1500和2500压力等级的ASME B16.5法兰之间安装的尺寸为NPS 1/2至NPS 
24的操作管坯的压力温度额定值、材料、尺寸、尺寸公差、标记和测试。尺寸适用于由表1所列材料制成



的坯件。

B16.49运输和配电系统用工厂制造的锻钢对焊感应弯管

B16.49 Factory-made, Wrought Steel, Buttwelding Induction Bends for Transportation and Distribution systems

本标准涵盖了通过感应弯曲工艺生产的具有受控化学和机械性能的碳钢材料的工厂制造管道弯头的设计
、材料、制造、测试、标记和检验要求，包括切线或不切线。

本标准涵盖运输和分配管道应用的感应弯管（如ASME B31.4、B31.8和B31.11）。工艺管道和动力管道有
不同的要求和材料，这些要求和材料可能不适用于本文所述的限制和检查，因此不包括在本标准中。

B16.5管法兰和法兰配件NPS 1/2至24

B16.5 Pipe Flanges and flanged fittings.. NPS 1/2 through 24

本标准涵盖了压力温度额定值、材料、尺寸、尺寸公差、标记、试验以及管道法兰和法兰配件开口的指
定方法。

包括额定等级为150、300、400、600、900、1500和2500的法兰，尺寸为NPS 1/2至NPS
24，要求采用公制和美国标准。

螺栓和法兰螺栓孔直径的惯用单位为英寸；额定等级为150和300的法兰管件，尺寸为NPS 1/2至NPS
24，要求采用公制和美国标准。

螺栓和法兰螺栓孔直径的惯用单位为英寸；以及额定等级名称为400、600、900、1500和2500的法兰管件
，尺寸为NPS 1/2至NPS 24，在附录G中得到认可，其中仅提供了美国惯用单位。

本标准jinxian于由铸造或锻造材料制成的法兰和法兰配件，以及由铸造、锻造或板材制成的盲法兰和某
些异径法兰。

本标准还包括关于法兰螺栓、法兰垫片和法兰接头的要求和建议。

B16.9工厂制造的锻造对焊配件

B16.9 Factory-made Wrought Buttwelding fittings

本标准涵盖了NPS 1/2至48的锻造碳钢和合金钢工厂制造对焊配件的总体尺寸、尺寸公差、额定值、测试
和标记。本标准涵盖任何可生产壁厚的配件。本标准不包括低压耐腐蚀对焊配件。参见MSS
SP-43《锻造不锈钢对焊配件》。

B1.20.1通用管螺纹，英寸

B1.20.1 Pipe threads, general purpose, inch

本美国国家标准涵盖了通用管道螺纹的尺寸和测量。B1.20.1是对ANSI B2.1-1968的修订和重新设计。

B1.20.2M管螺纹，60°。通用（公制）



B1.20.2M Pipe threads, 60 °. general purpose (metric)

ASME B.1.20.2M-2006；《管螺纹，60°，通用（公制）标准》是广泛接受的ASME
B1.20.1-1983的公制转换；通用管螺纹（英制）标准NPT锥形管螺纹。ASME B1标准委员会编制了该公制
翻译，以鼓励全球使用和接受NPT管螺纹。为便于使用，本标准中包含了产品螺纹和量规。螺纹或量规
设计没有变化。

B36.10M焊接和无缝锻钢管

B36.10M Welded and Seamless wrought steel pipe

本标准涵盖了高温或低温和压力下焊接和无缝锻钢管尺寸的标准化。“管道”一词与“管道”不同，适
用于管道和管道系统常用尺寸的管状产品。NPS 12（DN
300）及以下管道的外径在数值上大于相应尺寸。相反，管的外径在数值上与所有尺寸的尺寸号相同。

B36.19M不锈钢管

B36.19M Stainless Steel pipe

本标准涵盖了焊接和无缝锻造不锈钢管尺寸的标准化。“管道”一词与“管道”不同，适用于管道和管
道系统常用尺寸的管状产品。尺寸为12及更小的管道的外径在数值上大于相应尺寸。相反，管的外径在
数值上与所有尺寸的尺寸号相同。尺寸14至22（包括表10S）、尺寸12（表40S）和尺寸10和12（表80S）
的壁厚与ANSI/ASME
B36.10的壁厚不同。表号中的后缀“S”用于区分B36.19M管道和B36.10M管道。ANSI/ASME
B36.10包括其他管道厚度，这些厚度也可通过不锈钢材料在市场上买到。

PCC-1压力边界螺栓法兰接头组件指南

PCC-1 Guidelines for Pressure Boundary Bolted Flange Joint Assembly

本文件中所述的螺栓法兰接头组件（BFJA）指南适用于带环形垫圈的压力边界法兰接头，这些垫圈完全
位于螺栓孔所包围的圆内，且在该圆外没有接触。1通过选择适合特定服务或需求的特征，这些指南可用
于针对工业中通常遇到的各种尺寸和服务条件制定有效的接头装配程序。
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