
江阴工业生活污水处理设备印染废水污泥处理联系电话
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系电话
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产品详情

对石化企业的废水处理工作当中，对反渗透技术的运用主要是经过透过性膜和压力的作用下，形成的一
种分离处理技术。如果处理系统当中所承受的压力相比于水溶液的渗透作用压力更大，那么水分子就会
透过过滤膜直接流入到管道内部，形成了对水体的杂质过滤，有效实现了污水初步净化的效果。反渗透
水处理设备在污水处理工作当中的使用频率较高，而反渗透水处理设备在实际的使用过程当中，还是存
在一些问题需要完善，这些问题很容易造成污水整体处理质量的下降，对此必须要针对反渗透水处理设
备的问题进行解决，不断的提高反渗透污水处理设备的工作效率，进而提高了石化企业废水处理的整体
效果。

1、反渗透水处理设备存在的不足以及解决对策

1.1 反渗透水处理设备存在的主要问题

在石化企业的污水处理工作当中，要想有效提高反渗透水设备的使用工作效率，需要保证反渗透水设备
的工作规模扩张。针对反渗透污水处理设备当中存在的各个方面问题进行有效的分析，制定出有效的解
决方案来进行解决。通常情况下，在污水处理设备当中，反渗透设备可以有效的实现水体之间的隔离，
在工作当中通过对三种不同类型的密封胶圈进行有效运用，密封圈在实际的安装工作当中会存在较大的
压力阻碍，如果在操作过程中出现错误，很容易造成密封胶圈周围膨胀，进而对系统内部的设备安装形
成了较大的难度。在反渗透水设备的膜元件，给供水端和浓水之间形成明显的水体压力，造成了每一个
元件内部的融水含量都要高于进水含量，因此在供水端的渗透压力上会出现明显上涨的问题，如果没有
对淡水的压力和渗透压力进行有效的调节，很容易造成渗透设备整体产水量下降。除此之外，因为反渗
透设备作为污水处理工作当中的重要顾虑环节，如果没有对水体当中的pH值进行准确的判断，那么会对
反渗透膜直接造成不良的影响。在反渗透污水处理设备长时间工作运行当中，对污水处理的整体质量可
能产生明显的不足，同时身体当中会产生大量的杂质沉淀，造成内部堵塞问题的产生，这种问题不但会
对反渗透水处理设备的运行质量和运行效果产生影响，同时还会引起一系列后续的故障问题。

1.2 反渗透水处理设备的解决对策



对反渗透技术的有效运用，需要大程度上降低密封胶圈当中所产生的安装阻力影响，在使用的过程当中
需要在密封胶圈的周围进行甘油的涂抹，这样可以有效的降低密封胶圈和渗透网之间所产生的摩擦力大
小。除此之外，在润滑系的选择上需要尽可能的降低石油类产品的润滑剂，否则在后续的长时间工作当
中，很容易造成密封胶圈出现形变的问题进而无法有效的深入到系统槽当中。在反渗透水处理过程当中
，由于内部水体压力值的差异，很容易造成水体当中pH值对过滤网所形成的酸碱性影响，所以说在过滤
网的材料类型选择上，需要尽可能的选择复合型薄膜，通过复合型薄膜材料的选择可以有效的提高内部
的防腐蚀性能。由于pH值对过滤膜所产生的影响，在实际的过滤器安装和使用过程当中，需要周期性对
过滤器进行更换，尤其在产生堵塞问题的时候，需要先关闭反渗透设备系统，将内部的水体压力完全解
除，通过专用的扳手将过滤器内部的螺栓拧开，然后再将旧的过滤器进行取出，安装全新的过滤器设备
。

2、反渗透水处理设备实际的应用

石化企业的废水处理工作当中，通过对反渗透技术的有效运用，不需要经过环境加热和系统相变直接就
可以对污水进行处理，同时在对污水的处理工作当中具有较强的连续性和稳定性，同时在整个污水处理
环节上，工作人员的操作比较简便所需要消耗的能源较少，具有较强的工作适应性，同时在污水处理的
整个环节当中，不会对外部环境产生二次污染的情况。所以说，反渗透技术在当前我国社会当中的石化
企业以及各种工业行业当中都有着重要的运用。反渗透技术在污水处理过程当中包含了水处理系统、反
渗透污水纯化系统以及后续的污水二次处理系统等构成，其中主要的处理工作就是充分保证污水可以有
效的到达渗透膜和分离器当中，有效提高反渗透污水处理的高效性和稳定性。在反渗透设备当中可以对
污水当中的各种离子有机物以及微生物等进行去除，实现了对污水的有效成分进行滤除。污水处理之后
所生成的水体可以符合多方面的使用标准，因此，反渗透纯水设备在石化企业的废水处理工作当中有着
至关重要的作用，对保证石油化工企业的污水处理效果以及处理的效率有着重要的意义，在当前的污水
处理工作当中有着广泛的运用。

工业废水治理中采取厌氧生物科技已有近100年的历史，其基本原理为：在无氧条件下，厌氧微生物的活
力非常旺盛，这时能够依据它的该种性能把多种有机物转变成甲烷、CO2等物质，厌氧处理阶段，会将
繁琐的有机物分解成简单可靠的化合物，进而完善污水治理。因为能耗少、污染小、资源使用率高等优
点，厌氧生物科技已成为国内工业企业治理工业废水的重要手段。

1、厌氧生物科技介绍

厌氧生物科技是治理居民生活污水及工业废水的治理是较为常见的一种新型技术。厌氧法治理废水时，
不仅能够是独立性的设施，也能够在一定程度上和其他废水治理系统相结合，以相互搭配。对于高含量
工业废水治理环节，厌氧单元能够有针对性的根据实际情况来独立设置，在无氧条件下，基于废水里的
甲烷菌进一步降解废水里的有机物质，如此可以从根源上净化废水，随后形成甲烷气体，进一步治理废
水。对于城市生活或是工业制造中比较低含量的废水治理环节，与耗氧单位相结合，一同搭配建立出厌
氧-好氧单元，即AO系统，与其相符的AO工艺法也叫做厌氧好氧方法。与缺氧、耗氧系统搭配建立出厌
氧-缺氧-耗氧单位，即A2O，其从根本上来说，属于一种非常典型的脱磷脱氮方法，它的生物反应池包
括三个部分，即：A1为厌氧段、A2为缺氧段以及O为好氧段。

2、工业废水治理中使用厌氧生物法的影响因素

2.1 温度

厌氧微生物繁殖对生存空间的温度有较高要求，由于微生物种类不同，其适温也存在差别，唯有在温度
合适的状态下，微生物方可在生存的同时起到强大的消化作用，令多种有机物组合成分分解效果达到佳
。因此，相关人员需要严格控制温度，经反复实验，按照消化率，明确好温度。厌氧微生物繁殖环境有
可能是常温、中温和高温，其具有特殊的厌氧消化方法。

2.2 pH值



厌氧微生物在分解有机物质时，尽管不用辅助介质，但针对环境的pH值有要求，唯有pH符合要求，才
能保证消化反应。各种菌类对pH的要求都不一样，如甲烷菌需要酸碱合适，因此相关人员不得令培养皿
内的液体太酸或是太碱，由此使这种菌类可以迅速繁殖，迅速消化有机成分。产酸菌对环境pH要求不同
于其他菌类，研究人员应将培养皿内的液体pH值保持在4.5-8.0范围以内。若这些菌类要求在同个器皿内
完成繁殖，研究人员还应根据每种菌类的适合pH值，明确器皿环境内的好pH，使之可以对菌类硝化反
应带来辅助功能。

2.3 有机负荷

其主要出现在厌氧生物治理设备，该设备属于厌氧生物消化排气的载体，其运转效率将遭到有机负荷量
的干扰。有机负荷愈大，排气率愈小，厌氧消化作用就越低。因此，相关人员需要把有机负荷维持在标
准范围之内。

2.4 氧化还原电位

尽管厌氧微生物要求在无氧状态下完成消化反应，但在治理废水时，不可避免的会令厌氧反应器内产生
氧气，相关人员要检测每种菌类的适宜氧气含量，再以其为标准，识别容器内的氧气含量，然后对其加
以调控，令各种菌类可以迅速繁殖，迅速消化。通过依靠氧化还原电位识别氧气含量，因此相关人员需
要确定每种菌类好的氧化还原电位标准。

2.5 F/M比

相较于好氧生物来说，厌氧生物方法治理途径下的有机负荷较高，一般能控制在5kgCOD/md-10kgCOD/
md范围以内，有时还可以高达40kgCOD/md-85kgCOD/md以内。若想选取较高和较低负荷启动装置运作
时，必须考量该反应器这时具有的生理量大小。

2.6 有害物质

厌氧微生物尽管能降解部分有机化合物，但对于废水治理，有机化合物仅仅是大量污染物里的一种，另
外还有很多重金属类的有害物质，这类物质很难降解，其存在将威胁到厌氧微生物，因此会直接干扰厌
氧消化反应水平。该种影响产生在硫化物还原反应过程，还原后的硫化物将制约消化反应。对于这种现
象，相关人员还应借助适量金属盐类，降低有害物质浓度。

3、工业废水治理中使用厌氧生物科技的发展前景

近几年，随着研究者持续改进厌氧生物科技，对于工业废水治理中厌氧生物科技的使用也逐渐成熟。比
较常见的研究成果包括：AF、UASB和EGSB等技术。这类技术尽管相较过去来说有了明显进步，但依旧
存在诸多尚待改进的地方。基于微生物与化学方面，厌氧治理仅仅是个预处理环节，其需要在做好水处
理的基础上，清理残存的有机物质。所以，在高含量有机废水治理环节常常选择厌氧生物科技为重要治
理手段。今后的工业废水治理方法也要以厌氧生物科技作为支撑，以好氧生物治理科技为其辅助手段。
由此，在今后的发展阶段，相关人员能够考虑对如下几点展开研究。

3.1 因为相较于好氧生物治理方法来说，厌氧生物科技的能耗量较低、成本少，加上污泥量少、方便处理
等优点，将会变成提高工业废水治理效率的重要途径。但是，因为厌氧物质针对有害物质的高敏感度，
产甲烷菌生产阶段将极易受到硫化物以及重金属的影响。所以，今后的研究过程，为增加其效用，必须
将工业方面的其他污水治理方法和现行的技术相融合，以建立一个整体治理循环结构，比如：好氧-厌氧-
湿池等。

3.2 因为受到环境和其它约束因素的限制，独立采用厌氧生物方法治理工业废水的手段还未得到广泛应用
。对厌氧出水的之后治理过程进行完善，将是处理这个问题的有效办法。比如，厌氧科技+酸化+好氧科
技的应用，其可以在前半段清理大部分COD，后半段出水能够采用不同要求下的排出标准。
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