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产品名称 泰州医院一体化污水处理设备含油废水处理方法
技术指导

公司名称 常州天环净化设备有限公司

价格 22500.00/件

规格参数 品牌:天环净化设备
处理量:1-1000/h
售卖地:全国

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号

联系电话  13961410015

产品详情

试验装置由两级厌氧反应器串联而成，设计处理水量为200L/d，级为水解酸化段，反应区有效容积为800
L，设计停留时间为4d，利用水解菌和产酸菌将大分子有机物转化为小分子有机物，提高可生化性，并产
生小分子有机酸中和水中碱度，降低pH值;第二级为产甲烷段，厌氧罐有效容积为1000L，设计停留时间
为5d，利用产甲烷菌将小分子有机物分解为甲烷。

厌氧菌种取自某制药厂UASB厌氧反应器污泥，污泥浓度约为15g/L，为了提高水解酸化效率，在级厌氧
反应器内投加了水解强化菌种，同时为了提高厌氧反应器抗冲击负荷能力，提供厌氧微生物生长繁殖的
载体，防止厌氧污泥流失，两个反应器内各投加了15%高效聚氨酯悬浮填料，试验日期为2018年8-9月。

2、试验结果及分析

2.1 阶段一运行数据及结果分析

阶段试验反应器平均进水温度为330℃。经过12d的驯化，微生物已基本适应黑液废水，通过20多天的运
行，中试厌氧反应器运行稳定，级和第二级pH和CODCr随进水负荷变化有小幅波动，系统总进水容积负
荷为1.15kgCODCr/(m3d)，其中级容积负荷为2.58kgCODCr/(m3d)。系统出水稳定，CODCr平均去除率接
近80%。现有厌氧处理系统为厌氧折流板反应器，混合废水进厌氧池之前先用废盐酸将pH调节至8左右，
然后进行沉淀去除部分悬浮物。基本运行参数为：处理水量为1200～1500t/d，厌氧总停留时间为10d以上
，其中厌氧部分容积负荷为1.34kgCODCr/(m3d)。相比于现有系统，在不调节pH值的情况下，中试装置
CODCr平均去除率高出现有厌氧系统近20%。现将厌氧中试装置和现有厌氧系统运行数据列出

电镀污泥属于危险固体废物，含有大量的Cu、Ni、Cr、Zn、Fe等重金属污染物，属于重点监管的危险废
物，近年来一直是环保督查的重点方面，所有电镀污泥的运输、处置都必须具备相应的资质，近年以来
电镀污泥处置费用也在不断的上涨。在电镀污泥处理系统中对污泥进行减量化处理非常必要，使用高效
污泥浓缩器能有效的改善污泥状况，减少固定资产的投资，对污泥减量化提供高效辅助效果。



一、电镀污泥的来源在电镀废水处理过程中，通过投加石灰、片碱、硫酸亚铁、聚合氯化铝等药剂，把
电镀废水中溶解状态的重金属污染物及其他污染物以污泥的形式分离出来，从而达到废水的无害化处理
。污染物质由溶解状态变为固体电镀污泥，按污染物成分来分，电镀污泥可分为以下几类：

(1)处理污泥前。

电镀前处理部分废水产生的污泥，主要含有锌、铝、铁、油类等污染因子，该类污泥重金属含量较低，
无回收价值。

(2)含铜污泥。

主要来源于电镀含铜废水处理产生的污泥，主要含有铜污染因子，该类污泥含铜量高，有较高回收价值
。

(3)含镍污泥。

主要来源于电镀含镍废水处理产生的污泥，由于镍污染物属于一类污染物，该类废水单独收集单独处理
，污泥成分单一，含镍量高，有较高回收价值。

(4)含铬污泥。

主要来源于电镀含铬废水处理产生的污泥，由于铬污染物属于一类污染物，该类废水单独收集单独处理
，污泥成分单一，含铬量高，无回收价值。

(5)生化污泥。

主要来源于电镀废水生化处理系统的污泥，该污泥含重金属污染物，无回收价值。

(6)其他污泥。

按法律法规需要单独收集单独处理的废水产生的污泥，比如含银污泥、含铅污泥等。

二、电镀污泥处理现状

在传统电镀废水处理厂的污泥系统中，污泥池仅作为污泥中转池进行使用，污泥从沉淀池排出，流入污
泥池，再通过污泥泵泵入污泥压滤机进行处理。由于在电镀废水处理过程中加入较多的石灰、铁盐，以
致电镀污泥中含有较多的石灰渣、石灰垢、硫酸垢及其他晶体杂质，这些杂质容易沉积在污泥池底部，
在日常运行过程中，需要定期的清理，维护成本较高，且污泥池不具备自动连续运行的功能。

三、高效污泥浓缩器的应用

1、高效污泥浓缩器的设计及应用

高效污泥浓缩器是一种高效的、全自动的电镀污泥浓缩及储泥装置，装置含有污泥提升泵、浓缩罐进料
管道、中心导流筒、污泥池、中心折射板、污泥浓缩斗、污泥浓缩溢流三角堰、防气堵塞溢流管道、液
位控制系统等组成。

1、研究背景

在我国，餐厨垃圾的主要来源与于餐饮业。迅猛发展的餐饮业为我国经济带来巨大效益的同时也带来了
巨量的餐厨垃圾。以往我们对餐厨垃圾采用的处理方法是焚烧法、填埋法、饲料化法和生物处理技术，



但前三种方法均存在大量弊端，由于餐厨垃圾的含盐量较高，且含水量高达85%左右，因此餐厨垃圾在
燃烧时不仅会降低垃圾的热值，还会因为燃烧不充分产生二噁英等物质，增加飞灰中重金属的浸出率，
对环境造成二次污染。当使用填埋法处理餐厨垃圾时，填埋产生的渗沥液中含有大量高浓度的有机污染
物，不但造成二次污染而且浪费了餐厨垃圾中大量的有机物和氮磷钾等营养元素。意识到这一点后，我
们改变了对餐厨垃圾的处理方法，将餐厨垃圾作为禽畜饲料送到近郊的养殖场，但餐厨垃圾往往变质很
快，容易滋生细菌蚊虫，不仅危害禽畜的健康，还可能通过在禽畜体内累积有毒物质间接地危害人类健
康，造成人畜间的交叉传染。餐厨垃圾产生时本身并未含任何有毒物质，是制作饲料或有机肥料的理想
原料。利用生物处理技术来处理餐厨垃圾，不仅不会造成二次污染，还可以有效实现餐厨垃圾资源化，
其处理率可以达到80%。因此利用微生物处理技术处理餐厨垃圾成为了主要的处理方法之一。

2、餐厨垃圾的资源化处理技术

2.1 微生物饲料

我国作为一个饲料蛋白严重缺乏的国家，每年需要从其他国家进口大量的蛋白来制作饲料，饲料蛋白的
不足严重制约着我国畜牧业的发展，而拥有高蛋白含量的餐厨垃圾正好可以解决这一问题。我们通过微
生物技术将收集起来的餐厨垃圾制成饲料，主要采用的方法有高温消毒法和好氧发酵法。我们将餐厨垃
圾收集起来后将其粉碎，经过高温消毒后与专用的微生物、糖和其他粉碎后的粗粮(如碎玉米)以及一些
添加剂充分混合后送往禽畜养殖场。这种特殊的微生物不仅能分解有机物，还能防止饲料出现变质问题
。还有一种微生物饲料，它是利用微生物的新陈代谢和繁殖来生产的饲料。再准确的说，它是利用微生
物的发酵作用使饲料原料的理化性质发生改变。有的微生物会在发酵过程中分泌一定量的酶来改善原料
的适口性和风味，或者产生一些代谢产物与原料中的毒素结合对原料进行生物解毒，还可以利用微生物
的繁殖获得较多的菌体蛋白质，从而提高产物的营养价值。这样制作的饲料比起直接作为饲料来说更加
安全健康，不会造成大规模传染病，对人畜都是有益的。

2.2 发酵堆肥法

除了制作饲料以外，微生物技术处理餐厨垃圾的第二大途径就是生产有机肥料。我们常用的生产肥料的
方法是发酵堆肥法，这种方法主要是利用微生物降解垃圾中的有机物，形成腐殖质。发酵堆肥一般分为
干法堆肥和湿法堆肥，干法堆肥一般将垃圾堆设在堆肥房内，并用塑料膜将其覆盖。因为这种堆肥法的
原理是厌氧堆肥，所以选择在氧气稀少的室内堆肥有利于加速厌氧菌的发酵作用，提高堆肥的效率。这
种堆肥方法需要2～3周以上的时间才能发酵完全。湿法堆肥利用的是餐厨垃圾的高含水量，首先将餐厨
垃圾粉碎成小颗粒，进入排水系统，经过厌氧菌的发酵作用，在短期内就形成淤泥状的肥料。这种方法
相较于干法堆肥更加的快速高效，能加快厌氧反应的速度，提升厌氧反应的效果。但是这种方法的处理
规模小且容易加重水体污染，因此，我们需要针对不同的环境状况或者现实需要来选择合理的处理方法
。

2.3 微生物燃料电池

在我们产生的餐厨垃圾中，除了固体垃圾外，餐厨废水占了绝大部分，而且随着社会的发展，餐厨废水
的排放量在逐年上升，如何实现餐厨废水的零污染排放和资源化成为了各国亟待解决的问题。早在1911
年，科学家就提出微生物具有产电功能，但当时微生物燃料电池的发展比较缓慢，直到20世纪80年代，
微生物燃料电池的基本模型才形成，并且越来越受到科学工作者的重视。微生物燃料电池是一种利用微
生物分解废水中的有机物，将有机能转化为电能的装置。它的工作原理是微生物在阳极室内消耗有机物
，产生电子后传递至阳极电极，电子从阳极电极到达阴极，在阴极室内，电子受体消耗电子完成电能输
出过程。整个反应过程需要的工作条件较温和，电池的维护成本很低，安全性强，而且此反应产出的多
为二氧化碳气体，无毒无害无污染，餐厨废水的处理效率可达90%。但是这种微生物燃料电池具有产电
量小、产电性能不够高等缺点，导致其难以进行大规模的产业化。当我们能够将微生物燃料电池大规模
产业化的时候，将会对目前能源短缺的状况带来巨大的福音。

2.4 生物降解型塑料



除了以上几种利用微生物技术处理餐厨垃圾的方法外，日本一所大学的学生还提出一种餐厨垃圾资源化
的新思路，将家庭产的餐厨垃圾经过粉碎机粉碎后送入排水系统，然后再进行固液分离，分离得到的固
体物质不断的积累，在积累过程中，固体物质中含有的乳酸菌会进行自然发酵。当固体物质积累到一定
程度后进行乳酸发酵，发酵后经过乳酸分离、纯化、聚合可得到生物降解型塑料(聚乳酸)。这种方法在
发酵过程中不会产生任何有毒气体，且得到的产品可以再次投入使用且是环保无污染的。
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