
南通mbr污水处理设备企业废水处理设备批发价格

产品名称 南通mbr污水处理设备企业废水处理设备批发价
格

公司名称 常州天环净化设备有限公司

价格 41500.00/件

规格参数 品牌:天环净化设备
处理量:1-1000/h
售卖地:全国

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号

联系电话  13961410015

产品详情

经预处理后的显影废水及络合废水与有机废水在综合废水调节池进行混合调节，然后进入两级pH调节、
混凝、絮凝、一级沉淀，一级沉淀池出水经pH调节、混凝、絮凝、二级沉淀，二级沉淀池出水经中和池
调节pH值至7-8后进入生化处理系统进行后续处理。

1.3 主要构筑物及设计参数

综合废水处理系统池体均为地上式钢筋混凝土结构，环氧玻璃钢防腐。主要设计参数如下：

(1)综合废水调节池：1座，尺寸22.00×6.00×3.50(m)，HRT=7.90(h)，设置气动搅拌。

(2)pH调节池1：1座，尺寸2.00×2.00×5.50(m)，HRT=24(min)，设置机械搅拌，pH计控制计量泵自动投
加NaOH，pH值控制范围7.0～9.0。

(3)pH调节池2：1座，尺寸2.00×2.00×5.50(m)，HRT=24(min)，设置机械搅拌，pH计控制计量泵自动投
加NaOH，pH值控制范围9.5～10.5。

(4)一级混凝池：1座，尺寸2.00×2.00×5.50(m)，HRT=24(min)，设置机械搅拌，计量泵自动投加PAC，P
AC投加量100～150mg/L。

(5)一级絮凝池：1座，尺寸2.95×2.00×5.50(m)，HRT=35(min)，设置机械搅拌，计量泵自动投加PAM，
PAM投加量1.5～3.0mg/L。

(6)一级沉淀池：2座，尺寸6.00×6.00×5.50(m)，q=0.65m3/(m2.h)，竖流斜管沉淀。

(7)pH调节池3：1座，尺寸2.00×2.00×5.50(m)，HRT=22(min)，设置机械搅拌，pH计控制计量泵自动投
加NaOH，pH值控制范围9.5～10.5，计量泵自动投加Na2S，Na2S投加量10～50mg/L。



(8)二级混凝池：1座，尺寸2.00×2.00×5.00(m)，HRT=22(min)，设置机械搅拌，计量泵自动投加PAC，P
AC投加量100～150mg/L。

(9)二级絮凝池：1座，尺寸2.50×2.00×5.00(m)，HRT=27(min)，设置机械搅拌，计量泵自动投加PAM，
PAM投加量1.5～3.0mg/L。

(10)二级沉淀池：2座，尺寸6.00×6.00×5.00(m)，q=0.65m3/(m2.h)，竖流斜管沉淀。

(11)中和池：1座，尺寸2.00×2.00×5.00(m)，HRT=20(min)，设置机械搅拌，pH计控制计量泵自动投加H
2SO4，pH值控制范围7.0～8.0。

铬是重金属，被人体吸收时，有"三致"的危险且含铬废水进入水体，破坏水生生态环境，能够对水体环
境造成严重影响。一般可以通过吸附法、化学氧化、电解还原、离子交换、电渗析等方法去除Cr(Ⅵ)。
其中吸附法节省时间、价格便宜、效果良好，为了能够找到吸附Cr(Ⅵ)更快、更好、更便宜的吸附材料
，在次之前，已经有很多人进行了深入的研究。路则栋等通研究结果表明，准二级动力学方程能够更好
的描述实验结果。高保娇等实验证明吸附等温线实验结果拟合跟满足Freundlich吸附方程。杜玉成等对吸
附等温线实验结果进行拟合，符合langmuir模型。本文使用硅藻土负载壳聚糖作为吸附材料吸附模拟含铬
废水中的Cr(Ⅵ)进行研究。

1、实验方法

1.1 复合材料的制备与铬的测定

壳聚糖-硅藻土复合材料的制备：称量不同质量的壳聚糖于烧杯中，加入25mL4%的醋酸溶液使其溶解，
后在六联传动搅拌器上以500r/min的速度搅拌20min。然后加入适量硅藻土使复合材料总量达到5g，搅拌
混匀。与105℃下烘干研磨。

铬的测定：按照实验设计，量取25mL一定浓度的Cr(Ⅵ)模拟废水，调节pH值，加入相应配比、一定质量
的复合材料，控制震荡时间，过滤测定模拟废水中六价铬的浓度。

1.2 实验步骤设计

1.2.1 正交实验

选择复合材料中壳聚糖的配比、初始吸附时六价铬的浓度、硅藻土与壳聚糖的投加量、吸附溶液的pH值
和吸附时的震荡时间作为正交实验的影响因素，并根据单因素实验结果选择合适的水平，以免去除率和
吸附量过高或过低，不便于正交实验的分析。

上述单因素实验表明，都可以对吸附效果产生较大的影响，根据复合材料的吸附效果，选取合适的水平
。

1.2.2 吸附实验

1.2.2.1 吸附动力学实验

为了研究复合材料的吸附动力学特征，取0.6g配比分别为4%、6%、8%、10%的复合材料，加入25mLCr(
Ⅵ)初始浓度为10mg/L的溶液中，分别震荡0min、10min、20min、40min、60min、90min、120min、150mi
n、180min后，过滤，测定吸附后Cr(Ⅵ)的含量。分别采用准一级动力学方程、准二级动力学方程、Elovi
ch动力学方程和W-M动力学方程进行数学拟合。拟合相关系数越大，说明复合材料的吸附动力学特征越
符合方程对应的模型。



1.2.2.2 吸附等温线实验

为了研究复合材料的吸附等温线特征，分别取0.1g、0.2g、0.3g、0.4g、0.5g、0.6g、0.7g、0.8g配比为4%的
复合材料，加入25mLCr(Ⅵ)初始浓度为10mg/L的溶液中，过滤，测定吸附后Cr(Ⅵ)的含量。分别采用Lan
gmuir方程和Freundlich方程进行数学拟合。拟合相关系数越大，说明复合材料的吸附等温线特征越符合方
程对应的模型。

高含盐量有机废水的有机物根据生产过程不同，所含有机物的种类及化学性质差异较大，但均含有大量
的无机盐，其对微生物的生长带来抑制作用，进而提高生物处理的难度;另外这些无机盐的排放，对土壤
、水体等都将带来不可逆转的影响。

1、项目的概述

1.1 项目研究背景

1.1.1 高含盐废水的特点

高含盐废水是工业废水中较常见的一种，它是指总含盐量(以NaCI含量计)至少为1%的废水，属于难处理
的废水之一。其含盐成分复杂，特别是当结垢离子Ca2+，Mg2+、硅等含量较多时可能会导致设备较严重
结垢;Cl含量较多则会对设备产生腐蚀;有机物含量较高且难降解。

1.1.2 高含盐废水处理技术

高含盐废水是废水处理中历史性的技术难题之一，常规的物理、化学、物化以及生化技术对含盐废水的
处理能力有限，脱盐效果不理想。根据国内外的研究报道，处理高含盐废水的技术主要有生物法、膜法
、蒸发法和离子交换法。

(1)生物法

生物处理技术适用于处理含盐量小于1%的含盐废水，高浓度无机盐及盐度变化对微生物有抑制作用，主
要表现：盐浓度高、渗透压高、微生物细胞脱水引起细胞原生质分离;盐浓度高，活性污泥易上浮流失，
从而严重影响生物处理系统的净化效果;盐析作用使脱氢酶活性降低;氯离子高对细菌有毒害作用。

(2)蒸发法

蒸发是指将溶液中的溶剂通过升温的方式让溶剂脱离溶质的过程。目前应用比较广泛的加热蒸发技术有
多级闪蒸技术、低温多效蒸馏技术和机械式蒸汽再压缩(MechanicalVaporRecompression，简称MVR)技术
，其中多效蒸馏技术和MVR技术常用于处理高含盐废水，其中又以MVR技术为节能省耗。

(3)电处理法

电化学法适用于处理COD为0.01~1g/L的低含量有机废水，虽然在高盐的条件下有利于降低能耗，但金属
极板易损耗，更换频繁。含氯化钠的废水电解，无论是离子膜法还是隔膜法，都因为含有有机物的问题
而无法满足电解要求，存在级板选择、安全、后续处理等问题。

(4)膜法

膜技术同传统的水处理方法相比，具有处理效果好、可实现废水的循环利用及回收有用成分等优点，是
废水资源化的有效技术。将微滤、超滤、反渗透(RO)和电去离子(EDI)等各种膜分离技术联合应用于工业
水处理，达到去除污染物和脱盐的目的。



1.2 目前此类研究存在问题

对于中水回用和污水深度处理，目前常用的技术均是以常规卷式反渗透为核心的“UF+RO”工艺，但回
收率一般在60%~80%，还有20%~40%的浓水需要处理。部分浓水除少数进入污水站循环处理外，目前基
本都是经热浓缩后，结晶或固化填埋处理，热浓缩能耗高，运行费用大。对高盐废水进行预分盐及高效
浓缩处理，可大幅减少蒸发量和蒸发器投资，同时大幅降低了结晶分盐的难度。

在实际的工程应用中，由于水质复杂且波动大，膜分离组合集成工艺的稳定运行面临的巨大的挑战。针
对高COD高含盐的化工废水，运行中，面临两大挑战：有机污染和结垢污染。综合目前的工程应用，高
盐废水资源化零排放工艺的选择必须从废水的水质特性入手，通过膜分离和膜浓缩组合集成工艺技术，
优化预处理工艺运行模式和后段高盐水的浓缩工艺。
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