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PE钢丝网骨架复合管是否可以当竖管用

一、PE钢丝网骨架复合管是按水平受力状态进行设计的，增强层钢丝的缠绕角在54.7°~6
0°之间，这样管材的轴向与环向承载能力平衡，管材可以发挥承载能力。

二、管道二端若有高度差，315钢丝网骨架管，则低端不但承受工作压力，还要增加位差
带来的压力。PE钢丝网骨架复合管不能承受位差直接带来的压力。

三、钢丝网骨架复合管管道安装时，当管道坡度大于1：6（坡度角＞10°）时应采取有效
的防止管材下滑措施（通常增加止推墩）。若当竖管用，管材及连接部位不能承受自身及
介质所产生的轴向力。

所以PE钢丝网骨架塑料复合管不适宜当竖管用。



钢丝网骨架管的试压要求知识，具体介绍如下：

钢丝网骨架管的管道之间采用承插式双O型密封圈连接，所以每安装一根管道，就要在承插口处进行打
压，以检测双O型密封圈的密封效果，用试压泵直接通过钢筋混凝土钢丝网骨架管管顶的试压孔。加水
打压至管道工作压力的1.5倍后停泵，观察2min，压降值不超过试验压力的5%，且管口没有渗漏现象时。
管口试压即为合格。

以上就是钢丝网骨架管的工作人员给大家介绍的关于“钢丝网骨架管的试压要求”的全部介绍.

PE钢丝网钢骨架及孔网钢带操作要点：

1、 焊机通电前，160钢丝网骨架管，请确信提供的的焊机的工作电压。一般来讲，厂家提供的焊机的工
作电压有200V及380V两
种，选择好工作电压之后可以开始通电焊机，焊机对数应参照厂家提供的焊机参数表。

2、 焊机时，应有施工专门负责人监测焊机的运行，这一点非常重要，在一些工地上，出现过施工员离
开工作地，导致管件长时间加热而出现燃烧的情况，这一点应特别注意。

3、 焊接后的管件应确保完全冷却方可以外力移动，冷却的时间一般为6小时(视室外温度)，355钢丝网骨
架管，这一点也非常重要。冷却后，埋地管应进行局部回填。但回填时管件连接处应避免回填，以方便
进行液压试验。液压试验要求按设计图纸进行。如图纸并无说明，广东钢丝网骨架管，则按管件的技术
标准进行。强度试验1.5倍工作压力，严密性1.15倍工作压力。

4、 试压合格后，埋地管道按照《钢丝网骨架塑料(聚乙烯)复合管管道技术规程》进行整体回填夯实，超
地面安装管道再重新检查一遍支架间距是否符合规范要求，支架安装是否。

山东腾远建材(图)-315钢丝网骨架管-广东钢丝网骨架管由山东腾远建材科技股份有限公司提供。“PE给
水管材,PE燃气管材及PE管”选择山东腾远建材科技股份有限公司，公司位于：山东省临沂市兰山区枣园
镇蒙山科技园内，多年来，腾远建材坚持为客户提供好的服务，联系人：任经理。欢迎广大新老客户来
电，来函，亲临指导，洽谈业务。腾远建材期待成为您的长期合作伙伴！
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