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产品详情

PLC控制柜的出厂前测试要如何进行？要检查哪些内容呢？

主要包括三个部分：

第一：通电前检查

1、检查控制柜内各元器件与设计图纸是否一致。

2、检查各端子及设备连线处是否压紧，有无虚接。3、检查控制柜内所有的断路器和保险丝开关。4、用
万用表测试火线、零线之间以及对地有无短路。5、断开所有的断路器和保险丝开关。第二：上电测试1
、用万用表测试进线电源的各相及零线电压是否正常。

2、从总闸开始，逐个分路开关送电。3、确认开关电源DC24伏输出正常后，再合闸直流开关，给PLC供
电。

第三：打点测试首先在PLC编程软件中新建监控表，并添加所有需测试的输入输出点。



1、DI点测试，准备一根短接导线，将DI点与24伏正依次短接，查看PLC上的状态灯及监控表中是否正常
采集。

2、DO点测试，将监控表中的DO点依次设置为1，查看PLC上的状态灯及相关的中间继电器是否正常点
亮。

3、AI点测试，使用信号发生器给PLC的模拟量采集通道施加电压或电流。以0~10伏采集为例，依次给0
伏、5伏、10伏三个信号，查看监控表中对应通道是否正常采集到0、13824和27648这三个值。

4、IO点测。给监控表中的IO通到依次赋值0、13824和27648。如果输出是0~10伏，万用表测量对应的IO
通道应该能依次测量到0伏、5伏和10伏。

通电前检查、上电测试和打点测试这三项都完成后，

把控制柜内所有的开关切换到断开状态，

PLC控制柜就具备了出厂条件。
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