
6SL3120-1TE13-0AA3西门子S120变频器模块

产品名称 6SL3120-1TE13-0AA3西门子S120变频器模块

公司名称 湖南西控自动化设备有限公司

价格 .00/件

规格参数 西门子:授权代理商
S120:一级代理商
德国:售后保障服务

公司地址 中国（湖南）自由贸易试验区长沙片区开元东路
1306号开阳智能制造产业园（一期）4#栋301

联系电话 17838383235 17838383235

产品详情

用S7-1200编写动态秤称重，可应用到实际工程！

为大家介绍一个用博图软件编写动态秤称重的案例，是已应用到实际工程中案例的一部分，下面对该案
例的工艺要求进行描述。

物品称重根据秤的状态一般有两种方式

动态称重和静态称重。其中静态称重的秤是静止不动的，物品过秤后，即可得到重量数据。如果秤的精
度高得出的数据也准确，但如用到自动产线，生产效率就太低了。而动态秤是随着自动流水线一起运动
的，常用的是皮带秤。物品经辊筒输送机送至动态秤，动态秤称得重量后，将数据传给上位机或PLC，
随后进入输送分拣线，根据重量的不同，由PLC给出指令，物品分拣输送至不同的格口，本例以物品重
量数据传送给PLC为例。因皮带秤是运动的，机械振动不可避免，因此得出的重量数据肯定会有误差，
消出误差的一种方法就是在物品流经动态秤皮带的过程中，多次称量数据求和后取平均值。

工艺流程简图如下图1所示

图1

当物品放置到辊筒机头部时会触发光电1启动辊筒机运行，运行到尾部光电2时，触发皮带秤启动。光电3
上升沿时，开始称重。假设每200MS皮带秤传一次数据给PLC，而物品经过皮带秤的时间为1.1秒，那么P
LC可以得到5次数据，相加后求平均值，算出的数据就会比较准确。当然皮带秤具体传送数据时间、物



品流经皮带秤的时间要根据称重传感器的型号、性能和皮带秤的转速等实际情况而定，这里只是举例。

一、硬件配置01

S7-1215C PLC一台，称重传感器一套（带RJ45通信口），不同重量砝码若干。

二、软件准备02

电脑安装博图V17软件。

三、程序编写03

1、打开控制面版，新建一个名称为“动态秤称重”的项目，点击项目视图，在项目树下添加一个1215C
PLC，分配IP地址。

如下图2所示：

图2

2、双击OB1，在右边指令集中选中“通信”选项下的MODBUS TCP客户端指令MB_CLIENT，将其拖拽
至程序编辑区，并填写各管脚参数。此指令用于PLC和称重传感器建立MODBUS
TCP通信，PLC为客户端，接收服务器（称重传感器）发送过来的物品重量数据。

如下图3所示：

图3

3、编写重量数据处理指令：双击项目树—PLC_1—程序块—添加新块，在弹出的图框中选择FB程序块，
语言选择SCL。在打开的FB程序块编辑区建立输入输出变量，编写SCL代码。

如下图4所示：

图4

4、SCL代码解析：当图1中光电3被触发时开始计时，每210MS接收一次重量数据并传至相应的存储区，
利用间接寻址可将5次采集的数据存放到数组当中。此处时长设为210MS比上文中所说的200MS多10MS是
为了保证准确接收到数据。采集完后求和并除以采集次数，得到平均数据传到触摸屏上显示。



5、仿真程序编写：考虑到很多学员没有实物，我们可以利用博图软件强大的仿真功能通过编写仿真程序
来测试是否达到功能要求。在OB1中编写的仿真程序模拟称重传感器每200MS发送一次数据。

如下图5所示：

图5

四、仿真效果04

因为采集周期200MS实在太短，不好观察数据的变化，因此将其改为2.8秒，数据的传送也相应改位3秒，
采集次数也改为3次。

仿真的效果如下图6所示：

图6

图6张图为PLC监控表中的数据，共采集了三次数据，分别是106、104、108，经FB1函数块SCL代码处理
后，得到平均值为106。第二张图为触摸屏数据显示，与PLC的数据一致。

本案例为实际工程案例中的一部分，并将之简单化、理想化，实际还要考虑现场诸多情况及故障报警处
理，而且重量数据一般都是浮点数，所有关于重量的数据地址应设为浮点数类型。因此，以上的程序仅
供参考、学习，希望对广大学员有所帮助。
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