
邳州含油污水处理设备生活废水治理这钱花的值

产品名称 邳州含油污水处理设备生活废水治理这钱花的值

公司名称 常州天环净化设备有限公司

价格 26500.00/件

规格参数 品牌:天环净化设备
处理量:1-1000/h
售卖地:全国

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号

联系电话  13961410015

产品详情

因废水采用回用的方式，废水中COD、氨氮以及氯离子浓度不断富集，包裹在脱硫剂表面，导致浆液中
毒，抑制脱硫剂与SO2反应，致使脱硫效果变差.氯离子和氨氮对设备腐蚀较大，设备检修频繁，影响设
备运行经济性和缩短使用寿命.氯离子含量增多，Ca2+易与Cl-结合，包裹在浆液表面，影响脱硫剂的利
用率，增大脱硫剂的使用，浆液中氯离子含量增多影响石膏结晶，致使石膏脱水困难，影响石膏质量。

3.2 脱硫剂不合格

脱硫剂杂质较多，且颗粒较大，包裹在脱硫剂表面，影响脱硫剂与SO2反应效果，降低了脱硫剂的利用
率，且会影响石膏品质，镁含量较多，容易产生泡沫，造成虚假液位，影响判断，且溢流液容易进入吸
收塔入口烟道，影响增压风机运行和腐蚀烟道。

3.3石膏结晶效果差

石膏晶体很小，导致脱水时有部分石膏进入废水系统，致使废水悬浮物增加，导致结垢，容易堵塞废水
管道，造成烧结机配料用量减少，增加脱水负担。

3.4 废水存储空间不足

目前，入口硫含量较高，为控制出口硫指标，供浆量大，脱水频繁，脱硫废水增大，已超出烧结机配料
使用量和废水储存箱容量，影响脱水，从而影响正常生产。

4、新钢烧结脱硫废水系统的优化

4.1 降低废水成分含量

提高烧结机机头除尘效率，确保除尘柜一次、二次电流和电压正常，导通率高，降低粉尘和煤中的有机
组分进入脱硫系统的含量，减少废水悬浮物以及氨氮浓度，增大氧化效果，尽可能的将亚硫酸盐氧化成



硫酸盐，降低废水中的COD，控制工艺水的品质，尽可能保证工艺水中氨氮、COD和悬浮物等成分合格
。针对废水中存在泡沫问题，可适当投加除泡剂，控制脱硫剂品质，改造烧结机燃烧系统，减少点火用
油，提高燃烧效率，合理控制氧化风量，避免多余的空气以气泡的形式溢至浆液表面，适当控制循环泵
台数，减弱扰动带来的浆液起泡.在保证石膏质量的前提下，通过调节石膏旋流器的压力，保证浆液中的
泡沫、粉尘、重金属以及氯离子跟随石膏脱走，且滤饼不冲洗，降低废水中氯离子、粉尘和重金属含量
，提高浆液品质。调节石膏旋流器压力：增加旋流子，石膏旋流器返回阀关小，增大沉沙嘴孔径。

4.2 提高脱硫剂利用率

选进合格优质的脱硫剂，提高浆液品质，促进脱硫剂利用率和获得优质石膏.脱硫剂成分指标：CaCO3≥
90%，MgCO3≤5%，粒度：90%以上通过250目(0.065mm)筛分。脱硫剂粒径越细，越有利于溶解，越容
易提高吸收效率，提高浆液过饱和度。适当增加增效剂的使用，减少供浆量，促进石膏的生成，缓解浆
液pH的波动，减少脱硫塔内结垢现象。循环泵运行台数少，减少脱硫剂与SO2接触面积，降低浆液和石
膏品质，循环泵台数多，打碎石膏晶体，使石膏晶体变小，因此，要适当增加循环泵，减少供浆量，同
时促进石膏晶体长大.在出口硫可操控范围内，降低浆液pH值，促进脱硫剂溶解，并于SO2反应充分，生
成亚硫酸钙，同时可促进石膏粒径变大，增大石膏晶体。

4.3 增大石膏晶体

适当增开氧化风机，加快亚硫酸钙氧化成硫酸钙，促进石膏结晶并变大，也可在氧化风机上接压缩空气
，增大氧化能力。控制吸收塔浆液温度在45~55℃，促进石膏晶体生成.适当提高吸收塔液位，提高氧化
反应空间，增强石膏品质。脱硫投运前，可适当添加石膏晶种，以保持石膏在低过饱和度的环境下结晶
变大。pH越低，石膏生成的颗粒越大，但过低的pH不利于SO2吸收，且易腐蚀脱硫塔，因此，结合脱硫
剂、SO2及石膏晶体等3个因素，适当控制吸收塔pH，使浆液pH保持在4.8~5.5(石粉做脱硫剂)，5.0~6.0(
生石灰做脱硫剂)，适当提高浆液密度，增加结晶表面，促进石膏晶体长大。

4.4 减少废水量

废水主要来源于石膏脱水和冲洗水，为缓解烧结机配料使用废水和废水存储压力，减少不必要的废水量
，如冲洗地面水，雨水等，对现场废水走向进行改造，将澄清池2#的上清液流向广场地坑，再流向废水
存储箱管道改为澄清池2#的上清液直接流向废水存储箱，使废水存储箱只存储石膏脱水，

现阶段，我国城市水污染程度日益严重，人口流动性大、工业生产废水和生活污水排放量增大都是造成
水污染的原因，并且我国整体污水治理能力还未成熟，部分地区的河流及湖泊都出现了严重的水污染问
题。水污染问题不仅对生态环境造成破坏，而且对人体健康造成严重危害。目前，对污水的治理工作是
一大重点和难点，而目前治理污水的方法大多数是用于工业废水的治理，对城市河道污水的治理能力还
有待提高。

1、城市河道污水产生的原因及治理情况

1.1 城市河道污水产生的原因

城市河道污水产生的主要原因是：在城郊地区，没有完善的垃圾处理设施和系统，大量的生活垃圾及部
分工业垃圾堆积河边，或者直接丢入河中，这些垃圾未经过处理直接排放引起了城市河道水污染问题。
未经过处理的垃圾的排放使得水中含有大量的氮、磷等有机物质，并且在水中进行降解释放出营养元素
，严重破坏了水质环境，水体中繁殖大量的藻类生物，水体缺少溶解氧而发臭，大量的水生生物死亡，
使得水体环境恶化。

1.2 目前城市河道污水治理的情况

近年来，我国加大了城市河道污水治理的力度，通过水环境综合工程和清水工程的实施，有效地改善了



河道水体环境。但是，由于受到多方面因素的影响，城市河道污水治理的整体效果并不佳，许多城市在
治理河道污水上使用的治理技术还未成熟，且没有有效地运用，使得河道污水治理的情况仍旧不容乐观
。主要表现为：

(1)水质污染集中来源于大量未经处理的工厂废水、生活污水和各种生活垃圾、固体垃圾的投放，使地下
水和河流污染严重。

(2)在城郊地区，没有完善的垃圾处理设施和系统，同时农村、村落分布较分散，没有办法进行集中治理
，河道污水治理能力较弱。

(3)即使建立了污水治理厂，但是在大型设备处理装置的使用和维护上费用较为昂贵，使得无法充分利用
设备进行污水治理。

2、在城市河道污水处理中化学技术的研究

2.1 电化学技术

电化学技术是在特定的化学反应装置中，通过电极反应或者其他一系列化学反应，降解或转化污染物。
使用电化学技术需要的设备要求较低，并且占用空间较小，操作维护成本也较低，可以有效地进行污水
治理，同时避免水质的二次污染。电化学技术去除污染物的基本原理有两个：

(1)电化学技术在处理生活废水中的氨氮时，情况较为复杂，虽然其吸附作用能够去除一定量的氨氮，但
是并不能完全将其排放，达到治理要求。

(2)电化学技术在去除有机物时，采用的是直接氧化法和间接氧化法。直接氧化法是利用电极阳极的氧化
作用将污染物转化为无污染物，而间接氧化法是利用电极阳极反应中引发中间反应，将污染物进行氧化
，终转化为无污染物。

2.2 声化学技术

声化学技术是利用超声波加快化学反应或者转化新的化学反应，以此提高化学反应的产率和获得新的化
学反应产物。因此，声化学技术在城市河道污水处理中的运用，就是加快地将污水中的有机污染物进行
分解或者降解，提高污水处理效率。但是声化学技术仍然存在降解物适用性、经济性和反应器放大的问
题，目前我国在治理城市河道污水处理中还未完全使用。对于声化学技术的研究，主要从两个方面进行
：

(1)针对污水中存在的大量污染物，需要利用声化学技术进行分组实验，将不同的污染物进行分离或降解
。

(2)需要关注声化学技术中高温高压带来的冷却处理问题，需要投入更多的高额成本，需要对其进行相应
研究，总结其规律。

2.3 药剂法

使用药剂法，常见的有两种：一是通过在污水中投入混凝剂，将污水中的胶粒物质进行凝聚和絮凝分离
，以此达到净化污水的作用。二是在污水中投入氧化剂，利用氧化分解水体中的污染物，以此达到净化
污水的目的。药剂法操作简单，去除污染物的效率也较快，常常用于处理工厂废水。但是，使用药剂法
不能彻底的治理污染问题，存在二次污染、费用昂贵的缺点。

2.4 臭氧技术



臭氧是一种强氧化剂，臭氧技术就是将臭氧进行催化氧化，然后将污水中的有机物逐步降解为简单的有
机物，进而将有机物氧化去除。臭氧技术具有反应速度快、清洁效果好、不存在二次污染的优点，因此
在城市河道污水治理中具有应用前景。不过目前生产臭氧需要消耗的电能较高，每公斤臭氧约耗电20~35
度，因此需要继续改进气水接触方式和接触设备的研究，提高臭氧的利用率。比如，投入活性炭，活性
炭可以显著提高臭氧的利用率，活性炭具有高吸附性，可吸附污水中的有机物，而且在高PH的条件下还
可以去除氨氮，进而使污水处理的效果提高。或者利用氧气作为生产臭氧发生器的气源，能够大幅度的
提高臭氧的浓度，虽然购买氧气会花费一点费用，但是在运行过程中不需要消耗其他能源，可以极大的
节约电能的损耗。
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