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产品详情

钢结构夹层安全检测有资质机构

钢结构夹层质量检测鉴定找哪家单位，在工业厂房建设中，人们往往会选择钢结构。

因为钢结构厂房施工，而且钢结构非常坚固耐用，主要的是钢结构的建筑空间灵活，非常适合作为工业
厂房和生产车间。

但是，钢结构在使用过程中难免出现问题，例如：钢结构接缝开裂，出现锈蚀，螺栓连接节点松动等问
题。

这些问题看似小，但对钢结构厂房的整体安全确实很大。

所以，钢结构厂房在正式投产前，以及出现问题后，都要进行钢结构安全性检测。

房屋安全检测鉴定流程：

一、房屋鉴定委托人须提供下列资料：

（1） 房屋所有权证书或证明其房屋产权所属关系的有效证件、租赁合同或证明与鉴定房屋机关民事权
利的有效证件副本；

（2） 有关房屋技术、管理档案材料；

（3） 法律、法规规定应提供的其它资料；



（4） 填写鉴定委托书（即鉴定申请表）并交纳鉴定费用；

二、鉴定程序：

（1） 接受委托；

（2） 开展调查，摸清房屋的历史和现状；

（3） 现场查勘、测试、记录各种损坏数据和状况；

（4） 复核验算，整理技术资料；

（5） 全面分析，论证定性，作出综合判断，提出处理建议；

（6） 签发鉴定文书。

钢结构承载力检测鉴定怎么办理

无损检测人员资质等级Ⅰ、Ⅱ、Ⅲ级

Ⅰ级无损检测人员可在Ⅱ、Ⅲ级人员的指导下进行无损检测操作、记录检测数据、整理检测资料。

Ⅱ级无损检测人员可编制一般的无损检测程序,按照无损检测工艺规程或在Ⅲ级人员指导下编写工艺卡,并
按无损检测工艺独立进行检测操作,评定检测结果,签发检测报告。

Ⅲ级无损检测人员可根据标准编制无损检测工艺,审核或签发检测报告,协调Ⅱ级人员对检测结论的技术争
议。

焊缝无损检测的时机及要求条件

1) 超声波检测 碳素结构钢应在焊缝冷却到环境温度,低合金结构钢应在完成焊接24h
以后,进行超声波检验。对于C级检验要求对接焊缝余高要磨平。

2)射线检测 表面的不规则状态会掩盖或干扰缺陷影像,因此,在射线检测之前,对接焊缝的表面应进行细致
的外观检查和适当修整。对接焊接接头余高应尽可能减小。

3) 磁粉检测 为了能够检测延迟裂纹,磁粉检测应安排在焊后24h 进行。

4) 渗透检测 采用荧光渗透剂时,检测温度应在10～38 ℃; 采用着色渗透剂时, 检测温度应在10
～50℃。渗透时间一般≥10min。

5) 对于进行焊后热处理的焊缝,应在热处理以后计算时间。

焊缝无损检测方法的选用原则

各种无损检测方法都有一定的特点和适用范围,应根据相关的规范、标准,结合建筑钢结构的类型、材质、
加工方法、介质、使用条件等选择*合适的无损检测方法。

1)对于设计要求熔透焊缝内部缺陷检测,应优先选用超声波探伤方法,当超声波探伤不能对缺陷作出判断时,
即超出使用标准的适用方法时,应采用射线探伤。



2) 当采用射线探伤方法时,应优先采用X射线源进行透照检测,确因厚度、几何尺寸或工作场地所限无法采
用X射线时,可采用γ源进行射线透照。

3) 对于焊缝表面缺陷的检测,应优先采用磁粉探伤,只有存在结构形状等原因无法进行磁粉检测的场合下才
采用渗透检测。

4)当采用渗透探伤方法时,宜优先选用具有较高检测灵敏度的荧光渗透检测,当检测现场无水源、电源的情
况下,可以采用着色渗透检测。

5)当采用两种或两种以上的检测方法对同一部位进行检测时,应符合各自的合格级别;如采用同种检测方法
的不同检测工艺进行检测,其检测结果不一致时,应以危险度大的评定级别为准。
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